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O czym będzie webinar?

Oprawki Hydrauliczne

Oprawki Termokurczliwe

Oprawki o zwiększonej sile zacisku
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Pozycja YG-1 jako dostawcy oprawek
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Wyważenie oprawek YG-1
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Wyważenie oprawek YG-1

PRODUKT MOCOWANIE KLASA WYWAŻENIA OBROTY (RPM)

OPRAWKA HYDRAULICZNA

BT/CBT 30/40/50

G2.5 25000
SK30/40/50

HSK32/40/50/63/80/100

OPRAWKA TERMOKURCZLIWA

BT/CBT 30/40/50

G2.5 25000
SK30/40/50

HSK32/40/50/63/80/100

ISO25

POZOSTAŁE OPRAWKI

BT/CBT 30/40/50

G6.3/G2.5 15000/25000
SK30/40/50

HSK32/40/50/63/80/100

ISO20/25
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Systemy chłodzenia w oprawkach

Chłodzenie przez 
wrzeciono

Chłodzenie przez 
wrzeciono oraz  
przez kołnierz    
oprawki

Chłodzenie przez         
wrzeciono, przez          
kołnierz oraz dodatkowe 
kanały od czoła oprawki
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Porównanie siły zacisku w oprawkach YG-1
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Oprawka hydrauliczna

Oprawka

hydrauliczna



Copyright ⓒ 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.

Oprawka hydrauliczna
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Zastosowanie oprawek hydraulicznych
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Wykonania oprawek hydraulicznych od YG-1

Oprawki hydrauliczne o zwiększonej sile zacisku. Krótkie i bardzo sztywne
Dostępne w średnicach fi 12, 20 oraz 32
Dostępne na stożkach SK(DIN69871), HSK, BT oraz CBT (Dual Contact) 
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Wykonania oprawek hydraulicznych od YG-1

Oprawki hydrauliczne typu „slim” w długościach od 80mm do 150mm (przy CBT)
Dostępne w średnicach od fi 6 do fi 32
Dostępne na stożkach SK(DIN69871), HSK, BT oraz CBT (Dual Contact) 
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Wykonania oprawek hydraulicznych od YG-1

Oprawki hydrauliczne dla przemysłu formierskiego w długościach od 120mm oraz 150mm
Dostępne w średnicach od fi 6 do fi 32
Kąt stożka 3 stopnie.
Dostępne na stożkach SK(DIN69871), HSK, BT oraz CBT (Dual Contact) 
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Wykonania oprawek hydraulicznych od YG-1

Oprawki hydrauliczne typ HCR o długościach od 80mm do  125mm
Dostępne w średnicach od fi 6 do fi 32 – w zależności od stożka
Dostępne na stożkach SK(DIN69871), HSK, BT oraz CBT (Dual Contact)
Możliwa regulacja wysunięcia narzędzie oraz wstępnego ustawienia narzędzia w zakresie od 0 
do 10mm
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Zestawy z oprawką hydrauliczną
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Tuleje redukcyjne do oprawek hydraulicznych

Standardowe tulejki HK z nacięciem 
Dostępne w średnicach zewnętrznych 
Fi 12 – zakres mocowania od fi 3 do fi 8
Fi 20 – zakres mocowania od fi 3 do fi 16
Fi 32 – zakres mocowania od fi 6 do fi 25
W ofercie nie posiadamy tulejek redukcyjnych fi 25
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Tuleje redukcyjne do oprawek hydraulicznych

Tulejki HS z „zamkniętym” kołnierzem 
Dostępne w średnicach zewnętrznych 
Fi 12 – zakres mocowania od fi 3 do fi 8
Fi 20 – zakres mocowania od fi 3 do fi 16
Fi 32 – zakres mocowania od fi 6 do fi 25
W ofercie nie posiadamy tulejek redukcyjnych fi 25
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Tuleje redukcyjne do oprawek hydraulicznych

Tulejki HF z rowkami doprowadzającymi chłodziwo
Dostępne w średnicach zewnętrznych 
Fi 12 – zakres mocowania od fi 3 do fi 8
Fi 20 – zakres mocowania od fi 3 do fi 16
Fi 32 – zakres mocowania od fi 6 do fi 25
W ofercie nie posiadamy tulejek redukcyjnych fi 25
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Tuleje redukcyjne do oprawek hydraulicznych

Tulejki HR do narzędzi wymagających wysokiego ciśnienia podawanego chłodziwa
Dostępne w średnicach zewnętrznych 
Fi 12 – zakres mocowania od fi 3 do fi 8
Fi 20 – zakres mocowania od fi 3 do fi 16
Fi 32 – zakres mocowania od fi 6 do fi 25
W ofercie nie posiadamy tulejek redukcyjnych fi 25
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Oprawki hydrauliczne działanie

Oprawki hydrauliczne stanowią rozwiązanie dla aplikacjiHigh SpeedMachining, oferując biciemaks. 3µm

wysięgach  3xD. 

Łatwew użyciu,oprawki mocowane są za pomocą zaworu ciśnieniowego, zapewniającego wysoką 

dokładność bicia.

Wyważone w standardzie G2.5, oprawki hydrauliczne pozwalają na stosowanie obrotów na 

poziomie 25000 obr/min. 

Jak to działa? 

Tłok powoduje wzrost ciśnienia płynu w komorze wokół otworu. 

Wysokie ciśnienie oddziałuje równomiernie na zacisk 360°wokół chwytu narzędzia.

Narzędzia są wtedy mocowane z idealną precyzją. 
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Oprawki hydrauliczne zalety

Zalety oprawek hydraulicznych:

- Tłumienie wibracji: olej hydrauliczny zawarty w oprawkach tłumi drgania, co skutkuje mniejszą 

wibracją. Prowadzi to również do lepszej jakości powierzchni i zapobiega mikrowypryskomna 

krawędzi tnącej narzędzia. 

- Powtarzalność: w oprawkach hydraulicznych osiągnięto najlepszą dokładność bicia i powtarzalność 

poniżej 0,003 mm. Przekłada się to bezpośrednio na wzrost trwałości narzędzia. 

- Łatwa obsługa i wymiana narzędzia: mocowanie narzędzia można wykonać szybko i bezpiecznie za 

pomocą klucza imbusowego. Usprawnienie procesu wymiany narzędzi zmniejsza nieproduktywne 

ustawianie i przestoje maszyny.

- Elastyczny zakres mocowania: w przypadku stosowania tulei, oprawki hydrauliczne obejmują zakres 

mocowania od 3 do 32 mm.

- Kompatybilność: oprawki hydrauliczne można łączyć ze wszystkimi popularnymi interfejsami 

obrabiarek.
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Oprawki hydrauliczne zalety

Poprzez takie zalety jak powtarzalność oraz tłumienie drgań można wydłużyć żywotność narzędzia nawet 

o 30%. 

Prostota w obsłudze oraz bardzo dobra cena oprawek hydraulicznych YG-1 sprawia, że są wsparciem dla 

każdego zakładu mechanicznego, który chce poprawić swoją precyzyjną obróbkę. 

Idealne rozwiązanie dla wszystkich wymagających precyzji a nie chcących inwestować w maszynę do 

termokurczu.
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Porady dotyczące oprawek hydraulicznych

Otwór oprawki posiada spiralny rowek, gdzie odkładają się zanieczyszczenia, olej lub smar pozostawione 

przez chwyt narzędzia –Po każdej wymianie narzędzia należy wyczyść komorę mocowania szczotką 

cylindryczną (lub niestrzępiącą się ściereczką), upewniając się, że rowki są wolne od brudu i oleju. Należy

również upewnić się, że narzędzie jest czyste przed włożeniem do komory zaciskowej.

Montaż narzędzia w oprawce Hydraulicznej –należy zwrócić tutaj szczególną uwagę na kolejność montażu 

narzędzia z wykorzystaniem tulejek redukcyjnych. Zawsze najpierw zakładamy narzędzie do tulejki, a komplet 

(narzędzie + tulejka) montujemy w oprawce.

Oprawkę hydrauliczną należy przechowywać z olejem lub środkiem antykorozyjnym na wszystkich 

powierzchniach uchwytu, w tym na wewnętrznej stronie komory zaciskowej.

Nigdy nie należy przechowywać oprawki hydraulicznej w pozycji zaciśniętej
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Porady dotyczące oprawek hydraulicznych

Narzędzie, które ma być użyte, powinno być sfazowane, pozbawione ostrych krawędzi i wolne od 

zanieczyszczeń

Aby upewnić się, że narzędzie jest prawidłowo zamocowane, należy włożyć  je do komory zaciskowej 

trzymając oprawkę w pozycji pionowej. Następnie zamocować narzędzie w tej pozycji. Zapewni to właściwe 

osadzenie narzędzia i najlepszą dokładność.

Śrubę mocującą należy dokręcać do oporu, używając momentu obrotowego 10 Nm.

Aby zwolnić nacisk, obróć śrubę zaciskową w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara około 3 ~ 7 

obrotów (różne w zależności od średnicy wewnętrznej).
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Porady dotyczące oprawek hydraulicznych

Narzędzie musi być wsunięte na minimalną głębokość. 

Minimalna głębokość mocowania narzędzi w oprawkach hydraulicznych

Należy zwrócić tutaj uwagę, że oprawki Power Hydro mają inną głębokość mocowania narzędzia
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Porady dotyczące oprawek hydraulicznych

Weryfikacja siły zacisku –co 100 użyć lub około 3 miesięcy należy zweryfikować siłę zacisku oprawki 

hydraulicznej.

Służy do tego wałek testowy –należy włożyć wałek do końca w oprawce oraz dokręcić śrubę zaciskową. 

Jeżeli możemy wyjąć wałek to znaczy, ze siła jest niewystarczająca i należy taką oprawkę odesłać do serwisu
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Typy narzędzi jakie możemy montować w oprawkach hydraulicznych

Można mocować narzędzia z gładkim chwytem walcowym (Typ A) o średnicy do 32 mm. 

Dodatkowo można montować narzędzia typu WeldonDIN 1835 typu AB zaciśnięte do Ø20 mm bez 

użycia tulei redukcyjnej - zalecane jednak aby narzędzia z podcięciem montować przy użyciu tulei 

redukcyjnych

Nie należy montować narzędzi z chwytem Typu B (podwójny weldon) oraz typu E –WhistleNoch
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Oprawka termokurczliwa

Oprawka termokurczliwa
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Oprawka termokurczliwa

Oprawki Shrinkfit cechują się niezwykle niskim biciem (max. 3µ na 3xD),  dużą wytrzymałością 

mocowania, sztywnością oraz odpowiednim wyważeniem. 

Dzięki czemu oprawki Shrinkfit toodpowiednie narzędzia do stosowania  podczas obróbki z dużymi 

prędkościami skrawania w takich operacjach jak:  frezowanie, wiercenie, rozwiercanie; od obróbki  

zgrubnej do wykańczającej.

Zasada działania? 

Rdzeń oprawkiShrinkfit jest celowo niewymiarowy.   

Aby oprawka i narzędzia dokładnie pasowały do siebie konieczne jest zastosowanieurządzenia, które 

podgrzeje narzędzie. 

Wysokiwspółczynnikwytrzymałości na rozciąganie stalispowoduje, że narzędzie pod wpływem 

temperatury idealnie dopasuje się do oprawki. 

Podczas procesu chłodzenia, rdzeń oprawki "skurczy się" do wymiarów mocowanego narzędzia 

tworząc tymsamym sztywne i wytrzymałe mocowanie.
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Oprawka termokurczliwa

Wysoka precyzja wykonania –wyważenie poniżej 0.003mm



Copyright ⓒ 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.

Oprawka termokurczliwa

Bardzo mocna i stała siła zacisku –w porównaniu do oprawek na tulejki siła zacisku jest ponad dwukrotna
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Oprawka termokurczliwa

Obróbka głębokich otworów –ze względu na sztywność mocowania idealne do precyzyjnej obróbki   

głębokich otworów przy dużych prędkościach. 
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Zastosowanie oprawek termokurczliwych



Copyright ⓒ 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.

Wykonania oprawek termokurczliwych od YG-1

Oprawka termokurczliwa Extra Slim ze stożkiem 3° - idealne rozwiązanie dla przemysłu DIE & MOLD 
Grubość ścianki pomiędzy średnicą zewnętrzną, a wewnętrzną wynosi1,5mm
Odpowiednia do pracy na dużych wysięgach 
Dostępna w średnicach od fi 3 do fi 12
Dostępna w długościach od 60mm do 160mm w zależności od typu oprawki
Standardowe wyważenie to 25000 rpm – G2.5 (na zapytanie dostępne wyważenie w wyższej klasie)
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Wykonania oprawek termokurczliwych od YG-1

Oprawka termokurczliwa ze stożkiem 4°30` (Standard)
Dostępna w średnicach od fi 3 do fi 25
Dostępna w długościach od 60mm do 160mm w zależności od typu oprawki
Standardowe wyważenie to 25000 rpm – G2.5 (na zapytanie dostępne wyważenie w wyższej klasie)
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Wykonania oprawek termokurczliwych od YG-1

Oprawka termokurczliwa ze stożkiem 4,5° z chłodzeniem typu C
Dostępna w średnicach od fi 3 do fi 25
Dostępna w długościach od 80mm oraz 160mm 
Standardowe wyważenie to 25000 rpm – G2.5 (na zapytanie dostępne wyważenie w wyższej klasie)
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Wykonania oprawek termokurczliwych od YG-1

Przedłużka termokurczliwa ze stożkiem 4°30`
Dostępna na chwytach
Fi 12 – zakres mocowania od fi 3 do fi 6mm – dostępne na L120mm oraz 160mm
Fi 16 – zakres mocowania od fi 3 do fi 8mm – dostępne na L120mm oraz 160mm
Fi 20 – zakres mocowania od fi 3 do fi 12mm – dostępne na L120mm oraz 160mm
Fi 25 – zakres mocowania od fi 3 do fi 16mm – dostępne na L160mm
Fi 32 – zakres mocowania od fi 6 do fi 20mm – dostępne na L160mm



Copyright ⓒ 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.

Oprawka termokurczliwa

Dokładność obróbki, smukłewykonanie,siłazacisku,dostępnewysięgi,wyważenieoraz

powtarzalność - towłaśniezaletyoprawektermokurczliwych.

Corazczęściejwzakładachprodukcyjnych oraznarzędziowniachmożnaspotkać

wykorzystanie systemów termokurczliwych.Pozornie, zewzględunakoniecznośćzakupu

maszyny dorozgrzewaniaoprawektermokurczliwychwydajesię,żesystem tenjestbardzo

drogi iniedostępnydlakażdego.
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Maszyna do oprawek termokurczliwych
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Maszyna do oprawek termokurczliwych

Standardowo dostępne z cewką fi 30
Możliwe opcje:

Dostępne w zestawie z podstawami na SK/BT -30, 40, 50 oraz HSK- 32, 40, 50, 63, 100
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Maszyna do oprawek termokurczliwych

Czasy nagrzewania

Średnica narzędzia Średnica cewki nagrzewającej

Węglik

Czas rozgrzania przed włożeniem narzęd
zia (sekundy)

Czas rozgrzania do wyjęcia narz
ędzia(sekundy)

Φ 4 20mm 5 6

Φ 6 20mm 5 6

Φ 8 20mm 8 9

Φ 10 20mm 8 9

Φ 12 20mm 7 8

Φ 16 30mm 7 8

Φ 20 40mm 13 15
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Porównanie cen zakupu oprawek Hydraulicznych oraz termokurczliwych

EDP Opis typ Cena EUR netto różnica w cenie

P2554010 SK40AD/B-HC12-110 G2.5 HYDRAULIC CHUCK SLIM 358,4

P2600008 SK40AD/B-SFH12-80 G2.5 SHRINK FIT HOLDER 156,78 201,62

P2771307 SK40AD/B-SFH12-160 G2.5 SHRINK FIT HOLDER 228,55 129,85

P2554014 SK40AD/B-HC20-110 G2.5 HYDRAULIC CHUCK SLIM 358,4

P2534001P SK40AD/B-HC20P-64.5 G2.5 HYDRAULIC CHUCK(POWER E HYDRO) 245,61

P2554056 SK40AD/B-SFH20-80 G2.5 SHRINK FIT HOLDER 156,78 201,62

P2554055 SK40AD/B-SFH20-160 G2.5 SHRINK FIT HOLDER 228,55 129,85

Wrzeczywistości okazujesię,żeoprawkitermokurczliwesątańszewzakupie,wporównaniudooprawek

hydraulicznych nawetczterokrotnie. Cowprzypadku zakupu50szt.oprawektermokurczliwychrekompensuje

zakupurządzeniadozgrzewania
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Porady do oprawek termokurczliwych

Nie należy przegrzewać oprawek. Ma to niekorzystny wpływ na trwałość oprawek

Podobnie jak ze wszystkimi oprawkami należy zwrócić uwagę na czystość oprawek wewnątrz

oraz czystość narzędzia mocowanego. Brud albo wióry mogą powodować deformację ścianki 

wewnątrz trzpienia co z biegiem czasu może niekorzystnie wpływać na osiowe ustawienie 

narzędzia w oprawce. 
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Typy narzędzi jakie możemy montować w oprawkach hydraulicznych

Można mocować narzędzia tylko z gładkim chwytem walcowym (Typ A). 

Nie należy montować pozostałych typów

Oprawki termokurczliwe przystosowane są do narzędzi węglikowych. Użycie narzędzi z HSS może 

spowodować „zespawanie” narzędzia z oprawką.
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Oprawka o zwiększonej sile zacisku
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Oprawki o zwiększonej sile zacisku

- Idealnie nadaje się do obróbki z wysokimi prędkościami

- Niezwykle wysoka siła zacisku

- Tolerancja „bicia” 0,01mm na długości 3xD

- Zaprojektowane tak, aby używać zwykłego klucza hakowego
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Oprawka o zwiększonej sile zacisku

Sztywność w tego rodzaju oprawkach jest wzmocniona przez otwór wykonany na wewnętrznym
uchwycie frezarskim, co zapobiega deformacji uchwytu frezarskiego. Płynna obróbka uzyskiwana jest
dzięki maksymalizacji siły mocowania frezów z chwytem walcowym.
Dodatkowo grubość części zaciskowej zapobiega drganiom i zapewnia trwałość.

Zastosowano o 160% więcej łożysk niż w oprawkach innych producentów, co zapewnia dużą siłę
mocowania i wysoką trwałość dzięki rozproszeniu nacisku powierzchniowego nawet w przypadku
przyłożenia dużego obciążenia.
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Wykonania oprawek o zwiększonej sile zacisku

Dostępne na stożkach SK, BT, CBT oraz HSK
Dostępne w średnicach 20mm, 25mm, 32mm, 42mm
Wyważone na G6.3 do 20000 RPM
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Wykonania oprawek o zwiększonej sile zacisku

Dostępne na stożkach SK, BT, CBT oraz HSK
Dostępne w średnicach 20mm, 25mm, 32mm, 42mm
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Tulejki redukcyjne do oprawek o zwiększonej sile zacisku
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Zestawy z oprawką o zwiększonej sile zacisku



Copyright ⓒ 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.

Oprawki CBT – Dual Contact



Copyright ⓒ 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.

Oprawki BIG - PLUS

Zalety systemu BIG-PLUS:

- Zwiększona sztywności dzięki zwiększonej powierzchni pasowania
- Zapobieganie przemieszczeniom w osi Z
- Poprawa żywotności narzędzia skrawającego
- Zapobieganie korozji ciernej
- Poprawa i stabilność dokładności obróbki i obrabianej powierzchni
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Na co warto zwrócić uwagę przy eksploatacji oprawek

Zużyty uchwyt narzędziowy nie zapewni dobrej dokładności i szybko zużyje

narzędzia skrawające. Zużyte oprzyrządowanie może również powodować słabe

wykończenie powierzchni, a nawet uszkodzić wrzeciono. Nauczenie się, gdzie

szukać i czego szukać, zaalarmuje Cię o potencjalnych problemach, zanim staną

się one katastrofalne.
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Na co warto zwrócić uwagę przy eksploatacji oprawek

Warto sprawdzić stożek pod kątem oznak zużycia lub uszkodzenia w miejscu, w którym styka się z

wylotem wrzeciona. Wszelkie problemy ze stożkiem będą miały bezpośredni wpływ na dokładność

obróbki. Jeśli na stożku występują jakiekolwiek niedoskonałości, nie należy używać uchwytu

narzędziowego. Sytuacja ta występuje jeśli na stożku widoczne są zauważalne ślady, gdy dwie stalowe

części (uchwyt iwylotwrzeciona)ocierająsięosiebie.
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Na co warto zwrócić uwagę przy eksploatacji oprawek

Zalety„wyważonej”obróbki

Wraz z postępem technicznym maszyny są bardziej wyrafinowane i precyzyjne. Działają z dużymi

prędkościami obrotowymi. Poza tym wymagają więcej wydajność i bardziej stabilne funkcje, które są

bardziej rygorystyczne niż kiedykolwiek wcześniej. W obróbce szybkościowej jeden z największych

czynników który pogarszają wydajność są drgania maszyn niewyważonych oprawek. Powoduje to

niezadowolenie pracowników, hałas i zmęczenie, które są głównymi problemami wpływające na

produktywność. Wyważanie oprawek narzędziowych jest podstawowym i skutecznym czynnikiem, który

zapobiega wibracjom maszyny. Jest powszechnie uznawany za niezbędny proces w produkcji maszyn

rotacyjnych.
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Informacje kontaktowe
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