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FREZY QNLY ONE

POKRYWANE FREZY ZE STALI PROSZKOWEJ PliG0

Idealne rozwigzanie dla probleméw z wykruszaniem narzedzi weglikowych w warunkach wibracji i drgan

- Lepsza odpornosé na zuzycie

- Lepsza zywotnos¢ narzedzi Only One niz pokrywane frezy weglikowe
- Wieksza trwatos¢ i wytrzymatos$é niz narzedzia z HSSCo8

- Super cena

7S YG-1 POLAND



QANLY

POKRYWANE

FREZY

77> INFORMACJE

. Frezy ONLY ONE wykonane ze specjalnej metalurgicznej stali proszkowej PM60, ktdra zapewnia

wysoka odpornosc na drgania i Scieranie, ktore sg jedna z zalet narzedzi kobaltowych HSS.

B. Frezy ONLY ONE wykonane z PM60 posiadajg nadzwyczaj wysoka odpornoscé na zuzycie ktére
cechuje narzedzia wykonane z mikro ziarnistego weglika.

C. Frezy ONLY ONE zapewniaja wysoka odpornosé na zuzycie, co sprawia, ze nadaja
sie idealnie do pracy na maszynach w niestabilnych warunkach (wibracje lub
niejednolity skfad obrabianego materiatu).

D. Frezy ONLY ONE pracuja lepiej, nie powodujac

wykruszania sie narozy ostrzy, niz pokrywane frezy

weglikowe na tych samych parametrach pracy.

E. Doskonate parametry pracy w stalach
nierdzewnych, stalach wstepnie utwardzanych,
stalach weglowych, stopach aluminium i zeliwie.

m Zmniejszone parametry pracy moga wystapic¢

W niesztywnym mocowaniu, przy szybkiej
obrdébce oraz w materiatach powyzej 45 HRc.

4> FILOZOFIA PRODUKTU

2

A. Dla kogo zostaly stworzone frezy ONLY ONE?
- dla kazdego centrum obrébczego CNC i maszyn konwencjonalnych

- dla uzytkownikow, ktérych celem jest zwiekszenie produktywnosci

B. Moga zastapic:

- zaréwno pokrywane i niepokrywane narzedzia weglikowe jak i narzedzia z HSS Co8 (M42)

C. Zastosowane Nowe Technologie
- zastosowano udoskonalone pokrycie na bazie ALCRONA
- dla niektorych frezéw z 4 ostrzami zastosowano geometrie M-XELIX
czyli ze zmiennym katem pochylenia linii Srubowej ostrzy i

nierownomiernym podziatem ostrzy (w zakresie srednic 3,0 - 25,0).

D. Najlepsza jakos¢ do ceny
- lepsza zywotnosc¢ narzedzi i lepsza cena niz pokrywane frezy weglikowe

Ly HSS Co8 (Poclzr';vl;aYneoyl\Ew) Weglikb;s::e::li(?'ywane
Predko$¢ Skrawania (2] ™ ™
Wytrzymatosc ™ ™
Cena N W) 7 ™
K J K Niska J K Srednia J K Wysoka J
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QANLY

OPIS IKON %o POKRYWANE
FREZY

OPIS IKON

w Stal proszkowa wytwarzana metalurgig proszkéw

n a n Liczba ostrzy

Zmienny (M-Helix), staty kat skretu linii Srubowej ostrzy
M-Helix| 30

& Tolerancja wykonania promienia dla freza promieniowego

a Typ chwytu
Rodzaje tamaczy widérow
DROBNY | GRUBY

Parametry skrawania na stronie ...

N
; ]
g Narzedzie E
£ . N
o weglikowe, < Frezy Only On:
§ pokrywane : ol = QWY ONE Narzedzie

rezy Only One ;
-g» QALY ONE weglikowe,
a pokrywane
Frezy H
Frezy HSS Co 8
Wytrzymatosé Cena

Wieksza wytrzymatosc niz frezy HSSCo8, Lepsza odpormosc na zuzycie i Zywotnosc niz
predkosc skrawania (Vc) jak w pokrywanych frezach frezy z HSSCOo8, lepsza cena niz w pokrywanych
weglikowych frezach weglikowych.
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4/ SPIS NARZEDZI
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— PM60, 2 ostrzowy,
GYF99 ﬁ krotki, z ostrzem centralnym D10/02%6.0© © O ©0 0 &
: PM60, 3 ostrzowy,
GYGo1 E& krotki, z ostrzem centralnym e et @01 U o000 e
= —@ PMG60, 4 ostrzowy,
GYF96 I . S —— krotki, z ostrzem centralnym D10 D250 © ©|O ©0/o 7
Eén zfsrgied;lgj::lzlg;}e/’rnkfggir’lylenia
GYG52 m linii &rubowej ostrzy, D3.0 D25.0 © | © | O © 0 0 8
S z ostrzem centralnym
PM60, 4 ostrzowy,
GYG02 m diugi, z ostrzem centralnym D20|p250 ©1©| O SIS 9
< Pm60, 2 ostrzowy, kroétki,
GYF97 = f—or kulowy RO5R1256© © O © O © 10
PM®60, zgrubny, dtugi,
GYF94 z drobnym famaczem widra, | D6.0 D25.0 © © O © 0 0 11
z ostrzem centralnym
PM®60, zgrubny, bardzo dtugi,
GYF98 z drobnym tamaczem wiéra, |D6.0 D250 © © O © 00 12
z ostrzem centralnym
__ - PMG60, zgrubny, krétki,
GYGO03 h.—mm z grubym famaczem widra, |D6.0 D25.0 © © O © 0 0 13
) z ostrzem centralnym
Pm60, zgrubny, 4-5 ostrzowy,
krotki, ze zmiennym katem
GYF95 pochylenia linii Srubowej ostrzy, | D6.0 D25.0 © © O © 0 0 14
do rowkowania, z ostrzem
centralnym
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QANLY

PM60, 2 OSTRZOWY, KROTKI, D OKRYWANE
Z OSTRZEM CENTRALNYM FREZY

—_——\ - SSTP

‘ L1

do @ 3mm powyzej @ 3mm | L2

HDREHL ..

Jednostka: mm

m Srednica chwytu czeéD;iu?:I::czej Dlugosé catkowita
D1 D2 L1 L2

GYF99010 1.0 6 25 47
GYF99020 2.0 6 4 48
GYF99030 3.0 6 5 49
GYF99040 4.0 6 7 51
GYF99050 5.0 6 8 52
GYF99060 6.0 6 8 52
GYF99070 7.0 8 10 60
GYF99080 8.0 8 1 61
GYF99090 9.0 10 1 61
GYF99100 10.0 10 13 63
GYF99120 12.0 12 16 73
GYF99140 14.0 12 16 73
GYF99160 16.0 16 19 79
GYF99180 18.0 16 19 79
GYF99200 20.0 20 22 88
GYF99220 22.0 20 22 88
GYF99250 25.0 25 26 102
Tolerancja Tolerancja
Srednicy freza Srednicy chwytu
0~-0.03 h6
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QANLY

POKRYWANE PM60, 3 OSTRZOWY, KROTKI,
FREZY Z OSTRZEM CENTRALNYM

_ D D
——— I =

do @ 1mm powyzej @ 1mm | L

wna P 17~18

Jednostka: mm

m Srednica chwytu czgg??:;:czej Dtugosé catkowita
D1 D2 L1 L2

GYGO01010 1.0 6 3 47
GYG01020 2.0 6 7 51
GYG01030 3.0 6 8 52
GYGO01040 4.0 6 1 bb
GYGO01050 5.0 6 13 57
GYGO01060 6.0 6 13 57
GYG01070 7.0 8 16 66
GYG01080 8.0 8 19 69
GYG01090 9.0 10 19 69
GYG01100 10.0 10 22 72
GYG01120 12.0 12 26 83
GYG01140 14.0 12 26 83
GYG01160 16.0 16 32 92
GYGO01180 18.0 16 32 92
GYG01200 20.0 20 38 104
GYG01220 22.0 20 38 104
GYG01250 25.0 25 45 121
Tolerancja Tolerancja
Srednicy freza Srednicy chwytu
0~-0.03 h6
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QANLY

PM60, 4 OSTRZOWY, KROTKI, D OKRYWANE
Z OSTRZEM CENTRALNYM FREZY

= I ——

‘ L1

OEBE=HC ..

Jednostka: mm

m Srednica chwytu czgéDcziu?:bsgczej Dlugosé catkowita
D1 D2 L1 L2

GYF96010 1.0 6 3 49
GYF96020 2.0 6 7 51
GYF96030 3.0 6 8 52
GYF96040 4.0 6 1 55
GYF96050 5.0 6 13 57
GYF96060 6.0 6 13 57
GYF96070 7.0 8 16 66
GYF96080 8.0 8 19 69
GYF96090 9.0 10 19 69
GYF96100 10.0 10 22 72
GYF96120 12.0 12 26 83
GYF96140 14.0 12 26 83
GYF96160 16.0 16 32 92
GYF96180 18.0 16 32 92
GYF96200 20.0 20 38 104
GYF96220 22.0 20 38 104
GYF96250 25.0 25 45 121
Tolerancja Tolerancja
$rednicy freza Srednicy chwytu
0~-0.03 h6
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QANLY

POKRYWANE
FREZY

PM60, 4 OSTRZOWY, KROTKI,
ZE ZMIENNYM KATEM POCHYLENIA

LINIl SRUBOWEJ OSTRZY,
Z OSTRZEM CENTRALNYM

HaHED
M-Helix

= ==~ IR SSIF

SERIAGYG52 |
P 20 - /4

Jednostka: mm

“ Srednica chwytu czgéDcziu?:lf:czej Dlugosé catkowita
D1 D2 L1 L2

GYG52030 3.0 6 8 52
GYG52040 4.0 6 1 55
GYG52050 5.0 6 13 57
GYG52060 6.0 6 13 57
GYG52070 7.0 8 16 66
GYG52080 8.0 8 19 69
GYG52090 9.0 10 19 69
GYG52100 10.0 10 22 72
GYG52120 12.0 12 26 83
GYG52140 14.0 12 26 83
GYG52160 16.0 16 32 92
GYG52180 18.0 16 32 92
GYG52200 20.0 20 38 104
GYGb52220 22.0 20 38 104
GYG52250 25.0 25 45 121
Tolerancja Tolerancja
Srednicy freza Srednicy chwytu

0~-0.03

h6

8
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QANLY

PM60, 4 OSTRZOWY, D OKRYWANE
DLUGI, Z OSTRZEM CENTRALNYM FREZY

== = S O (—— T

| L1

HEEA ..

Jednostka: mm

m Srednica chwytu czeéD;iu?:I::czej Dlugosé catkowita
D1 D2 L1 L2

GYGO02020 2.0 6 10 54
GYG02030 3.0 6 12 56
GYG02040 4.0 6 19 63
GYGO02050 5.0 6 24 68
GYG02060 6.0 6 24 68
GYGO02070 7.0 8 30 80
GYG02080 8.0 8 38 88
GYG02090 9.0 10 38 88
GYG02100 10.0 10 45 95
GYG02120 12.0 12 58 110
GYG02140 14.0 12 53 110
GYG02160 16.0 16 63 123
GYG02180 18.0 16 63 123
GYG02200 20.0 20 75 141
GYGO02220 22.0 20 75 141
GYG02250 25.0 25 90 166

Tolerancja Tolerancja

$rednicy freza Srednicy chwytu
0~-0.03 h6
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QANLY

——— PM60, 2 OSTRZOWY, KROTKI, KULOWY
FREZY

S

‘ L1

| L2

G ] 2] 5 e (25

Jednostka: mm

Promiern freza < 5 . Dtugosé aa -
m Srednica chwytu czesci goboczej Dtugos¢ catkowita
R D1 D2 L1 L2

GYF97010 RO.5 1.0 6 25 47
GYF97020 R1.0 2.0 6 4 48
GYF97030 R1.5 3.0 6 5 49
GYF97040 R2.0 4.0 6 7 51

GYF97050 R2.5 5.0 6 8 52
GYF97060 R3.0 6.0 6 8 52
GYF97070 R3.5 7.0 8 10 60
GYF97080 R4.0 8.0 8 1 61

GYF97090 R4.5 9.0 10 1 61

GYF97100 R5.0 10.0 10 13 63
GYF97120 R6.0 12.0 12 16 73
GYF97140 R7.0 14.0 12 16 73
GYF97160 R8.0 16.0 16 19 79
GYF97180 R9.0 18.0 16 19 79
GYF97200 R10.0 20.0 20 22 88
GYF97250 R12.5 25.0 25 26 102

Tolerancja Tolerancja
$rednicy freza $rednicy chwytu

0~-0.03 h6
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PM60, ZGRUBNY, DLUGI, . QANLY
Z DROBNYM tAMACZEM WIORA,  POKRYWANE
Z OSTRZEM CENTRALNYM FREZY

BEHEHL.. [ SERIA GYFO4 |

Jednostka: mm

m Srednica oWyt | Gzesci roboczej [PHIOSS CakoWial | icapy oty
D1 D2 L1 L2

GYF94060 6.0 6 13 57 3
GYF94070 7.0 10 16 66 3
GYF94080 8.0 10 19 69 3
GYF94090 9.0 10 19 69 3
GYF94100 10.0 10 22 72 4
GYF94120 12.0 12 26 83 4
GYF94140 14.0 12 26 83 4
GYF94160 16.0 16 32 92 4
GYF94180 18.0 16 32 92 4
GYF94200 20.0 20 38 104 4
GYF94250 25.0 25 45 121 5

Tolerancja w/g DIN 7160 i 7161

Zakres tolerancji w un
Srednia nominalna w un

6-10 mm 10-18mm 18-39mm
js12 +75 +90 +105
0 0 0
hé -9 -1 -13
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QNLY PM60, ZGRUBNY, BARDZO DLUGI,
p— Z DROBNYM LAMACZEM WIORA,
FREZY Z OSTRZEM CENTRALNYM

HR8HEH.. | SERIA GYFO8

Jednostka: mm

m Srednica oWyt | czesci roboczej [PHIOSE CakoWial | ic py oty
D1 D2 L1 L2

GYF98060 6.0 6 24 68 3
GYF98070 7.0 10 30 80 3
GYF98080 8.0 10 38 88 3
GYF98090 9.0 10 38 88 3
GYF98100 10.0 10 45 95 4
GYF98120 12.0 12 58 110 4
GYF98140 14.0 12 53 110 4
GYF98160 16.0 16 63 123 4
GYF98180 18.0 16 63 123 4
GYF98200 20.0 20 75 141 4
GYF98250 25.0 25 90 166 5

Tolerancja w/g DIN 7160 i 7161

Zakres tolerancji w un
Srednia nominalna w un

6-10 mm 10-18mm 18-39mm
js12 +75 +90 +105
0 0 0
hé -9 -1 -13
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PM60, ZGRUBNY, KROTKI, QNLY

Z GRUBYM LAMACZEM WIORA, D OKRYWANE
Z OSTRZEM CENTRALNYM FREZY

o s R

‘ Lw

L2

BRdHEDL.. | SERIAGYGO3 |

Jednostka: mm

m Srednica oWyt | czesci roboczej [PHIOSS CakoWHal | ic py ooty
D1 D2 L1 L2

GYG03060 6.0 6 13 57 3
GYG03070 7.0 10 16 66 3
GYG03080 8.0 10 19 69 3
GYG03090 9.0 10 19 69 3
GYG03100 10.0 10 22 72 4
GYG03120 12.0 12 26 83 4
GYG03140 14.0 12 26 83 4
GYG03160 16.0 16 32 92 4
GYG03180 18.0 16 32 92 4
GYG03200 20.0 20 38 104 4
GYG03250 25.0 25 45 121 5

Tolerancja w/g DIN 7160 i 7161

Zakres tolerancji w un
Srednia nominalna w

6-10 mm 10-18mm 18-39mm
js12 +75 +90 +105
0 0 0
hé -9 -1 -13
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; PM60, ZGRUBNY, 4-5 OSTRZOWY, KROTKI,
10 ],/A% ZE ZMIENNYM KATEM POCHYLENIA LINII
POKRYWANE SRUBOWEJ OSTRZY, DO ROWKOWANIA,
FREZY Z OSTRZEM CENTRALNYM

- <o Gvros
ORMEEL. . SERA GYF95

Jednostka: mm

Promien Srednica Srednica Dlugos¢  (Maksymalne| Diugosé Liczba
naroza freza chwytu |czesciroboczej| zagtebienie | catkowita ostrzy
R D1 D2 L1 L3 L2

GYF95060 R 0.5 6.0 6 13 - 57 4
GYF95070 R 0.5 7.0 10 16 = 66 4
GYF95080 R 0.5 8.0 10 19 - 69 4
GYF95090 R 0.5 9.0 10 19 - 69 4
GYF95100 R 0.5 10.0 10 22 31 72 4
GYF95120 R 0.5 12.0 12 26 87/ 83 4
GYF95140 R 1.0 14.0 12 26 - 83 5
GYF95160 R 1.0 16.0 16 32 44 92 5
GYF95180 R 1.0 18.0 16 32 - 92 5
GYF95200 R 1.0 20.0 20 38 54 104 5
GYF95250 R 1.0 25.0 25 45 63 121 5

Tolerancja w/g DIN 7160 i 7161

Zakres tolerancji w un
Srednia nominalna w un

6-10 mm 10-18mm 18-39mm
js12 +75 +90 +105
0 0 0
hé -9 -1 -13
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7G> PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA GYF99

Pokrywane Frezy PM60, 2 ostrzowy, krotki, z ostrzem centralnym

Stal konstrukcyjna

Stal weglowa

Stal stopowa
Stal narzedziowa

Stal ulepszona

Twardos¢ ~HRc20 HRc20 ~ HRc30 HRc30 ~ HRc35
Wytrzymatosé ~ 500N/mm’ 500 ~ 800N/mm* 800 ~ 1000N/mm* 1000 ~ 1100N/mm’

Diameter | RPM | FEED | Vc RPM | FEED | Vc RPM | FEED | Ve Fz RPM | FEED | Vc Fz
2.0 8400 | 140 | 53 | 0.008 | 7080 | 110 44 | 0.008 | 5880 95 37 | 0.008 | 3780 80 24 | 0.0M
3.0 6000 | 190 | 57 | 0.016 | 4920 | 160 | 46 | 0.016 | 4020 | 140 | 38 | 0.017 | 2760 | 95 26 | 0.017
4.0 5160 | 275 | 65 | 0.027 | 4320 | 210 54 | 0.024 | 3780 | 190 | 48 | 0.025 | 2400 | 110 30 | 0.023
5.0 4680 | 305 | 74 | 0.033 | 3900 | 240 | 61 | 0.031 | 3120 | 220 | 49 | 0.035 | 2040 | 120 | 32 | 0.029
6.0 4200 | 320 | 79 | 0.038 | 3480 | 250 | 66 | 0.036 | 2760 | 230 | 52 | 0.042 | 1740 | 130 | 33 | 0.037
8.0 3120 | 330 | 78 | 0.053 | 2640 | 290 | 66 | 0.055 | 2160 | 240 | 54 | 0.056 | 1380 | 140 | 35 | 0.051
10.0 2520 | 360 | 79 | 0.071 | 2160 | 320 | 68 | 0.074 | 1740 | 275 | 55 | 0.079 | 1080 | 150 | 34 | 0.069
12.0 2160 | 330 | 81 | 0.076 | 1740 | 290 | 66 | 0.083 | 1380 | 250 | 52 | 0.091 | 890 | 140 | 34 | 0.079
14.0 1920 | 320 | 84 | 0.083 | 1500 | 250 | 66 | 0.083 | 1200 | 235 | 53 | 0.098 | 760 130 | 33 | 0.086
16.0 1620 | 320 | 81 | 0.099 | 1380 | 235 | 69 | 0.085 | 1070 | 215 | 54 | 0.100 | 670 | 120 | 34 | 0.090
18.0 1380 | 290 | 78 | 0.105 | 1140 | 235 | 64 | 0.103 | 950 | 190 | 54 | 0.100 | 600 | 120 | 34 | 0.100
20.0 1140 | 265 | 72 | 0.116 | 940 | 200 | 59 | 0.106 | 840 | 180 | 53 | 0.107 | 530 | 110 | 33 | 0.104
22.0 1010 | 220 | 70 | 0.109 | 850 | 180 | 59 | 0.106 | 720 | 150 | 50 | 0.104 | 480 95 33 | 0.099
25.0 900 | 185 | 71 [ 0.103 | 760 | 170 | 60 | 0.112 | 590 | 140 | 46 | 0.119 | 430 90 34 | 0.105

IO.SD RPM = obr./min.
% Posuw = mm/min.

— Ve = m/min.
Fz = mm/ostrze
M

Stal stopowa
Stal Narzedziowa

Stal nierdzewna

Twardos$é HRc35 ~ HRc40
Wytrzymatos¢ 1100 ~ 1300N/mm*

Diameter RPM | FEED | Ve Fz RPM | FEED | Ve Fz
2.0 2400 | 50 15 | 0.010 | 2640 | 55 17 | 0.010
3.0 2160 75 20 | 0.017 | 2380 85 22 | 0.018
4.0 1920 90 24 | 0.023 | 2110 | 100 27 | 0.024
5.0 1620 90 25 | 0.028 | 1780 | 100 28 | 0.028
6.0 1380 | 100 | 26 | 0.036 | 1520 | 110 | 29 | 0.036
8.0 1070 | 100 27 | 0.047 | 1180 110 30 | 0.047
10.0 840 | 120 | 26 | 0.071 | 920 | 130 | 29 | 0.071
12.0 700 100 26 | 0.071 770 110 29 | 0.071
14.0 600 95 26 | 0.079 | 660 | 105 | 29 | 0.080
16.0 530 95 27 | 0.090 580 105 29 | 0.091
18.0 480 90 27 | 0.094 | 530 | 100 | 30 | 0.094
20.0 430 85 27 | 0.099 | 470 95 30 | 0.101
22.0 380 65 26 | 0.086 | 420 70 29 | 0.083
25.0 300 60 24 | 0.100 | 330 65 26 | 0.098

% E IO.5D RPM = obr./min.
% Posuw = mm/min.

— Ve = m/min.
D Fz = mm/ostrze
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77 PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA GYGO1

Pokrywane Frezy PM60, 3 ostrzowy, krotki, z ostrzem centralnym

Stal konstrukcyjna Stal stopowa Stal ulepszona
Stal weglowa Stal narzedziowa P
Twardosé ~ HRc20 HRc20 ~ HRc30 HRc30 ~ HRc35
Wytrzymatosé ~500N/mm’ 500 ~ 800N/mm* 800 ~ 1000N/mm’ 1000 ~ 1M00N/mm?

Diameter | RPM | FEED | Ve RPM | FEED | Ve Fz RPM | FEED | Vc Fz RPM | FEED | Ve Fz
2.0 7800 | 85 49 | 0.004 | 6600 | 65 41 | 0.003 | 5760 | 55 36 | 0.003 | 3600 | 40 23 | 0.004

3.0 55620 | 120 | 52 | 0.007 | 4680 | 100 | 44 | 0.007 | 4020 | 60 38 | 0.005 | 2640 | 55 25 | 0.007
4.0 5160 | 170 | 65 | 0.011 | 4320 | 140 | 54 | 0.011 | 3600 | 95 | 45 | 0.009 | 2280 | 60 29 | 0.009
5.0 4560 | 190 | 72 | 0.014 | 3840 | 155 | 60 | 0.013 | 3120 | 110 | 49 | 0.012 | 2040 | 75 | 32 | 0.012
6.0 4020 | 275 | 76 | 0.023 | 3360 | 230 | 63 | 0.023 | 2760 | 170 | 52 | 0.021 | 1740 | 110 | 33 | 0.021
8.0 3120 | 290 | 78 | 0.031 | 2640 | 2560 | 66 | 0.032 | 2160 | 180 | 54 | 0.028 | 1380 | 120 | 35 | 0.029
10.0 2520 | 300 | 79 | 0.040 | 2160 | 250 | 68 | 0.039 | 1680 | 190 | 53 | 0.038 | 1070 | 140 | 34 | 0.044
12.0 2160 | 330 | 81 | 0.051 | 1740 | 275 | 66 | 0.053 | 1440 | 205 | 54 | 0.047 | 890 | 140 | 34 | 0.052
14.0 1920 | 300 | 84 | 0.052 | 1620 | 265 | 71 | 0.055 | 1200 | 190 | 53 | 0.053 | 790 | 130 | 35 | 0.055
16.0 1620 | 290 | 81 | 0.060 | 1380 | 250 | 69 | 0.060 | 1070 | 180 | 54 | 0.056 | 670 | 120 | 34 | 0.060
18.0 1380 | 290 | 78 | 0.070 | 1070 | 230 | 61 | 0.072 | 950 | 180 | 54 | 0.063 | 600 | 15 | 34 | 0.064
20.0 1140 | 275 | 72 | 0.080 | 950 | 230 | 60 | 0.081 | 840 | 170 | 53 | 0.067 | 530 | 110 | 33 | 0.069
22.0 1010 | 275 | 70 | 0.091 | 880 | 235 | 61 |0.089 | 720 | 180 | 50 | 0.083 | 480 | 115 | 33 | 0.080
25.0 900 | 290 | 71 | 0.107 | 760 | 250 | 60 | 0.110 | 590 | 190 | 46 | 0.107 | 430 | 120 | 34 | 0.093

IO.E;D RPM = obr./min.
% Posuw = mm/min.
f——>

Ve = m/min.
D Fz = mm/ostrze

P M

Stal stopowa

Stal Narzedziowa Stal nierdzewna

Twardos¢ HRc35 ~ HRc40
Wytrzymatosé 1100 ~ 1300N/mm*
Diameter RPM | FEED | Vc Fz RPM | FEED | Vc Fz
2.0 2280 | 35 14 | 0.005 | 2510 | 40 16 | 0.005
3.0 2160 55 20 | 0.008 | 2380 60 22 | 0.008
4.0 1800 | 65 23 | 0.012 | 1980 | 70 25 | 0.012
5.0 1560 65 25 | 0.014 | 1720 70 27 | 0.014
6.0 1320 | 90 25 | 0.023 | 1450 | 100 | 27 | 0.023
8.0 1070 | 100 | 27 | 0.031 | 1180 | 110 30 | 0.031
10.0 820 | 110 | 26 | 0.045| 900 | 120 | 28 | 0.044
12.0 700 110 26 | 0.052 | 770 120 | 29 | 0.052
14.0 600 | 100 | 26 | 0.056 | 660 | 110 | 29 | 0.056
16.0 530 100 | 27 | 0.063 | 580 110 29 | 0.063
18.0 480 95 27 | 0.066 | 530 | 105 | 30 | 0.066
20.0 430 95 27 | 0.074 | 470 105 | 30 | 0.074
22.0 380 | 100 | 26 | 0.088 | 420 | 110 | 29 | 0.087
25.0 300 100 | 24 | 0.1M 330 110 26 0.111

D

IO.SD RPM = obr./min.
% Posuw = mm/min.
o

Ve = m/min.
Fz = mm/ostrze
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7G> PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA GYGO1

Pokrywane Frezy PM60, 3 ostrzowy, krotki, z ostrzem centralnym

Stal konstrukcyjna
Stal weglowa

Stal stopowa
Stal narzedziowa

Stal ulepszona

Twardos¢ ~HRc20 HRc20 ~ HRc30 HRc30 ~ HRc35
Wytrzymatosé ~ 500N/mm’ 500 ~ 800N/mm? 800 ~ 1000N/mm’ 1000 ~ 1100N/mm*

Diameter RPM | FEED | Vc RPM | FEED | Vc RPM | FEED | Vc Fz RPM | FEED | Vc Fz
2.0 9840 | 120 62 | 0.004 | 8160 95 51 0.004 | 6600 80 41 0.004 | 4560 60 29 | 0.004
3.0 6960 | 175 | 66 | 0.008 | 5760 | 145 | 54 | 0.008 | 4560 | 90 43 | 0.007 | 3240 | 80 31 | 0.008
4.0 6240 | 220 | 78 | 0.012 | 5280 | 185 66 | 0.012 | 4200 | 130 53 | 0.010 | 2760 90 35 0.0M
5.0 5640 | 250 | 89 | 0.015 | 4800 | 210 | 75 | 0.015 | 3480 | 150 | 55 | 0.014 | 2400 | 100 | 38 | 0.014
6.0 5040 | 360 95 | 0.024 | 4320 | 300 | 81 0.023 | 3120 | 230 59 | 0.025 | 2160 | 150 | 41 0.023
8.0 3840 | 395 | 97 | 0.034 | 3120 | 325 | 78 | 0.035 | 2400 | 240 | 60 | 0.033 | 1560 | 170 | 39 | 0.036
10.0 3000 | 420 94 | 0.047 | 2520 | 350 79 | 0.046 | 1920 | 250 60 | 0.043 | 1200 | 180 38 | 0.050
12.0 2520 | 420 | 95 | 0.056 | 2160 | 360 | 81 | 0.056 | 1680 | 275 | 63 | 0.055 | 1080 | 180 | 41 | 0.056
14.0 2160 | 420 95 | 0.065 | 1800 | 340 79 | 0.063 | 1380 | 250 61 0.060 | 940 170 | 41 0.060
16.0 1920 | 395 | 97 | 0.069 | 1560 | 330 | 78 | 0.071 | 1200 | 240 | 60 | 0.067 | 790 | 170 | 40 | 0.072
18.0 1620 | 370 92 | 0.076 | 1380 | 320 78 | 0.077 | 1070 | 235 61 0.073 | 700 155 | 40 | 0.074
20.0 1500 | 360 | 94 | 0.080 | 1260 | 305 | 79 | 0.081 | 940 | 230 | 59 | 0.082 | 620 | 150 | 39 | 0.081
22.0 1380 | 370 | 95 | 0.089 | 1140 | 320 | 79 | 0.094 | 890 | 235 | 62 | 0.088 | 560 | 155 | 39 | 0.092
25.0 1200 | 395 | 94 | 0.110 | 1010 | 330 | 79 | 0.109 | 760 | 250 | 60 | 0.110 | 500 | 160 | 39 | 0.107
1_5DI RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.

Ve = m/min.
0.1D Fz = mm/ostrze
I M

Stal stopowa
Stal Narzedziowa

Stal nierdzewna

Twardos¢

HRc35 ~ HRc40

Wytrzymatos¢

1100 ~ 1300N/mm’

Diameter RPM | FEED | Ve Fz RPM | FEED | Ve Fz
2.0 2880 | 50 18 | 0.006 | 3170 | 55 20 | 0.006
3.0 2640 80 25 | 0.010 | 2900 90 27 0.010
4.0 2280 | 90 29 | 0.013 | 2510 | 100 | 32 | 0.013
5.0 2040 90 32 | 0.015 | 2240 | 100 35 | 0.015
6.0 1800 | 120 | 34 | 0.022 | 1980 | 130 | 37 | 0.022
8.0 1320 | 140 33 | 0.035 | 1450 | 155 36 | 0.036
10.0 1070 | 150 34 | 0.047 | 1180 | 165 37 | 0.047
12.0 890 150 | 34 | 0.056 | 980 165 37 | 0.056
14.0 760 | 145 | 33 | 0.064 | 840 | 160 | 37 | 0.063
16.0 660 140 33 | 0.071 730 155 37 | 0.071
18.0 600 | 130 | 34 | 0.072 | 660 | 145 | 37 | 0.073
20.0 530 130 | 33 | 0.082 580 145 36 | 0.083
22.0 480 | 130 | 33 | 0.090 | 530 | 145 | 37 | 0.091
25.0 430 145 34 | 0.112 470 160 37 0.113

1_5DI RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Ve = m/min.
— 0.1D Fz = mm/ostrze
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77 PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA GYF96, GYGO02

Pokrywane Frezy PMG60, 4 ostrzowy, z ostrzem centralnym

Stal konstrukcyjna Stal stopowa Stal ulepszona
Stal weglowa Stal narzedziowa P
Twardosé ~ HRc20 HRc20 ~ HRc30 HRc30 ~ HRc35
Wytrzymatosé ~ 500N/mm’ 500 ~ 800N/mm* 800 ~ 1000N/mm’ 1000 ~ 1M00N/mm?

Diameter | RPM | FEED | V¢ RPM | FEED | Ve RPM | FEED | V¢ Fz RPM | FEED | Ve Fz
2.0 11040 | 350 | 69 | 0.008 | 10080 | 290 | 63 | 0.007 | 7320 | 205 | 46 | 0.007 | 4920 | 150 | 31 | 0.008
3.0 7920 | 490 | 75 | 0.015 | 7200 | 420 | 68 | 0.015 | 5280 | 300 | 50 | 0.014 | 3240 | 215 | 31 | 0.017
4.0 6360 | 575 | 80 | 0.023 | 5640 | 480 | 71 | 0.021 | 4320 | 360 | 54 | 0.021 | 2760 | 240 | 35 | 0.022
5.0 5280 | 610 | 83 | 0.029 | 4800 | 505 | 75 | 0.026 | 3480 | 385 | 55 | 0.028 | 2400 | 265 | 38 | 0.028
6.0 4680 | 650 | 88 | 0.035 | 4320 | 540 | 81 | 0.031 | 3120 | 395 | 59 | 0.032 | 2160 | 275 | 41 | 0.032
8.0 3720 | 685 | 93 | 0.046 | 3120 | 575 | 78 | 0.046 | 2400 | 445 | 60 | 0.046 | 1680 | 290 | 42 | 0.043
10.0 2760 | 755 | 87 | 0.068 | 2520 | 635 | 79 | 0.063 | 1920 | 455 | 60 | 0.059 | 1200 | 320 | 38 | 0.067
12.0 2400 | 685 | 90 | 0.071 | 2160 | 575 | 81 | 0.067 | 1680 | 445 | 63 | 0.066 | 1070 | 290 | 40 | 0.068
14.0 2160 | 660 | 95 | 0.076 | 1920 | 550 | 84 | 0.072 | 1320 | 420 | 58 | 0.080 | 950 | 275 | 42 | 0.072
16.0 1920 | 610 | 97 | 0.079 | 1680 | 515 | 84 | 0.077 | 1200 | 410 | 60 | 0.085 | 820 | 265 | 41 | 0.081
18.0 1800 | 550 | 102 | 0.076 | 1500 | 480 | 85 | 0.080 | 1070 | 370 | 61 | 0.086 | 760 | 235 | 43 | 0.077

20.0 1500 | 530 | 94 | 0.088 | 1260 | 445 | 79 | 0.088 | 940 | 330 | 59 | 0.088 | 640 | 210 | 40 | 0.082
22.0 1260 | 490 | 87 | 0.097 | 1140 | 385 | 79 | 0.084 | 820 | 305 | 57 | 0.093 | 560 | 190 | 39 | 0.085
25.0 1200 | 445 | 94 | 0.093 | 1010 | 365 | 79 | 0.090 | 760 | 275 | 60 | 0.090 | 500 | 180 | 39 | 0.090

1,501 %L RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.

Posuw, w narzedziach dtugich i bardzo dtugich, Ve = m/min.

powinien zosta¢ zredukowany o ok. 50% 0.1D Fz = mm/ostrze

P M

Stal stopowa
Stal Narzedziowa

Stal nierdzewna

Twardos¢ HRc35 ~ HRc40
Wytrzymatosé 1100 ~ 1300N/mm*

Diameter RPM | FEED | Vc Fz RPM | FEED | Vc Fz
2.0 3960 | 100 | 25 | 0.006 | 4360 | 110 | 27 | 0.006
3.0 2880 | 150 | 27 | 0.013 | 3170 | 165 | 30 | 0.013
4.0 2400 | 180 | 30 | 0.019 | 2640 | 200 | 33 | 0.019
5.0 2040 | 190 | 32 | 0.023 | 2240 | 210 | 35 | 0.023
6.0 1740 | 215 | 33 | 0.031 | 1910 | 235 | 36 | 0.031
8.0 1380 | 220 | 35 | 0.040 | 1520 | 240 | 38 | 0.039
10.0 1070 | 240 | 34 | 0.056 | 1180 | 265 | 37 | 0.056
12.0 860 220 | 32 | 0.064 | 950 240 | 36 | 0.063
14.0 760 | 205 | 33 | 0.067 | 840 | 225 | 37 | 0.067
16.0 660 200 | 33 | 0.076 | 730 220 | 37 | 0.075
18.0 600 | 180 | 34 | 0.075 | 660 | 200 | 37 | 0.076
20.0 530 170 | 33 | 0.080 | 580 185 | 36 | 0.080
22.0 480 | 155 | 33 | 0.081 | 530 | 170 | 37 | 0.080
25.0 430 150 | 34 | 0.087 | 470 165 | 37 | 0.088

1_5DI RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Ve = m/min.
le— 0.1D Fz = mm/ostrze
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77 PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA GYG52

Pokrywane Frezy PM60, 4 ostrzowy, krétki, ze zmiennym katem pochylenia linii Srubowej
ostrzy, z ostrzem centralnym

M
Material Stal stopowa Stal nierdzewna
“ Stal narzedziowa S seria 300
Twardos¢ ~HRc20 HRc20 ~ HRc30 HRc30 ~ HRc35
Wytrzymatosé ~ 800N/mm? 800 ~ 1000N/mm* 1000 ~ 1300N/mm’

Diameter | RPM | FEED | V¢ Fz RPM | FEED | Vc Fz RPM | FEED | Vc Fz RPM | FEED | Vc Fz
3.0 7410 | 155 | 70 | 0.005 | 6740 | 140 | 64 | 0.005 | 4720 | 95 44 | 0.005 | 5090 | 100 | 48 | 0.005

4.0 5560 | 180 | 70 | 0.008 | 5050 | 165 | 63 | 0.008 | 3540 | 115 | 44 | 0.008 | 3800 | 125 | 48 | 0.008
5.0 4440 | 205 | 70 | 0.012 | 4040 | 185 | 63 | 0.011 | 2830 | 130 | 44 | 0.011 | 3060 | 155 | 48 | 0.013
6.0 3710 | 240 | 70 | 0.016 | 3370 | 220 | 64 | 0.016 | 2360 | 155 | 44 | 0.016 | 2550 | 180 | 48 | 0.018
8.0 2780 | 310 | 70 | 0.028 | 2530 | 280 | 64 | 0.028 | 1770 | 195 | 44 | 0.028 | 1910 | 220 | 48 | 0.029
10.0 2450 | 380 | 77 | 0.039 | 2230 | 345 | 70 | 0.039 | 1560 | 240 | 49 | 0.038 | 1530 | 295 | 48 | 0.048
12.0 2050 | 385 | 77 | 0.047 | 1860 | 350 | 70 | 0.047 | 1300 | 245 | 49 | 0.047 | 1270 | 285 | 48 | 0.056
14.0 1750 | 340 | 77 | 0.049 | 1590 | 310 | 70 | 0.049 | 1110 | 220 | 49 | 0.050 | 1090 | 260 | 48 | 0.060
16.0 1530 | 325 | 77 | 0.0563 | 1390 | 295 | 70 | 0.0563 | 980 | 205 | 49 | 0.052 | 960 | 240 | 48 | 0.063
18.0 1360 | 320 | 77 | 0.059 | 1240 | 295 | 70 | 0.0569 | 870 | 205 | 49 | 0.059 | 850 | 240 | 48 | 0.071
20.0 1220 | 320 | 77 | 0.065 | 1110 | 290 | 70 | 0.065 | 780 | 205 | 49 | 0.066 | 760 | 235 | 48 | 0.077
25.0 980 | 245 | 77 | 0.063 | 890 | 225 | 70 | 0.063 | 620 | 160 | 49 | 0.065 | 610 | 190 | 48 | 0.078

IOED 1.5D
~ RPM = obr./min.
—»] Posuw = mm/min.
D l+—0.3D

Vc = m/min.
Fz = mm/ostrze
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77 PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA GYF97

Pokrywane Frezy PM60, 2 ostrzowy, krétki, kulowy

. ] M
Stal konstrukcyjna Stal stopowa .
Stal weglowa “ Stal narzedziowa Stal ulepszona Stal nierdzewna

Twardosé ~HRc20 HRc20 ~ HRc30

HRc30 ~ HRc40

Wytrzymatos¢ ~ 500N/mm?
RPM (FEED| Ve

8760|410 | 83

500 ~ 800N/mm’
RPM (FEED| Ve | Fz

6960 | 275 | 66 |0.020

800 ~ 1T000N/mm?
RPM (FEED| Ve | Fz

4680 | 150 | 44 |0.016

Fz
0.023

Diameter
R1.5x3.0

1000 ~ 1300N/mm?
RPM (FEED| Ve | Fz

2400| 65 | 23 |0.014

RPM (FEED
2640| 70

Ve
25

Fz
0.013

R2.0x4.0 | 7200|515 | 90 (0.036|5540|350 | 70 |0.032|3600 | 190 | 45 (0.026

1920 | 90 | 24 |0.023

2110 | 95 | 27 |0.023

R3.0x6.0 5280 575|100 |0.054|4200|385| 79 |0.046|2760 | 215| 52 |0.039

1440 (100 | 27 |0.035

1580 | 115 | 30 (0.036

R4.0x8.0 |4020 (635|101 (0.079|3120|420 | 78 |0.067|2160 | 240 | 54 |0.056

1070 | 100 | 27 |0.047

1180 | 115 | 30 |0.049

R5.0x10.0 | 3300|720 |104|0.109| 2520 | 480 | 79 |0.095| 1680 | 275 | 53 |0.082

820 [120| 26 |0.073

900 (130 28 |0.072

R6.0x12.0 | 2760 | 635 | 104 |0.115| 2160 | 420 | 81 [0.097| 1440 | 240 | 54 |0.083

700 {100 | 26 |0.071

770 | 115 | 29 |0.075

R8.0x16.0 | 2040 | 575|103 |0.141| 1560 | 385 | 78 |0.123| 1070 | 215 | 54 |0.100

530 | 95 | 27 |0.090

590 | 110 | 30 |0.093

R10.0x20.0 | 1620 | 505 | 102 (0.156| 1200 | 335 | 75 |0.140| 820 (180 | 52 |0.110

430 | 85 | 27 |0.099

480 | 95 | 30 (0.099

R12.5x25.0| 1140 | 370 | 90 |0.162| 890 |250| 70 (0.140| 560 | 140 | 44 |0.125

300 | 60 | 24 |0.100

330 | 65 | 26 |0.098

k.

0.2D_|

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Ve = m/min.

Fz = mm/ostrze

SERIA GYF94, GYF98, GYGO03

Pokrywane Frezy PM60, zgrubny, z drobnym tamaczem widra, z ostrzem centralnym

I M
Stal konstrukcyjna Stal stopowa .

Twardos¢ ~HRc20 HRc20 ~ HRc30 HRc30 ~ HRc40
Wytrzymatosé ~ 500N/mm’ 500 ~ 800N/mm? 800 ~ 1000N/mm? 1000 ~ 1300N/mm?

Diameter | RPM (FEED| Vc Fz | RPM (FEED| Vc Fz | RPM (FEED| Vc Fz | RPM (FEED| Vc Fz | RPM (FEED| Vc Fz
6.0 3360|275 | 63 |0.027|2640|215| 50 [0.027| 1920 | 140 | 36 |0.024| 1560|125 | 29 |0.027| 1740 | 130 | 33 |0.025
8.0 2880|350 | 72 |0.041|2280 | 275 | 57 |0.040| 1680 | 190 | 42 (0.038| 1260 | 150 | 32 |0.040| 1440|170 | 36 |0.039
10.0 |2280|500| 72 |0.055|1800|380| 57 |0.053| 1260|235 | 40 |0.047| 1070 | 190 | 34 [0.044| 1140 | 205 | 36 |0.045
12.0 | 1920 |500| 72 |0.065| 1440 | 395 | 54 |0.069| 1080 | 275 | 41 (0.064| 890 | 215 | 34 |0.060| 960 |245| 36 (0.064
14.0 |1680|500| 74 |(0.074|1260 | 395 | 55 |0.078| 910 |275| 40 (0.076| 760 |215| 33 |0.071| 830 |245| 37 |0.074
16.0 | 1440 |500| 72 (0.087| 1140 | 395 | 57 |0.087| 790 |275| 40 (0.087| 660 |215| 33 |0.081| 720 |245| 36 |0.085
18.0 |1260|500| 71 (0.099| 1070|395 | 61 |0.092| 730 |275| 41 [0.094| 590 | 215 | 33 |0.091| 660 |245| 37 |0.093
20.0 | 1150 |510| 72 [0.111| 910 [395| 57 |0.109| 640 |275| 40 (0.107| 530 (215 33 [(0.101| 580 | 245 | 36 |0.106
22.0 |1070|510| 74 [0.095| 780 [395| 54 |0.101| 560 |275| 39 [0.098| 480 215 | 33 [0.090| 520 | 245 | 36 |0.094
25.0 950 |500| 75 |0.105| 720 |380| 57 |(0.106| 500 | 265 | 39 |0.106| 430 |215| 34 [0.100| 470 | 240 | 37 |0.102

I 7
15D RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Posuw, w narzedziach diugich i bardzo dtugich, _4771_ 05D \'!;:Er/nn)g;trze

powinien zostaé zredukowany o ok. 50%

20
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77 PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA GYF95

Pokrywane Frezy PM60, zgrubny, 4-5 ostrzowy, kroétki, ze zmiennym katem pochylenia
linii Srubowej ostrzy, do rowkowania, z ostrzem centralnym

I M
Stal konstrukcyjna Stal stopowa .
Stal weglowa “ Stal narzedziowa Stal ulepszona Stal nierdzewna

Twardos¢ ~HRc20 HRc20 ~ HRc30 HRc30 ~ HRc40

Wytrzymatosé ~ 5OON/mm’ 500 ~ 800N/mm? 800 ~ 1000N/mm? 1000 ~ 1300N/mm?

Diameter | RPM |FEED| Vc Fz | RPM (FEED| Vc Fz | RPM (FEED| Vc Fz | RPM |FEED| Vc Fz | RPM |FEED| Vc Fz
6.0 4030|330 | 76 |0.020|3170|260| 60 |0.021|2300|170| 43 |0.018( 1870|150 | 35 |0.020|2090| 155| 39 |0.019
8.0 3460|420 | 87 |0.030| 2740|330 | 69 |0.030|2020|230| 51 |0.028| 1510|180 | 38 |0.030( 1730|205 | 43 |0.030
10.0 2740 {600 | 86 |0.055|2160 |455| 68 [0.053| 1510 | 280 | 47 |0.046| 1280|230 | 40 |0.045| 1370|245 | 43 |0.045
12.0 2300|600 | 87 |0.065|1730 |475| 65 |0.069| 1300|330 | 49 (0.063| 1070|260 | 40 |0.061| 1150 | 295 | 43 |0.064
14.0 2020|600 | 89 |0.059| 1510 |475| 66 [0.063| 1090 | 330 | 48 |0.061| 910 [260| 40 [0.057|1000|295| 44 |0.059
16.0 1730|600 | 87 [0.069| 1370|475 | 69 (0.069| 950 [330| 48 |0.069| 790 | 260 | 40 (0.066| 860 |[295| 43 |0.069
18.0 1510 |600 | 85 (0.079|1280 (475| 72 |0.074| 880 |330| 50 (0.075| 710 [260| 40 (0.073| 790 |295| 45 |0.075
20.0 (1380|610 | 87 |0.088| 1090 |475| 68 |0.087| 770 |330| 48 |0.086| 640 |260| 40 (0.081| 700 |295| 44 (0.084
25.0 | 1140 (600| 90 |0.105| 860 |455| 68 |0.106| 600 |320| 47 |0.107| 520 {260 | 41 |0.100| 560 290 | 44 |0.104

%«— 0.5D

RPM = obr./min.
Posuw = mm/min.
Vc = m/min.

Fz = mm/ostrze
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MULTI-1 DRILLS
Wiertta HSS-PM Multi-1

Zastosowanie:
- stale konstrukcyjne, stale weglowe, stale stopowe, stale wstepnie ulepszone, stale na formy, stale
nierdzewne (30-45 HRc), zeliwo, stopy aluminium, stopy niezelazne.

Zalety:

- Ksztatt ostrzy zaprojektowany w celu maksymalnego samocetrowania wiertta. Luka wiérowa
zaprojektowana tak aby jak najlepiej odprowadzac widry z przestrzeni obrobczej.

Najlepszej jakosci stal proszkowa o doskonatej odpornosci na wykruszanie narozy oraz drgania.

seria CDRAO3 seria CDRAO4

EXTRA KURZ Zakres produkcji od ©1,0 do ©13,0. Zakres produkcji od ©2,0 do ©13,0. KURZ
Wykonanie co 0,1 mm. Wykonanie co 0,1 mm.

@—-_ — s -x -t

up to 1.4mm
e N e
| L1 @ ‘ | L1
over14mm L; L

Eﬁ .
135° P.138 135° P.138

upto 1.9mm- over 1.9mm ©:Doskonaty (O:Dobry
Stal Stal Stal Stal ulepszona
weglowa  stopowa  ulepszona Zeliwo  Aluminium niert?szna Tytan misgtﬁl(a Miedz Braz 'I'sv;/&r(z:%/r\:vea
~HB225 HB225~325 HRc30~45 HRc45~55 HRc55~
o oo | JoJoJoJoJo| [ |

7

B » Gwintowniki do szybkiej i doktadnej obrobki gwintow
g HD Synch [{o) 2-3 krotnie szybsza obrébka
Type niz w standardowych

gwintownikach grupy GS

Gs DIN TiN Gwintowniki maszynowe
371/376
Diugos¢ Diugosé Srednica Wymiar
WYMIAR Podziatka “ Kwadratu Srednica Wiertta

@
o
=
1=}
=)
=
2
©
=

@D1 @D2
M3 X 0.5 TTS31206 6 56 3.5 2.7 2.5
M4 X 0.7 TTS31246 7 B63 4.5 3.4 3.3
M5 X 0.8 TTS31286 8 70 6 4.9 4.2
M6 X 1 TTS31316 10 80 6 4.9 5
M8 X 1.25 TTS31366 18 90 8 6.2 6.8
M10 X 1.5 TTS31426 15 100 10 8 8.5
M12 X 1.75 TTS31506 18 110 9 7 10.2
M14 X 2 TTS31546 20 110 11 9 12
M168 X 2 TTS31606 20 110 12 9 14
M18 X 2.5 TTS31656 25 125 14 11 18.B
M20 X 2.5 TTS31706 25 140 16 12 17.5
Uni: N/mm? ©:Doskonaty (O:Dobry
Steel  Steel St Alloy GG Cast GG Cast GGG Cast GGG Cast LRI
<700 <850 <850 =i HERPI <500 <1000 <700 ORI <700 | <900
© © © © © O
NiAlloy NiAlloy Cu Alloy | Cu Alloy Al/Mg | Al A Al
<1300 <900 <1400 Short” | Long <350 | Wrought | Si <10%| Si>10%
@) @) © O O O © O
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