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PLYTKI WIELOOSTRZOWE

TOCZENIE ODCINANIE FREZOWANIE WIERCENIE
ROWKOWANIE



4G PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Toczenie

Nowy produkt

Gatunek pierwszego wyboru do obroébki stali z duzg
predkoscig skrawania

Stal

Predkos¢
skrawania

YG3115

Gatunek pierwszego wyboru do obrébki stali zduza
predkosaq skrawania

Nadaje sie do produkgji masowej ze wzgledu na stabilng i przewidywalna
zywotnos¢ narzedzia

Minimalizacja powstawania narostu na krawedzi dzieki nowej metodzie
przygotowania powierzchni plytki w stalach miekkich, stali niskoweglowej i
niskoweglowej stali stopowe;j.

Najlepszy wybér zaréwno do obrébki ciagtej, jak i przerywanej

YG3010 YG3115
YG3015

MT-TiCN - Al,O,

YG3030

YG801

Posuw
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4G PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Toczenie

Nowy produkt

Nowos¢

YG2025

Wysoka predkos¢ skrawania stali nierdzewnych

Predkos¢
skrawania
s YG2025
——— YG211;
. M15 - M35 ~ YG2025
CVD TiCN - ALO;
Gatunek CVD do wysokich predkosci skrawania stali Yé.z 13
nierdzewnych
+ Wykorzystanie nowego podtoza weglikowego i nowej powtoki YG214
+ Doskonate potaczenie odpornosci na Scieranie i odpornosci na odpryski
+ Minimalizacja powstawania narostu na krawedzi dzieki nowej metodzie przygotowania
powierzchni ptytki Posuw
/G YG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 5



4G PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Toczenie

Nowy produkt

YT100 “

Gatunek Cermet

Gatunk|

@R YT100 W10-M20

: - Zwiekszona odpornos¢ na icieranie i odpornos¢ na odpryski
- Doskonata odpornos¢ na pekanie i wykruszenia
- Doskonate wykoriczenie powierzchni dzieki specjalnemu przygotowaniu krawedzi ptytki

tamacze wiérow

Ap

- Przeznaczone dla ptytek negatywowych

0.1 - Tréjwymiarowe tamacze widra zapewniaja niska site
O
PSF ﬁ']s skrawania 2

- Przeznaczone do pétwykanczania i pétsredniej
obrébki

PSF

0.2 0.4 0.6 fn

- Przeznaczone dla ptytek pozytywowych

6° - Doskonate tamanie wiéréw przy matej gtebokosci Ap
PF :%Y‘/_ skrawania i matym posuwie 4
- Dobry do stali o niskiej zawartosci wegla w obrébce
wykanczajacej

2
012 - Przeznaczone dla ptytek pozytywowych !
PM 18° - Wysoki dodatni kat natarcia
6° - Dobry do stali o niskiej zawartosci wegla 0.2 0.4 0.6 Fn

- Do obrébki sredniej

6 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl /G YG-1 POLAND



Toczenie

Nowy produkt

4G PLYTKI WIELOOSTRZOWE

UTLLUH

tamacze wioérow

UH

Niska sita skrawania

Cechy

uT

Ciezka
obrobka zgrubna

kiej obrobki

Ap

A

Ciezka obrobka — stal

ut

UH

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

Fn

032
237K -

Nowy tamacz

UH

Niska sita skrawania

(1 Zmniejszona sita skrawania ze
wzgledu na kat pochylenia linii
Srubowej na krawedzi skrawajgcej

@ Srodkowa kropka / wypust pomaga
w efektywnym tamaniu wioréw

(3 Dekoracyjna kropka zmniejsza
powierzchnie tarcia i pomaga w
uwalnianiu ciepta

@) Dostepny zakres promienia naroza
ptytki od 1,2 mm do 2,4 mm

.03
1%? ;20°
Nowy famacz

uUT

Ciezka obrobka
zgrubna

(@ Wzmocniona krawedz o duzej
sztywnosci, odpowiednia do ciecia
nieregularnych powierzchni

(2 tamacz wioréw jest szeroko
uformowany, nadaje sie do ciezkiej
obrébki zgrubnej

(3 Dekoracyjna kropka zmniejsza
powierzchnie tarcia i pomaga w
uwalnianiu ciepta

(@ Dostepny zakres promienia naroza
ptytki od 1,2 mm do 2,4 mm

“4/GYG-1 POLAND
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4G PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Toczenie

Nowy produkt

Nowosc

NanoCult

Pethoweglikowe mil rowe toczenie
do aplikacji wytaczania matych srednic

Przeglad Zalety Nanocut

Obecnlle, wraz ze wzrostem ,zapotrzc-’zbowanla na mzﬁe czesci (obiektywy do Latwe mocowanie

aparatéw, czesci do telefonéw komérkowych) oraz instrumenty medyczne Bezpieczny i prosty system do szybkiej wymiany i szybkiego
(implanty), ro$nie zapotrzebowanie na produkty o matej Srednicy, ktére mozna blokowania

obrabiac z duza precyzja.

Aplikacja

- Toczenie elementow o matych otworach

- Toczenie wewnetrzne (wytaczanie), rowkowanie i gwintowanie

Cechy

- Minimalna érednica (wytaczanie i profilowanie): @ 1 mm
- Wewnetrzne chfodziwo zapewnia dtuzsza zywotno$¢ narzedzia i lepsze

odprowadzanie wiéréow =
- Bezpieczny system mocowania: Pin + pozycjonowanie skosne /:
- 9 geometrii do réznych zastosowan p
Korzysci y
- Skrécony czas przestoju maszyny Chtodzenie wewnetrzne
- Nizszy koszt obrébki Pomaga w odprowadzaniu
wioréw i poprawia zywotnos¢
narzedzia
Bezpieczne potaczenie skosne
Zapewnia wysoka powtarzalnos¢
YG812 - Gatunek weglika drobnoziarnistego wysokosciipolozenia osiowego

M20-M30  5hmikronowy materiat podioza z weglika spiekanego zapewniajacy wysoka

K20 - K30 m odpornos¢ na udarnos¢ i scieranie zapewnia wysoka precyzje obrébki

8 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl /G YG-1 POLAND



4G PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Toczenie

Nowy produkt

TURN

Nowosc¢
TOCZENIE-ROWKOWANIE

Yamacze WIOrow i

GL, GM, RG

TOCZENIE-ROWKOWANIE tamacze wioréow

— . é& « Do zew.netrzne,go, wewnetrzr\ego toszenia i rowkowania
GL o e + Toczenie rowkdéw czotowych i toczenie czotowe
e - Dla matych wartosci posuwu

« Do zewnetrznego, wewnetrznego toczenia i rowkowania

Toczenie & GM — §' + Pierwszy wybdr do rowkowania czotowego i toczenia
Rowkowanie P czolowego

+ Do srednich posuwow

RG p i 12 « Do zewnetrznego, wewnetrznego toczenia i rowkowania
- e + Petny promien - Ptytka do profilowania

/G YG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 9



Bl 727G PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Frezowanie

Nowy produkt

Nowos¢

Frezowanie walcowo-czotowe
Prawdziwe 90 stopni

« 3 krawedzie skrawajace do frezowania walcowo-
czotowego

« Bardzo pozytywna spiralna krawedz tnaca

+ Wyzsza efektywnos¢ kosztowa niz 2 krawedzi tnacych

« Szeroki wybér korpusow i ptytek, optymalna obrébka

Cechy Kluczowa technologia

@ Krawedz skrawajaca o duzej spirali
- Plynne wcinanie i niska sita skrawania

@ tamacz wiéréw o duzym dodatnim
kacie natarcia

- Zoptymalizowane zwijanie sie wiorow i
zminimalizowane zadziory

Prawdziwe 90° Wigkszy rozmiar

obrobka powierzchni rdzenia
(@ Szeroka krawedz dogtadzajaca - Wiper bocznej - Wieksza sztywnos¢

- Doskonate wykonczenie powierzchni

(@ Zakrzywiona krawedz tngca
- Zminimalizowane niedopasowanie

Aplikacje
‘ Optymalne rozmieszczenie plytek
- Wiecej plytek zapewnia wysokg produktywnos¢
" A“ & gcej ptytek zap wysoka p ywi
Frgz?(wame Rowkowanie Inter olaqa PIanowanle
sru owa
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427G PLYTKI WIELOOSTRZOWE B

Frezowanie

Nowy produkt

@]

Ay

MO
MilLL

WNEX"

6 krawedzi tnacych do frezowania walcowo-czotowego

Aplikacje Cechy
- 6 krawedzi skrawajacych do frezowania walcowo-czotowego -Wysoka
‘.. & ‘ r opfacalnos¢
F ) ‘ ’ - Bardzo pozytywna spiralna krawedz tnaca
o ‘ - Wysoka odporno$¢ na odpryski i wykruszenia dzieki wzmocnionej
krawedzi skrawajacej

Frgz?(wanie Rowkowanie Planowanie
OKiem - Ptytka szlifowana — wysoka tolerancja i precyzja, doskonate
wykonczenie powierzchni
- Zakres srednic: @32 ~ @200
Kluczowa technologia - Ap (maks.): 7 mm
Szersza diugos¢ krawedzi Wiper krawedz tnaca o Unikalny
wysokiej spirali Rowek widrowy

“4/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 11



427G PLYTKI WIELOOSTRZOWE

Wiercenie

Nowy produkt

Nowosc

z wysoce wydajnym rozwigzaniem do wykonywania otworéw

Cechy Kluczowa technologia

- Ekonomiczna ptytka kwadratowa z 4 krawedziami skrawajacymi - Unikalne formowanie jednego

- Jeden rodzaj ptytki w zewnetrznej i wewnetrznej kieszeni widra na kazdym rowku

- Skrecony kanat chtodziwa i powiekszony wlot na wiéry zapewnia lepsze odprowadzanie - 4 prawdziwe krawedzie tnace
wioréw

- Bardzo wytrzymaty korpus wiertta dzieki wysokiej twardosci i zoptymalizowanemu materiatowi
- Nowe wykonczenie powierzchni kanatéw widrowych umozliwia lepsze odprowadzanie
widréw podczas gtebszej obrébki

w7y
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TOCZENIE ISO

Przeglad produktow
Przewodnik aplikacji
Przeglad ptytek do toczenia
Ptytki tokarskie

Przeglad nozy tokarskich
Noze tokarskie

Zeskanuj ten kod

QR aby zobaczy¢

; naszey !

arcHihe Gatunki

x F.uh Tokarskie
i wpracy.


https://youtu.be/ClVRhGQfgxg

“Z7GTURN

Toczenie — nazwa systemu kodow
Kod noza do zewnetrznego toczenia

Szerokos¢

oy

R 25 25 M

Diugos¢

9 10
12 (C)
Rozmiar  (Opcjonalny

ptytki zacisk)

1 2 3 4 5 6
Ksztatt ptytki . . Wysokos¢
System . . Katprzytozenia  Kierunek :
q (Pierwsza Typ oprawki ) ) : noza
mocowania Litera lytk) (druga litera ptytki) noza (H)
C i 45°
Gorny Zacisk
(Ptytki Bez Otworu Zaciskowego)
60°
M
System Wielopunktowy 63°
(Ptytki z Prostym Otworem Zaciskowym)
o
P @ 72.5
Zacisk Dzwigniowy
(Ptytki z Prostym Otworem Zaciskowym)
75°
S
o o]
Zacisk Srubowy 90°/91
(Ptytki z Prostym Otworem Zaciskowym)
T fL 93°
(D, A)
Podwdjny Zacisk
(Ptytki z Prostym Otworem Zaciskowym)
95°
*
TCLNR CNMG 107.5°

holder insert
* Zwigzane z oznaczeniem ptytki w celu sprawdzenia kompatybilnosci

* Zwigzane z '1-Ksztatt' na stronie 20

16 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl
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“ZGTURN

Toczenie — nazwa systemu kodéw
Kod noza do zewnetrznego toczenia

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Ksztatt ptytki - N 84 e i
Syst ) . Katprzytozenia . . Wysok S k Dh ; .
mo)c/gx%ia Li(tIZZr\;vlysztii) Typ oprawki ( d?ug’a’ﬁm o Kierunek noza VYso (%S)c nozaSzero (cés)c noza ?I?FC))SC Rozmiar Plytki
5 - Kierunek noza 8 - Dtugos¢ (LF)
Symbol | Kierunek Noza symbol | D(I'I:lg;‘))sc | symbol | D(Ill:‘g':‘))éc'
E 70 Q 180
R N6z prawy
F 80 R 200
H 100 S 250
L N6z lewy
K 125 T 300
M 150 U 350
N Neutralny > P 170 Vv 400
6, 7 - Wysokosc¢ noza (H) 9 - Rozmiar plytki *
Szerokosc noza (B) Przyktady | jest kompatybilny z...
||
i | PCLNR 2525M 12 CNMG 1204%**
o m
| SCLCR 2020K 09 CCMT 09T3%*

I H

TWLNR 2525M 08 WNMG 0804**

* Zwigzane z oznaczeniem ptytki w celu sprawdzenia
kompatybilnosci

(10 - Opcjonalny zacisk)

Opcjonalny Zacisk

C Dolaczony

“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 17
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“Z7GTURN

Toczenie — nazwa systemu kodow
Kod noza do wewnetrznego toczenia

*Metryczny
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
A 32 S - P W L N R 12 (C)
. < . . Ksztatt ptytki Kat ; . .
Chtodzenie & Srednica Diugos¢ System ! . . Kierunek Rozmiar  (Opcjonalny
materiat noza (DCON) (LF) mocowania e Typ oprawki przylozenia 054 plytki zacisk)
Litera Plytki) (druga litera pfytki)

Stal

wn >
> o
N

E o qulik GOrny zacisk

(Ptytki bez otworu zaciskowego)

C X Weglik

P

System wielopunktowy
(Ptytki z prostym otworem zaciskowym)

E

Zacisk dzwigniowy
(Ptytki z prostym otworem zaciskowym)

Ei

E 70 Q 180
Zacisk Srubowy
F 80 R 200 (Ptytki z prostym otworem zaciskowym)
H 100 S 250
K 125 T 300 T
M 150 U 350 (D, A)
Podwéjny zacisk
P 170 \'} 400 (Plytki z prostym otworem zaciskowym)
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indeks

2/GTURN |

Toczenie — nazwa systemu kodéw
Kod noza do wewnetrznego toczenia

*Metryczny
1 2 3 4 5 6 7 8 9
. . . L Ksztatt ptytki .
Chtodzenie & Srednicanoza  Diugos¢ System ) . Katprzytozenia . . . .
e (DCON) (Iﬂ:) - o)c/owania "izzr;wsz:i) Typ oprawki I(zqmg;ft{ra otk Kierunek noza Rozmiar ptytki
s
=
=
6 - Styl noza 8 - Kierunek noza 2
R N6z prawy —
75°
=
}\ N
) o> \ =
L N6z lewy < ’é
91° N\ h
93° =
=
=
95° 9 - Rozmiar plytki *
B Przyktady | jest kompatybilny z... =
S
Q PCLNR 2525M 12 CNMG 1204%* =
107.5° »\6\6@ a ;
=
SCLCR 2020K 09 CCMT 09T 3** S|

TWLNR 2525M 08 WNMG 0804**

* Zwiagzane z oznaczeniem plytki w celu sprawdzenia
kompatybilnosci

5, 7 - Kompatybilnos¢ ptytki *
l [ (10 - Opcjonalny zacisk)

K
TCLNR CNMG ro—

holder insert

* Zwigzane z oznaczeniem ptytki w celu sprawdzenia kompatybilnosci C Dotaczony
* Zwigzane z '1-Ksztatt' na stronie 20
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indeks

| /GTURN

System kodow ISO dla ptytek

*Metryczny : wg. ISO 1832

1 2 3 4 5 6 7 8 9
=
3 C N M G 12 04 08 -UG YG3115
Ksztatt ~ Katprzylozenia Tolerancja M%{r‘r:'nvé:vc:zie Rgfyr?li?r ngykt)giécl Pr:gziieah Geom:vtig?(:jvmacza Gatunek
1 - Ksztatt

o

L]
|

H Heksagonalny <:> \ ! ‘
o Oktagonalny O 3 - Klasa toleranc;ji
Okrag wpisany Wysokos¢ Grubos¢
P Pentagonalny Q Symbol 1C(mm) wierzchotka M (mm) S (mm)
C +0.025 +0.013 +0.025
S Kwadratowy |:|
E +0.025 +0.025 +0.025
T Trojkatny A
G +0.025 +0.025 +0.13
C Romb 80° D H +0.013 +0.013 +0.025
D Romb 55° 5 K* +0.05~0.15% +0.013 +0.025
Vv Romb 35° 5 M* +0.05~0.15* +0.08~0.2* +0.13
U* +0.08~0.25* +0.13~0.38* +0.13
w Trygon Q
*Tolerancja rézni sie w zaleznosci od rozmiaru IC ptytki. Zobacz I1SO 1832
L Prostokatny I:l
4 - Mocowanie & tamacz wiorow
K Réwnolegtobok 55° g
Symbol Mocowanie tamacz wiéréw Ksztatt
R O N < U
Brak Otworu
Mocujacego
2 - Kat Przylozenia (AN) R Jednostronny DD
Symbol Kat przytozenia (AN)
A < [
N ]
Cylindryczny [D]
Kat 5° M Otwor Mocujacy Jednostronny
C Kat 7° G Dwustronny I:Z:]
i w e
D Kat 15° \/
AN T Otwér na Srube | Jednostronny @
E Kat 20°
F Kat 25° U Dwustronny [:E::l
(o) Specjalny X Specjalna

20
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System kodow ISO dla ptytek

indeks

2/GTURN |

*cale
1 2 3 4 5 6 7 8
C N M G 4 3 2 -UG YG3115
Gl Koo Tolends Siama (O Cbelt Pomeh | Geometin e
5 - Rozmiar plytki

] A O &g 80
06 1 06 07 1 6.35 2
07 13 08 09 13 15 7.94 2.5
09 16 09 1 16 06 09 (00) 9.525 3
12 22 12 15 22 08 12 (00) 12.7 4
15 27 16 19 27 10 15.875 5
19 33 19 23 33 13 19.05 6
25 25 25.4 8

06 (M0) 6
08 (M0) 8
10 (M0) 10
12 (M0) 12
16 (M0) 16
_t
:]_SF Rg
6 - Grubos¢ ptytki (S) 7 - Promien naroza (RE)

Metryczny Grubos¢- S (mm) Cale Metryczny Promieri naroza - RE (mm) Cale
T1 198 1.2 01 0.1 03
02 2.38 1.5 02 0.2 05
03 3.18 2 04 04 1
T3 3.97 25 08 0.8 2
04 476 3 12 12 3
05 5.56 3.5 16 16 4
06 6.35 20 2.0 5
07 7.94 24 2.4 6
09 9.525

“4%GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl
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System nazewnictwa gatunkow weglika

1 2 3
3
8 YG 3 1
Marka YG Materiat p.rzedmiotu Wersja gatunku
obrabianego
= Pokrycie CVD
= (4 Cyfry) L g
=
% Pokrycie PVD
2 3 Cyfy) o =
=
= Weglik ni lek
= ik niepowlekan
= RN ® ®
- 1-Marka YG
2
= 2 - Materiat przedmiotu obrabianego
i 5 g
Materiat Przedmiotu Obrabianego 2 % g
] % E
= 1 K Zeliwo lub N Niezelazne
=
=
2
g 3 [Pstal
=
o
o
2 4 | SSuperstopy
Q
=
— 5 | KZeliwo lub N Niezelazne e o o
6 , lub o o o
Uniwersalny
7 |Pstl e o o
8 | Uniwersalny
0 Stal hartowana ()

3 - Wersja gatunku

4 5 (6)

1 5 (G)

Zakres zastosowania Zakres zastosowania Niewielkie
(1. cyfra) (2. cyfra) odchylenie
° ° YG3115

° YG211

YG10

4 & 5 - Zakres zastosowania

Odporny na $cieranie
05 Stabilne aplikacje
Praca ciagta
Wykoriczenie
10
15
20
Zréwnowazony gatunek
Wysoka wszechstronnos¢
0Ogdlne zastosowanie
25 g
30
35
Gatunek o wigkszej
40 Wytrzymatosci udarowej
Niestabilne aplikacje
Niestab“ny Praca przerywana
Odpornos¢ na wykruszanie
45 Praca zgrubna

(6) - (Niewielkie odchylenie)
G - Z6tta powtoka

22 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4'GYG-1 POLAND
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Przeglad produktow
Mapa gatunkow tokarskich

Predkos¢ skrawania : Vic (m/min.)
Posuw : Fn(mm/obr.)

Stal Stal nierdzewna
Predkos¢ Predkos¢
skrawania skrawania
=
2o
3
=
o
=
YG801 i
YG214
Posuw Posuw 8
=
Zeliwo Niezelazne
Predkos¢ Predkos¢
skrawania skrawania
=
S
=
G
g
Posuw Posuw ,g.,
Superstopy
Predkos¢
skrawania
Posuw
%G YG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 23
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Przeglad produktéw
Gatunki tokarskie

Gatunki Tokarskie

JINIDO0L

YG1010
YG1001

g

S Superstopy

M Stal nierdzewna K Zeliwo

« I
vazoro @EIM [ . N
T . L
CVvD
S . L
oo & . L
veoo  @EIN N | I
B == BN L
o m. . L
vean . . N | I
PUD Y6213 . = N | N
ve214 || e N e
G401 i N «n
Cermet  YT100 [ Y7100 | . Y100 M. .
DLC Y6100 || - e N
ST H N e I
YG1010 Pierwszy wybor dla zeliwa
« Efektywna struktura powtoki umozliwia obrébke w wysokich predkosciach
[ K05-K15 | CVDTICN* ALO, Specjalne przygotowanie powierzchni plytki dla zwiekszenia odpornosci na ztuszczanie
YG1001 Sta:|lna obrolbka zehw:t | -
« Podtoze specjalnie zaprojektowane do wysokiej odpornosci na scieranie
PO1-P10
_ « Gruba warstwa Al,O; zapewnia dobra odpornos¢ na Scieranie przy wysokich predkosciach skrawania, w
CVDTiCN -AlLO, tym obrdbce na sucho
YG3010 Pler:vszy wyblo:; :o \:ylb(:nczlama Stat |I zel:‘wa sfe;m:alnego
+Wykonczenie i lekka obrdbka stali przy stabilnych warunkach pracy
P05 - P20
[LiE 2] « Nowa technologia powtoki Al,O; oraz doskonata gtadkos¢ powierzchni zwiekszajg odpornosé na
CVDTiCN =Al0, $cieranie i odpornos¢ na wyszczerbienia
YG3015 Zréwnowazona produktywnos¢ dla obrdbki ciaglej
«Wysoka odporno$¢ na Scieranie i poprawiona wytrzymato$¢ gwarantuja wysoka produktywnos¢ z
mniejszymi problemami
Y Nowosé 4 Pierwszy wybor gatunku do wysokich predkosci skrawania w stalach
YG3115 L + Nadaje sie do produkcji masowej dzieki stabilnemu i przewidywalnemu okresowi uzytkowania
ik + Minimalizacja powstawania narostu dzieki odpowiedniemu przygotowaniu powierzchni ptytki dla pracy
CVD w stalach miekkich, stalach niskoweglowych oraz stalach niskostopowych
MELCHEALO, + Najlepszy wybdr zaréwno do toczenia ciggtego, jak i przerywanego
24 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4/GYG-1 POLAND



Przeglad produktow
Gatunki tokarskie

“Z7GTURN

YG3020
| P15-P30 |

YG3030

YG801

P Nowosiid
YG2025

M15 - M35

YG211

MO5 - M25

YG213

M20 - M35

YG214

M30 - M40
YG401
[ 510-520 |

M10-M20

YG100

YG10

VDTN ALOS

e |

CVDTiCN=ALO;

PVD - TiAIN

" g .

T

CVD TiCN - AL,O,
¥
PVD - TiAIN

PVD - TiAIN

PVD -TIAIN

" Uncoated -

Gatunek pierwszego wyboru do ogéInych zastosowan w stali

« Substrat specjalnie zaprojektowany dla dobrej wytrzymatosci
« Doskonata gtadko$¢ powierzchni zwigksza odporno$¢ na $cieranie i niezawodnos¢

Przerywane toczenie stali i stali nierdzewnej

« Substrat do ciezkiej obrébki zgrubnej w stalach miekkich, stalach niskoweglowych oraz stali
niskostopowej

« Nowa technologia Al,O, i zoptymalizowane przygotowanie powierzchni zapewnia dobra réwnowage
pomiedzy odpornoscig na scieranie a odpornoscig na wyszczerbienia.

Dla stali weglowej przy niskiej predkosci skrawania

« Zalecane dla stali miekkiej i aplikacji wytaczania
« Substrat i specjalna powtoka PVD zapewniaja doskonata odpornos¢ na $cieranie

Gatunek CVD do wysokich predkosci skrawania dla stali nierdzewnej
«Wykorzystanie nowego podtoza weglika i nowej powtoki

« Doskonate pofaczenie odpornosci na Scieranie i wyszczerbienia

« Minimalizacja powstawania narostu na krawedzi dzieki odpowiedniemu przygotowaniu powierzchni

Gatunek o wysokiej odpornosci na Scieranie dla stali nierdzewne;j
«Wykonczenie stali nierdzewnej

Gatunek pierwszego wyboru przy niskiej predkosci skrawania stali nierdzewnej

« Pierwszy wybér dla stali nierdzewnej przy niskiej predkosci skrawania
+ Dla niskiej do $redniej predkosci skrawania

Silnie udarowa obrébka w stali nierdzewnej
« Dla silnie udarowego tocznia stali nierdzewnej
« Minimalizacja ryzyka pekniecia mechanicznego lub wyszczerbienia

Gatunek tokarski PVD dla HRSA

(stopy wysoce odporne na dzialanie ciepta i koroz;ji)

+Wysoce odporna na ciepto struktura TiAISiN zapewniajaca doskonatg odporno$é na scieranie
« Znaczaco udoskonalona powtoka zapewnia doskonatg odpornos¢ na defekty graniczne

« Gorna warstwa powtoki zapewnia gladka powierzchnie i efekt smarujacy

Nowa generacja gatunku Cermet

+Wzmacniana odpornos¢ na $cieranie i wyszczerbienia

+ Doskonata odporno$¢ na pekniecia

« Wyjatkowe wykoriczenie powierzchni wraz z specjalnym przygotowaniem krawedzi

Gatunek pierwszego wyboru dla aluminium z powloka DLC

«Weglik submikronowy zapewniajacy wysoka odporno$¢ na $cieranie
« Powtoka DLC minimalizuje tendencje do tworzenia sie narostu na krawedzi
« Poprawia zywotnos¢ narzedzia w ciagliwych stopach niezelaznych

Niepowlekany gatunek dla ogdlnego zastosowania w aluminium

+ Podtoze sktadajace sie z weglika submikronowego zapewniajacego wysoka odporno$é na scieranie
« Btyszczaca powierzchnia zapobiegajaca tworzeniu sie narostu na krawedzi

“4/GYG-1 POLAND
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Przeglad produktéw
tamacze widra w toczeniu - negatywowe

Posuw
n M nn 0 0.1 0.2 0.3

Fn (mm/obr.)

0.4 0.5 0.6

— T T
8 Wykorczenie
m °
= ©
” Tl |
Pétwykonczenie i ciggliwe materiaty :
0.1
N
o
S I\-/_ Ap
E 1.0~3.0
E Obr. srednia & niestabilne warunki :
=
=]
= A
S 1.0~3.0
= : :
=
=
m
\
=
N
= A
p
= 0.5~3.5
m
B Ap
1.0~9.0 o
=
m
= A
2 304120 -
a Obr. srednia oraz pierwszy wybdr dla zeliwa :
0.2
A Ap
1.5~4.0
= Obrobka zgrubna i silnie udarowe toczenie ;
S 0.35
= o —’—I‘
a C{gr\_/
m
ﬁ Il Il
= Zeliwo - ciezka obrobka zgrubna
Q
=
] 1.0~5.0

0 1 2 3 4 5 6

Glebokos¢ skrawania Ap (mm)
Ap:mm
. Fn : mmyobr.
Ap Stal s Stal- Obrobka ciezka Ao Zeliwo
6 12 ‘ ‘ 6
uT \
UR 7 ~MA | yr \ \
4 | 4 |
uc 8 UH AN
\ N\ — uc |
2l [ U 4 | 2 |
UM KR
u L
0.2 04 06 Fn 0.4 0.6 08 10 Fn 0.2 0.4 06 Fn

*Pltytka : CNMG 120408

*Ptytka : CNMM190624

*Ptytka : CNMG 120408

26
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Przeglad produktéw
tamacze widra w toczeniu - negatywowe

M Posuw Fn (mm/obr.)
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6

T Ciezka obrobka zgrubna zeliwa

0.50

f Wykariczanie stali nierdzewnej
18°

Stal nierdzewna oraz stal $red. i niskoweglowa
0.17

EA

ol rel |

Serm |
[ |

(=
o
=
=
=
m
0
=
(=]
=
=
=
=
=
m

Obrdbka ogdlna stal nierdzewna
0.27

™ MG o :
| = 1.0~4.0
5 Obrébka zgrubna stali nierdzewnej

i‘ﬁ 0.40
M MR b e %
| £ Ap
| 1.8~5.5

Wykariczanie HRSA (stopéw odpornych na
wysoka temperature)

8 Ap
0.2~1.0
HRSA - Obrdbka srednia

Obrdbka zgrubna HRSA
0.40

T
o

Wykoniczenie - Cermet

JINYMOZ34A

JINDHIIM

041

i

Obrébka srednia - Cermet

ez

[T~

ANDINHIAL INYWHOANI

o

_

0 1 2 3 4 5 6
Glebokos¢ skrawania Ap (mm)

Ap:mm
Fn : mm/obr.

Ap Cermet Ap Ap Superstopy

MG MR

\c\ N SR
2 2 MM 2 SM
__ MF | |
—

“F o 1R

0.2 0.4 06 Fn 0.2 0.4 06 Fn 0.2 04 0.6 Fn

*Plytka : CNMG120408 / TNGG160408 *Plytka : CNMG120408 *Plytka : CNMG120408
“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 27
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Przeglad produktéw

tamacze widra w toczeniu - pozytywowe

Feed

0.3

Fn (mm/obr.)
0.4 0.5 0.6

Obroébka aluminium

W

Wykonczenie

™

Wykoniczenie stali nierdzewnej

0

GD%Y/—

UG |
Fiiows g
M MF
N o
M MM

Srednia obrébka stali nierdzewnej
0.12

18%7/

Wykorczenie HRSA

o

W Wykonczenie - Cermet
M pr A\ T
W J|r Obrébka srednia - Cermet
0.12
M PM \\ 18°
_— 6°
0 1 2 3 4 5 6
Glebokos¢ skrawania Ap (mm)
Stal Zeliwo
Ap, Ap Ap,
4 4 4
2 UG 2| MM 2 UG
UF | MF
|
0.2 0.4 0.6 n 0.2 0.4 0.6 Fn 0.2 0.4 06
\ Cermet N Superstopy » Niezelazne
P
4 4 6
PM
2 \ 2 41—
. | PF 1 |
il AL
2 -
0.2 0.4 06 Fn 0.2 0.4 06 fn
| 1
0.2 0.4 06 fn

*Insert : CCMT09T308
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Przeglad ptytek tokarskich

indeks
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‘ g@b Kliknij numer strony aby

przeniesc sie na wiasciwg strone!

Ptytki negatywowe

| Ksztaht | Sea_ _____ Rozmiar&Grubos¢ _________Swona

CNMA

Zalecane parametry skrawania : str.222

1204

1606 1906

CNMG

C

0903 0904

1204

1606 1906

2509

CNGG

1204

CNMM

1204

1606 1906

2509

30

DNMA

1504 1506

DNMG

1104

1504 1506

DNGG

1504 1506

DNMM

1506

35

DNUX

1504 1506

40

KNUX

1604

1

SNMA

1204 1506

1906

SNMG

0903

1204

1906

2509

SNMM

1506

1906 2507

2509

42

TNMA

1604

TNMG

1604

2204

TNGG

1604

47

TNUX

1604

50

VNMA

1604

VNMG

1604

51

WNMA

0804

w

WNMG

0604

0804

pA>> oORR} B

WNGG

0804

53

Ptytki pozytywowe

- =

CCGT 0602 09T3 1204
CCMT 0602 09T3 1204
DCGT 0702 1173

D 59
DCMT 0702 11T3

R RCMT 0602 0803 10T3 1204 61
RCMX 16062006 62
SCGT 09T3

S 63
SCMT 09T3 1204
TCGT 1102 16T3

T 64
TCMT 1102 16T3

v ’ VBGT / VBMT 1103 1604 66

VCGT /VCMT 1103 1604 67

“4/GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,
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Plytki tokarskie - negatywowe

CNMA / CNMG (Romb 80°)

Seria IC S
# . CN** 0903 9.525 3.18
CN** 0904 9.525 476
A
17 CN** 1204 12.700 476
‘ CN** 1606 15.875 6.35
l CN** 1906 19.050 6.35
%
& —'s L EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zaméwienie
| P15]
SR -~ - - 2
< < < < < =< < ¢ < < < < < <
A A A - N - - - - = R
= S wwwwwdy OB odaao
2828282883838 =2232328¢9¢9 32
©S S ocowwooé " un"ws =00
e O O
CNMA 120404 04 015~050 05~50 0894 0089 0354
® O O
CNMA 120408 08 015~050 1.0~50 1484 0010 0355
® O O
CNMA 120412 12 015~050 15~50 0766 0011 0356
CNMA 120416 16 015~050 20~50 & O O
..MA
® O O
. CNMA 160612 12 015~050 15~50 0881 0012 0357
Zeliwo ® O O
CNMA 160616 16 015~050 20~50 0937 0446 0447
® O O
CNMA 190612 12 015~050 15~90 1617 0989 0990
® O O
CNMA 190616 16 015~100 3.0~100 1015 0448 049
O ® 6 o O

CNMG120404-UF 04  005~025 05~25 o8 330loro o1anlones

O O e e o
0189 1027 2204 0190 0191
@) e o o
1349 2598 1360 1350

CNMG120408-UF 08 005~025 1.0~25

CNMG 120412-UF 12 005~025 15~25

Wykoriczenie

CNMGO090308-UL 08 0.10~030 10~25 131 25'89 13.23 1;2
CNMG090312-UL 12 010~030 15~25 12‘;4 2;90 12‘70 1;}4
e e o 0o 0
CNMG090408-UL 08 010~030 10~25 I
-UL CNMG090412-UL 12 010~030 15~25 1;29 25°92 13.35 17’()6
Lekka obrobka CNMG120404-UL 04 010~030 05~30 © O Il ©
i materialy ciagliwe 0358 2381 0359 0524
CNMG120408-UL 08 010~030 10~30 0%2 2;5 0;3 0;4
CNMG120412-UL 12 010~030 15~30 0;1 23'% 02’02 02'03
o O o O
CNMG120404-UM 04 015~030 05~30 oales ol
CNMG120408-UM 08 015~030 10~30 & ® ® = ® @
-UM
[ N} [ N}
Obrbia fredi CNMG120412-UM 12 015~030 15~30 o sl

warunki niestabilne

30 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl /G YG-1 POLAND
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Plytki tokarskie - negatywowe

CNMG (Romb 80°)

EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

P15
HMWHHHH N o H s
| K20 [ K30 1530 | K15]

<

Seria IC S
- CN** 0903 9.525 3.18
Oo

— CN** 0904 9.525 476
hA CN** 1204 12.700 476
‘ CN** 1606 15.875 6.35
CN** 1906 19.050 6.35

Q-Q./ L

s

< < < =< =< =< =<
@8R Re3RsdsdId 3
282822888 gX22XX8535 53 3
©S S ocouwuwoo ~*uWwWe-= 00
® O O e o o
CNMG120404-UG 04 020~040 05~30 o O © 9 © *
® O O O e @ @ O
CNMG 120408-UG 08 020~040 10~30 0896 0337 0113 1001 2178 0099 0139 0001
CNMG120412-UG 12 020~040 15~30 o O © @ ® o
® O O e o o
UG CNMG160608-UG 08 020~040 10~50 o O O 9 ® @
CNMG160612-UG 12 020~040 15~50 o © O @ © @
Obré . ] i ) : i : 1827 0791 0530 2430 0508 0531
rébka $rednia w e olo e oo
warunkachstabilnych  CNMG 160616-UG 16 030~050 20~50 o .5 © % @ 9
CNMG190608-UG 08 020~060 10~60 & o % O
CNMG190612-UG 12 020060  15~60 s e
CNMG120404-PWM 04  010~050  05~35 s o7 0k o
CNMG120408-PWM 08  0.10~050 0835 s 1 515
CNMG120412-PWM 12 010~050 10~35 & o Bl
Wiper-obr. $rednia
® O O e o o
_ CNMG120404-UC 04 020~040 05~40 o O o 9 ® @
[ ] e O O e o 0
uc /("\J CNMG120408-UC 08 020~040 10~40 o © © 9 ® O
L Frantia ® O O o o o
CNMG120412-UC 12 020~040 15~40 o O O @ ® ©
Zeliwo, obr. $rednia zgrubna
CNMG120408-UR 08 030~050 10~50 o O © @ ® @
® O O e ¢ o O
CNMG120412-UR 12 030~050 15~50 o O O % ®  °
CNMG120416-UR 16 030~050 20~50 o o © 9 @ 9
CNMG160608-UR 08 030~050 10~50 S, .o = 9 @ *
-UR CNMG160612-UR 12 030~050 15~50 & © O % ® 9
® O O e o o
Obrébka zgrubna CNMG160616-UR 16 030~050  20~50 05 06760535 2187 0511 0537
CNMG190608-UR 08 030~080 30~90 o .o o & 9
CNMG190612-UR 12 030~080 30~90 o o © o ® 9
CNMG190616-UR 16 030~080 30~90 & © © & @ @
CNMG120408-KR 08 030~060 10~50 & © O
CNMG120412-KR 12 030~060 15~50 o © O ¢
-KR i ) . i © 0879 0719 1100 25%
CNMG160612-KR 12 030~060 15~60 & 1o o
Zeliwo
Cigzka obrébkazgrubna  CNMG160616-KR 16 030~060 20~60 9 1o
[ ] [ ]
CNMG190612-KR 12 030~100 3090 %, -

“4/GYG-1 POLAND
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Ptytki tokarskie - negatywowe

CNMG (Romb 80°)

Seria IC S
# % CN** 0903 9.525 3.18
1 > | CN** 0904 9.525 4.76
Ic CN** 1204 12.700 4.76
‘ CN** 1606  15.875 6.35
CN** 1906 19.050 6.35
&
< s L EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
| P15]
o v e
< < < < < =< < ¢ < < < < < -
S8pfe8EE3Esggg3gs
©S 9 60 =096 3% c NNNBI I =
22 csaa88=YN-wsr=2005°¢°
R ) . . o O e e 0 0 O
. |'I CNMG 120404-MF 04 007~03  02~15 11851237 2451 0609 0613 1708 2271
o e e 0 0 O
T | CNMG120408-MF 08 007~03 02~15 oz |oem2l 0o 090 o7 222
- CNMG120412-MF 12 007~03 02~15 o8 s b
Stal nierdzewna
wykonczenie
e @ 0 O
CNMG120404-MM 04 020~035 05~35 osa7]05481 1700 2286
o o e @ 0 O
CNMG120408-MM 08 020~035 10~35 wscoles 1941049810607 17
o e ® 0 O
-MM . CNMG120412-MM 12 020~035 15~35 521 05490550 0626 2288
) e o o
Stal nierdzewna CNMG 190608-MM 08 020~050 20~55
obrdbka srednia 19.69 19.70 19.33
CNMG190612-MM 12 020~055 20~55 197111972 1934
CNMG120404-MG 04 020~040 05~40 -
e} e 0o 0 0 o
CNMG120408-MG 08  020~040 1.0~40 1| 2468l 14901431 000 12
e 0o 0 0 o
o CNMG120412-MG 12 020~040 15~40 2469 1493 1494 0528 1221
: e o 0o o
-MG CNMG160608-MG 08 020~045 1.0~40 192111917 1919 1812
) e o 0o o
S;glr :;i;d;;g;f:aa CNMG160612-MG 12 020~050 20~40 192211918 192011813
e o 0o o
CNMG160616-MG 16 020~050 20~40 192011930 1535 1540
e o 0o o
CNMG190616-MG 16  020~050 20~50 Il Tl

O e o o
CNMG120408-MR 08 030~055 20~55 oot 050010581 o6

! |
EF o o e 0o o0 o
MR / _’_/ J’ CNMG 120412-MR 12 030~055 20~55 0839 0840 2480 0610 0614 0628
- | o 0o o

. CNMG120416-MR 16  030~055 20~55 16931 1904 1805
Stal nierdzewna
obrobka zgrubna
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indeks

_ ‘@b Kliknij / Przeglqd’ @
%GTURN [

Ptytki tokarskie - negatywowe

CNGG / CNMG (Romb 80°)

Seria IC S
/7 % CN** 0903 9.525 3.18
- CN** 0904 9.525 4.76
T A
I CN** 1204 12.700 4.76
f CN** 1606 15.875 6.35
CN** 1906 19.050 6.35
%
< # s EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
P15
WH i H&Eﬁﬁ
| K20 | K30 | 530 |
CNGG : Fn 8308883888883 3 3
Oznaczenie RE . gsgggggggggggssd
CNMG Lol (mm) oS8 saabRyg=KF=wr3ces5-°
CNGG 120401 - SF 01 005~030 0.1~30 18.82
CNGG 120402 - SF 02 010~030 0.1~03 20.97
CNGG 120404 - SF 04 010~030 02~03 12.91
CNGG 120408 - SF 08 010~030 02~03 09.43
O O O e
CNMG 120408-SM 08 0.10~025 05~40 1088 1089 1395 1189
O O O e

CNMG120412-SM 12 0.10~025 05~40 1373 1394 2305 1292

Obr. $rednia HRSA

CNMG120408-SR 08 010~040 05~40 -
CNMG120412-SR 12 0.10~040 05~40 e
-SR
s CNMG120416-SR 16 010~040 05~40 -
Obr. zgrubna HRSA
CNMG120404-PSF 04 007~030 04~30 -
[ ]

CNMG 120408-PSF 08 0.10~030 06~30 2532

Wykoriczenie - Cermet
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‘@ Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Plytki tokarskie - negatywowe

CNMG / CNMM - Obrébka ciezka (Romb 80°)

IC

4

Y Nowoicd

-UH

Niskie sity skrawania

Y Nowoicd

-UT

Obrébka zgrubna
0gdlnego zastosowania

Ciezka obrobka zgrubna

CNMM 120408 - UH
CNMM 160612 - UH
CNMM 160616 - UH
CNMM 190612 -UH
CNMM 190616 - UH
CNMM 190624 - UH
CNMM 250924 - UH
CNMM 190616 - UR
CNMG 250924 -UR

CNMM 120408 -UT
CNMM 160612 -UT
CNMM 160616 - UT
CNMM 190612 -UT
CNMM 190616 -UT
CNMM 190624 -UT
CNMM 250924 -UT

08
12
16
1.2
16
24
24
16
24

08
12
16
12
16
24

24

030~0.50
035~0.60
035~060
035~0.70
035~0.70
035~0.70
040~0.80
030~0.80

040~1.00

040~0.70
045~0.70
045~0.70
0.50~1.00
050~1.00
050~1.00

055~1.20

15~50

20~55

25~55

15~90

20~90

30~90
3.0~100
30~90

50~120

15~60
20~60
25~60
30~120
40~120
6.0~120

60~130

OLOLDA
LOOLDA
0LOEOA
SLOEDA
SLLEDA
® 0T0EDA
® 0E0EDA

2107

2115

2109

2119

2139

2143

2147

2151

e,
T @
& s L EDP 2200..

a0 TINGE
HMMHHHH N H s
| K20 [ K30} 1530 | K15

2108

2116

2110

2120

2140

2144

2148

2152

Seria
CN** 1204
CN** 1606
CN** 1906
CN** 2509

IC
12.700
15.875
19.050
25.400

4.76
6.35
6.35
9.52

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

S =<

LO8DA
S20TH
112D
€LTO

2320 2321
[ J
2316 2317
[ ]
2318 2319
o o
2113 2114
[ J
2117 2118
o o
2111 2112
[ J
2121 2122
[ J
0925 0926
[ J

2604 1687 1464

o o
2322 2323
[ J
2335 2336
o o
2324 2325
[ J
2141 2142
[ J
2145 2146
[ J
2149 2150
[ ]
2021 2022

<

YLTOA
LO¥DA

00L1A

00LD
oL

=<

=<
Q
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Plytki tokarskie - negatywowe

DNMA / DNMG (Romb 55°)

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

-MA

Zeliwo

Wykonczenie

Lekka obrébka i materiaty
ciagliwe

DNMA 150404

DNMA 150408

DNMA 150412

DNMA 150604

DNMA 150608

DNMA 150612

DNMG 150404 - UF
DNMG 150408 - UF
DNMG 150412 - UF
DNMG 150604 - UF
DNMG 150608 - UF
DNMG 150612 - UF
DNMG 110404 - UL
DNMG 110408 - UL
DNMG 150404 - UL
DNMG 150408 - UL
DNMG 150412 -UL
DNMG 150604 - UL
DNMG 150608 - UL
DNMG 150612 -UL

04
08

04

038

04
08

04
08

04
038
04
08

04
08

0.10~0.50
0.15~050
0.15~0.50
0.10~0.50
0.15~0.50
0.15~050
0.05~0.25
0.05~0.25
0.05~0.25
0.05~0.25
0.05~0.25
0.05~0.25
0.10~03
0.10~03
0.10~03
0.10~03
0.10~03
0.10~03
0.10~03
0.10~03

05~50
1.0~50
15~50
1.0~50
1.0~50
15~50
05~25
10~25
15~25
1.0~20
15~35
15~25
05~25
1.0~25
05~30
1.0~30
15~30
05~30
15~30
15~30

EDP 2200..

Seria IC S
DN** 1104 9.525 4.76
DN** 1504 12.700 4.76
DN** 1506 12.700 6.35

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

| P1s]
MMMHHHH N H s
| K20 [ K30 1530 | K15

® 0LOLDA
O/ LOOLDA
O 0LOEDA

SLOEDA
SLLEDA
0CT0EDA
0€0EDA

1558 1505 1506
® O O
1559 0573 0574
® O O
1421 0575 0576
® O O
1581 1445 1447
® O O
1557 0091 1129
® O O
1422 0092 1130

@) e o o
0363
O 0 e e o
0856 1030 2221 0774 0857

@) e o o
1450 2584 1368 1383
O e o o
0225 2398 0226 0227 0018
O e o o
0231 2419 0232 0233
©) e O o
1385 2610 1369 1386
©) e o o
1239 2606 1240 1241
@) o o o
1242 2607 1243 1244
©) e o o
0686 2444 0687 0708

O O e e @
0489 1028 2337 0504 0505
O O e e @
0709 1029 2314 1108 1109

L08DA
S20TH

O

2220 0364 0365 0016

O

=<

LLZOA
E€LTOA

YLZOA

LOYDA

00LLA

00LD
oL

=<

=<
o

@) e o o
0369 2404 0370 1110
©) o o o
0237 2214 0238 0239
@) e o o
0246 2611 0247 0248

“4/GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl

35



‘@ Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Plytki tokarskie - negatywowe

DNMG (Romb 55°)

Seria IC S
DN** 1104 9.525 4.76
DN** 1504 12.700 4.76
DN** 1506 12.700 6.35

EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
| P15
MMMHHHH N MHM15
| K20| K30 1530 | Ki5 ]
< < < < < < =< =<
aeggRegagdasdisds
288s:=28388g2328g¢gs
oS8 w88 =0R-=was»=60o-°
O @) e o o
DNMG 150404-UM 04 015~030 05~30 1672 1702 2608 1703 1707
o O e o o
DNMG150408-UM 08 0.15~030 10~30 1106 0688 2360 0689 0701
o O e o o
UM DNMG 150412-UM 12 015~030 15~30 0604 0512 2203 0488 0705
O O o o o
Obrébka érednia DNMG150604-UM 04 015~030 05~30 1408 1436 2609 1409 1475
warunki niestabilne o O e o o
DNMG 150608-UM 08 0.15~030 1.0~30 1128 0240 2201 0241 0242
o O o o o
DNMG150612-UM 12 015~030 15~30 1149 1132 2612 0695 0706
[ @) e o o
DNMG 150404-UG 04 020~040 05~30 1618 e 2443 0772 1137
® O O ® 6 o O
DNMG 150408-UG 08 020~040 1.0~30 1608 0452 0366 2368 0367 0368 0017
® O O o o o
UG DNMG150412-UG 12 020~040 15~30 1514 0703 1107 2442 0487 0704
[ ] @) e o o
Obrébka érednia DNMG 150604-UG 04 020~040 05~30 1619 0228 2375 (229 0230
warunki stabilne ® O O ®e 6 o O
DNMG 150608-UG 08 020~040 1.0~30 1609 0453 0234 2212 0235 0236 0019
® O O e o o
DNMG150612-UG 12 020~040 15~30 1511 0454 0243 235 0244 0245
® O O O @ o o
: DNMG 150408-UC 08 020~040 1.0~40 1611 0577 0578 1273 2388 1193 0700
i | ® O O e o o
uc | 'r:/ DNMG 150412-UC 12 020~040 15~40 1512 0579 0580 2373 1168 0702

® O O O o o o
Jeliwo DNMG150608-UC 08 020~040 10~40 o0 oo 0121 1272 2376 0104 0122

obr. $rednio zgrubna - N ® O O e o o
DNMG150612-UC 12 020~040 15~40 .3 °O © . ® O
DNMG150408-UR 08 030~050 10~50 o °O O % ® 9
DNMG150412-UR 12 030~050 15~50 & O © . ® @

® O O e o o

DNMG150608-UR 08 030~050 10~50 o = = & O o

Obr. zgrubna ® O O ® 6 o O
DNMG 150612-UR 12 030~050 15~50 1510 1258 0371 2416 0372 0373 0020
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Plytki tokarskie - negatywowe

DNMG (Romb 55°)

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Stal nierdzewna
wykonczenie

Stal nierdzewna
obr. Srednia

Stal nierdzewna
obrébka ogdlna

Stal nierdzewna
obrébka zgrubna

DNMG 150404 - MF

DNMG 150408 - MF

DNMG 150604 - MF

DNMG 150608 - MF

DNMG 150404 - MM
DNMG 150408 - MM
DNMG 150412 - MM
DNMG 150604 - MM
DNMG 150608 - MM
DNMG 150612 - MM
DNMG 150404 - MG
DNMG 150408 - MG
DNMG 150412 -MG
DNMG 150604 - MG
DNMG 150608 - MG
DNMG 150612 -MG
DNMG 150408 - MR
DNMG 150412-MR
DNMG 150608 - MR
DNMG 150612 -MR

04
08
04
08
04
08
12
04
038
12

0.07~030
007~030
0.07~030
0.07~030
020~0.35
020~0.35
020~035
020~0.35
020~0.35
020~0.35
020~040
020~040
0.20~040
020~040
0.20~040
0.20~040
030~0.55
030~0.55
030~055
030~055

02~15
02~15
02~15
02~15
05~35
1.0~35
15~35
05~35
10~35
15~35
05~40
1.0 ~40
15~40
05~40
10 ~40
15~40
20~55
20~55
20~55
20~55

Seria IC S
DN** 1104 9.525 4.76
DN** 1504 12.700 4.76
DN** 1506 12.700 6.35

EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

| P1s]
MMMHHHH N H s
| K20 [ K30 1530 | K15

6838888388558 33s3
sggiegagtecgggiasg
2 O o s oM@ NMZ2DREee 88 g8 e
oS ownmwo o =" = wWHs=00
e 6 6 o O
2454 0848 0771 1815 2273
O ® 6 6 o O
0807 2456 0849 0773 1816 2274
e 6 6 o O
2455 0811 0850 1819 1945
o O ® 6 ¢ o O
1202 0813 2457 0812 0859 1820 2275
O ® 6 o O
0527 0551 0552 1710 2289
(@) ® 6 6 O
0506 0513 0514 1788 2290
O ® 6 o O
0529 0561 0562 1711 2291
(@] ® 6 o O
0528 0553 0554 1712 2292
O ® 6 o O
0507 0515 0516 0690 2293
(@] ® 6 o O
0496 0563 0564 0694 2294
[ ]
2466
e 6 6 o o
2470 1561 1562 1563 1560
[ J
2483
[ ]
2467
e 6 06 o o
2471 1565 1566 1567 1564
o
2484
(@] e 6 o o
1036 2492 0914 0808 0809
e o o
0929 0930 0810
O e 6 o0 o
1037 2481 0860 0814 0815
e o o
0861 0862 0816

“4/GYG-1 POLAND
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Ptytki tokarskie - negatywowe

DNGG / DNMG (Romb 55°)

Seria IC S
DN** 1104 9.525 4.76
o — DN** 1504 12.700 4.76
8 \ DN** 1506 12.700 6.35
=
m
’l S L EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
B = ~ - =T
< <X < <X <X <X <X < <X < < < =< <
[ BN B YR Y BN YR YN ) Q =<
DNGG Oznaczenie RE M Ap 33ggggg§g§§§g§§d
DN MG (mm/obr.) (mm) 22 2ca3BBE8=INIELRIISEC
DNGG 150404 - SF 04 010~030 02~30 12.95
SE DNGG 150408 - SF 08 010~030 05~30 12.93
e DNGG 150604 - SF 04 010~030 02~30 12.96
Wykonczenie HRSA °
DNGG 150608 - SF 08 010~030 05~30 1204
o o0 O e
DNMG 150408-SM 08 0.10~025 05~40 1417114121 18171300
o O O e
SM —/ DNMG 150412-SM 12 010~025 05~40 1419 1413 1818 1303
O O O e
--O b-r-é S DNMG 150608-SM 08 0.10~025 05~40 1118 1414 1821 11301
: o o0 O e
DNMG 150612-SM 12 0.10~025 05~40 1490 1415 1822 1302

. DNMG150408-SR 08 010~040 05~40 et
ﬂ DNMG150412-SR 12 010~040 05~40 -

-SR 4 z
obrzgbnatigsa  DNMG150608-SR 08 010~040 05~40 it

DNMG150612-SR 12 010~040 05~40 et
DNMG 150404-PSF 04  007~030 04~30 s
[ ]

DNMG 150408-PSF 08 0.10~030 06~30 o

Wykorczenie - Cermet
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indeks

‘@b Kliknij / Przeglqd’

2/GTURN |

Ptytki tokarskie - negatywowe

DNMM - Obrobka ciezka (Romb 55°)

Seria IC S
DN** 1104 9.525 4.76
DN** 1504 12.700 4,76

\ @ DN** 1506 12.700 6.35

’l s L EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zaméwienie

= =

K20 | K30
< < < < < < < =<
. || 8355353535855583835535
Oznaczenie  RE L 2aggvzw@nlfRREd2a
(mm/obr.) () 28222 8s&8=22>2=95¢g¢ga3
. ©S S owwoo w2 wse=o00
e o

DNMM150612-UH 12 030~050 20~70

N
@D
[}
~
N
IS
[=]

74

Niskie sity skrawania

DNMM 150612-UT 12 030~050 20~70 2329 2330

Y Nouoii

-UT

Ciezka obrdébka zgrubna

“4/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 39



indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Ptytki tokarskie - negatywowe

DNUX (Romb 55°)

Seria IC S
DNUX 1504 12.7 476
DNUX 1506 12.7 6.35
3
8
=
m
EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
| K20 | K30 |
. Fn 3333333303033ﬁ3<
DNUX Oznaczenie RE - co88Y8ge3NNNEZ A
(mm/obr.) sgsaaggdudwpdoo°
o e o o
DNUX 150404 L 04 010~035 07~40 1974 %13 1872 1875
o e o o
DNUX 150408 L 08 010~035 10~40 5e Bl
e} e o o o o
DNUX 150604 L 04 010~035 07~40 1873 2617 1860 1870 13271321
o e o o
DNUX 150608 L 08 010~035 1.0~40 1879 2619 1871 1880
° e o o
DNUX150404R 04 010~035 07~40 o8 |gialisss e
‘w ° e o o
DNUX 150408 R 08 010~035 1.0~40 1630 2616 1631 1632
~UX DNUX150604R 04 010~035 07~40 o |oe@ °
- . - S 1625 2618 1322 1323 2052

Prawa ) e o o [ [ ]
DNUX 150608 R 08 0.10~035 10~40 1633 2620 1546 1634 1948 1547 1574
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indeks

@b Kliknij / Przeglad

2/GTURN |

Ptytki tokarskie - negatywowe

KNUX (Romb 55°- 2 Krawedzie)

Seria IC S
7/ KN** 1604 9.525 4.76

k)
? /
IC
f
s |

EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

WH i Hﬂﬁﬁm =

| K20 | K30 | 530 | :E>
< < < < < < =<

. [ dddasdasdsassdis s =

KNUX Oznaczenie  RE b co88Y8se3RNNRNEZ A =

i) 223aw883R=wr=288° o

° e o 0 o =

. | KNUX160405L 05 010~040 05~60 el latlomoloatlone 5

— KNUX160410L 10 030~060 10~60 o (2o =

ux q -.'-i 1785 2622 1786 1315 m

Lewa

o e o 0 O =

KNUX160405R 05 010~040 05~60 AR e IS g

KNUX160410R 10 030~060 10~60 o |e1e @ =

‘ - : : : 1358 2623 1155 1156 %

=

=

=

m

=

3

=

=

a

o

=

o= =

=

o)

=
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Ptytki tokarskie - negatywowe

SNMA / SNMG (90° Kwadrat)

JINIDO0L

Aol

Seria IC S
SN** 0903 9.525 3.18
SN** 1204 12.700 4.76
SN** 1506 15.875 6.35
SN** 1906 19.050 6.35

EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zaméwienie
P15
B - ~ =B
| K20 | K30 |
- - < < =< =<
QA o0o60 o060 o o Q =<
SNMA Oznaczenie  RE F/nb 3388588§8§§§g§29
SNMG T SSSGGBS-u—rw-haoo°
® O O
SNMA 120408 08 015~050 10~50 0767 0027 1166
® O O
SNMA 120412 12 015~050 15~50 0768 0028 1133
.MA SNMA 120416 12 015~070 1.0~6.0 2[;3
® O O
Zeliwo SNMA 150612 12 015~050 15~50 1493 0729 1150
® O O
SNMA 190616 16 015~100 30~100 1344 1184 1261
o o
S—— SNMG 090308 - UF 08 005~020 1.0~20 2630 0999
| o e o 0 O
_UF ﬂf } : SNMG 120404 - UF 04 005~025 05~15 1458 2631 1459 1454 0029
o L )
@ SNMG 120408 - UF 08 005~025 10~25 1430 2633 1433 1437
Wykoriczenie
O o o o
SNMG 120404 - UL 04 010~030 05~30 167 2632 0747 1194
SNMG120408-UL 08 010~030 10~30 o |20
) ' ! : . 0389 2634 0390 0391
-UL
Lekka obrébka
i materiaty ciagliwe
o O o 0 o
SNMG 120408-UM 08 0.15~030 1.0~30 0983 0739 2635 0784 0740
-UM

Obrdbka srednia
warunki niestabilne
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
%GTURN |-

Ptytki tokarskie - negatywowe

SNMG (90° Kwadrat)

Seria IC S
SN** 0903 9.525 3.18
/ N SN** 1204 12.700 4,76
O SN** 1506 15.875 6.35
N / SN** 1906 19.050 6.35
Q‘y
f=—IC —= S EDP 2200 @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

- [P15 |
K10 P15 20) M25 M15 M30 [TIEIN20
| K20 | K30 | 530 |

< < < =< =< =< =< _ < < -
SNMG Oznaczenie g Fn Ap ggg@@@@ggﬂﬂﬂggﬂd
(mm/obr.) L) 2 aaapwe8 N2IFT RS 88-e
© 2 o 1 © © ¥
® O O ®e 6 o O
SNMG 120408 - UG 08 020~040 10~30 1610 1190 0141 2361 0142 0143 0030
® O O o o o
UG SNMG 120412-UG 12 020~040 15~30 1640 1164 0258 2411 0259 0260
® O O O @ o o
Obroba fredmaw SNMG 120416 - UG 16 020~040 20~30 1646 1165 0744 0789 2638 1169 1195
warunkach stabilnych
® O O e o o
Ii — SNMG 120408 - UC 08 020~040 10~40 1488 0073 0125 2405 0106 0126
. ® O O o o o
uc 'h SNMG 120412 -UC 12 020~040 15~40 0900 0074 0127 2420 0107 0128
- I} M
Zeliwo, obr. érednia zgrubna
® O O o 0 o
SNMG 120408 - UR 08 030~050 10~50 1623 1163 0392 2401 0393 0304
® O O ® 6 & O
SNMG 120412-UR 12 030~050 15~50 1624 1052 0261 2585 0262 0263 0031
® O O O @ o o
-UR SNMG 120416 - UR 16 030~050 20~50 1837 0988 0074 0975 2639 0971 0977
e o o
Obrébka zgrubna SNMG 190612 - UR 12 030~080 3.0~90 2640 1018 1026
[ J e o o
SNMG 190616 - UR 16 030~080 30~90 1838 2641 1583 1584
® O O [
SNMG 120412 -KR 12 030~060 15~50 1064 1063 1065 2636
® O O O e
KR SNMG 120416 - KR 16 030~060 20~50 1208 0730 0950 0965 2637
Zeliwo
Ciezka obrdébka zgrubna
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indeks

&

JINIDO0L

‘@] Kliknij / Przeglad ’

“ZGTURN

Ptytki tokarskie - negatywowe

SNMG (90° Kwadrat)

Seria IC S
SN** 0903 9.525 3.18
/ N SN** 1204 12.700 4.76
O SN** 1506 15.875 6.35
N / SN** 1906 19.050 6.35
Q‘-"
l—1Cc —— S EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
P15
WHH o -H&EMM
| K20 | K30 |
: Fn Ap 3335333303033ﬁ3<
Oznaczenie a;sggzgggggggg;;d
(mm/obr.) sgsaaggdudwpdoo°
®e 6 0 O
SNMG 120404 - MF 04 007~030 02~15 0978 0979 0981 2276
(@] e 6 6 o O
ME SNMG120408-MF 08  007~030 02~15 o T o ol o ol
O ® ¢ ¢ 0 O
Stal mierdaemna SNMG 120412 - MF 12 007~030 02~15 0821 2460 0655 0656 0820 2278
wykorczenie
®e 6 o O
SNMG 120408-MM 08 020~035 1.0~35 0555 0556 1014 2205
®e 6 0 O
MM SNMG 120412-MM 12 020~035 15~35 0565 0566 1789 229
Stal nierdzewna
obroébka $rednia
SNMG 120404-MG 04 020~040 05~40 24.85
e 6 o o o
MG SNMG 120408-MG 08 020~040 1.0~40 2475 1804 1805 1806 1695
SNMG 120412 - MG 12 020~040 15~40 24?86
Stal nierdzewna
obrébka ogdlna
(@] e 6 o o
SNMG120408-MR 08 030~055 20~55 1Bs  |oass 657 eea] ceno
(@] e 6 o o
MR SNMG 120412- MR 12 030~055 20~55 0823 2896 0659 0660 0822
"—J SNMG 120416 - MR 16 030~055 20~55 2;7
Stal nierdzewna
obrébka zgrubna
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2/GTURN |

Ptytki tokarskie - negatywowe

SNMG (90° Kwadrat)

Seria IC S
SN** 0903 9.525 3.18
/ N SN** 1204 12.700 4.76
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omi) o 3235a88=2R=8x3388° =
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SNMG090304-SM 04 008~020 05~30 34 435 g
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SNMG 120408 -SM 08 010~025 05~40 1801 1802 1803 1696 =
Obr. $rednia HRSA
° =
SNMG 120408 - SR 08 0.10~040 05~40 1305 ~
=
- SNMG 120412 -SR 12 010~040 05~40 1;4 =
-SR ' =
?A
Obr. zgrubna HRSA
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=
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‘@ Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Ptytki tokarskie - negatywowe

SNMG / SNMM - Obrébka ciezka (90° Kwadrat)

Seria IC S
SN** 1506 15.875 6.35
SN** 1906 19.050 6.35

SN** 2507 25.400 7.94
SN** 2509 25.400 9.52

‘J S L EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
|P15]
| K20 | K30 530 || K15]
< < < < < =< =< =<
2222228388 ¢8¢8¢3a3s
2822828888322 8g¢gs3
c 28z aB88-~-0-=was=20600°
SNMM150612-UH 12 035~060 20~55 il
Prouoicg SNMM190612-UH 12 035~070 15~90 o % el
-UH SNMM190616-UH 16  035~070 20~90 o o ool
[ ] [ o O
SNMM190624-UH 24  035~070 30~90
Niskie sity skrawania 2? 222 223 Zf4
SNMM250924-UH 24  040~080 30~100 % ol
SNMG250924-UR 24 040~100 50~120 ol
-UR
Obrébka zgrubna
0Ogdlnego zastosowania
o ©
SNMM150612-UT 12 045~070 20~60 I
SNMM190612-UT 12 050~100 30~120 % %, sk
Zz SNMM 190616-UT 16 050~100 40~120 % % ot
-UT
SNMM190624-UT 24  050~100 60~120 % % ol
Ciezkaobrébkazgrubna  SNMM250724-UT 24 055~120 60~130 - oot o
SNMM250924-UT 24  055~120 60~130 %, & ol
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Plytki tokarskie - negatywowe

TNMA / TNMG (Tréjkat 60°)

Seria IC S
TN** 1604 9.525 4.76
TN** 2204 12.700 4.76

&/ EDP 2200 @: Pozycja magazynowa O Na zamOwienie
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Eéééééﬁamaéééﬁé<
= o wwwwwldy o edaao
2822-8R838=2x2288-5
©S S ocowwdodoe " un"ws=00
TNMA 160404 04 015~050 05~50 15.82 14046 14?18
TNMA 160408 08 015~05 10~50 & O
-MA
TNMA 160412 12  015~050 15~50 14.85 0(()336 132
Zeliwo
TNMG 160404 - UF 04 005~025 05~25 02(?0 23.63 02.71 02.72 Ogg
TNMG 160408 - UF 08 005~025 10~25 0226 22.17 02.77 02.78
-UF
TNMG 160412 - UF 12 005~025 15~25 07021 26.45 05.88 1;7
Wykoriczenie TNMG220404-UF 04 0.10~035 05~40 otr|  laas| 1 el oo
TNMG 160404 - UL 04 010~030 05~30 16005 26.43 16.06 16.07
TNMG 160408 - UL 08 0.10~030 1.0~30 02079 ng 23.74 02.80 02.81
-UL O 0O e @ @
TNMG 160412- UL 12 010~030 15~30 0884 0868 2586 0621 1198
Lekka obrébka
i materiaty ciagliwe
TNMG160404-UM 04 015~030 05~30 O O O O @ & &
,'\
i O 00O O e e @
UM '“'?Ai TNMG160408-UM 08 015~030  10~30 1111 103 0g) 0758 2195 0283 0284

O O O O e o o

T TNMG160412-UM 12 015~030 15~30 o coc 0o (760 2587 0586 0710
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® O O e o o

1620 0458 0273 2171 0274 0275

® O O O e @@ @@ O
1140 0459 0144 0757 2182 0145 0146 0037
® O O O @ o o

1142 0605 0606 0759 2200 0587 0939

TNMG 160404-UG 04 020~040 05~30
TNMG 160408-UG 08 020~040 10~30

TNMG 160412-UG 12 020~040 15~30

P

b ® O O e @ 0 O
_-" — TNMG 220408 - UG 08 025~060 1.0~60 1641 1061 0285 2304 (286 0287 0040
Obrdbka srednia w e 0lo olele

warunkach stabilnych  TNMG 220412 -UG 12 025~060 15~60 01056 1507 2694 1528 1520

® O O O o o o
1647 1209 0851 0863 2695 0852 1263
® O O e o o
1316 0399 0400 2423 0401 0402

A ® O O e o o
f‘& TNMG160408-UC 08 020~040 10~40 2 - © 9 O =

® O O e o o
,  TNMG160412-UC 12 020~040 15~40 2 o = 8 ® o

TNMG220416-UC 16 020040  20~40 -

® O O o o o
0880 0680 0669 2395 0670 1054

® O O O e @@ @@ O
1657 0602 0404 0888 2406 0405 0406 0038

’ ® O O e 6 o O
: ow  TNMG220412-UR 12 030~065 15~70 o0 o0 8 o oo

Obrébka zgrubna ® O O e o o
TNMG220416-UR 16 030~065 20~70 1658 0460 0461 2696 0696 0711

TNMG220416-UG 16 025~060 20~60
TNMG 160404-UC 04 020~040 05~40

TNMG160408-UR 08 030~050 10~50
/\ TNMG 160412-UR 12 030~050 15~50
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wykonczenie
e 6 o O
TNMG 160404-MM 04 020~035 05~35 0567 0568 1790 2297
®e 6 o O
MM TNMG 160408-MM 08 020~035 1.0~35 0569 0570 0913 1281
® 6 o O
: TNMG 160412-MM 12 020~035 15~35 0611 0603 1791 1288
Stal nierdzewna
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e 6 06 o o
TNMG 160404-MG 04 020~040 05~40 2472 1455 1456 1219 1515
e 6 6 o o
MG TNMG 160408 -MG 08 020~040 10~40 2473 1568 1569 1713 1660
e 6 06 o o
S TNMG160412-MG 12 020~050 20~40 2474 2104 2105 2103 2054
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(@] e 6 o o
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\' o o o 0 o
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Wykonczenie - Cermet
TNGG 160402L -C 02 010~030 08~35 234
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o

TNGG 160402R-C 02 010~030 08~35 2525
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Ptytki tokarskie - negatywowe

VNMA /VNMG (Romb 35°)

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

VNMA 160408

-
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.MA

VNMG 160404 - UF

# P~ 7 VNMG160408-UF
-UF gi{J;;
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VNMG 160404 - UL
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VNMG160412-UL

Lekka obrébka
i materiaty ciagliwe

VNMG 160408 - UM

S UNMG 160412-UM
-UM it
Obrdbka srednia
warunki niestabilne
_ VNMG 160404 - UG
7 UNMG 160408-UG
UG

VNMG 160412-UG

Obrdbka srednia w
warunkach stabilnych

VNMG 160404 -UC

. VUNMG160408-UC
e . -ﬁﬁ{

VNMG 160412 -UC

Zeliwo, obr. érednia zgrubna

VNMG 160412-UR
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.-
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VNMG (Romb 35°)

Seria IC S
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E Q
m
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®e 6 o O
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® 6 o O
VNMG 160408-MM 08 020~035 1.0~35 0663 0664 1793 2299
Stal nierdzewna
obrébka $rednia
VNMG 160404-MG 04 020~040 05~40 24?89
g VNMG 160408-MG 08 020~040 1.0~40 24.90
-MG
Stal nierdzewna VNMG160412-MG 12 020~040 15~40 24.91
obrébka ogdlna
(@] e 6 o o
) VNMG 160408-MR 08 030~055 20~55 0832 2500 1020 0831 2304
-MR é
Stal nierdzewna
obrdbka zgrubna
VNMG 160408 - SR 08 0.10~040 05~40 14.49
Obr. Srednia HRSA
VNMG 160404-PSF 04 007~030 03~20 2;7
. I [}
ﬁ ), VNMG 160408-PSF 08 0.10~030 05~20 2538

T

Wykorczenie - Cermet
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Plytki tokarskie - negatywowe

WNMA / WNMG (Trygon 80°)

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

.MA
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Wykoriczenie

N,

-UL f’? 0 ﬁé

Lekka obrébka
i materiaty ciggliwe

A
e
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e
Obrdbka srednia
warunki niestabilne

-UM

WNMA 080404

WNMA 080408
WNMA 080412

WNMG 060404 - UF
WNMG 080404 - UF
WNMG 080408 - UF
WNMG 080412 - UF
WNMG 060408 - UL
WNMG 080404 - UL
WNMG 080408 - UL
WNMG 080412 -UL
WNMG 060404 - UM
WNMG 060408 - UM
WNMG 080404 - UM
WNMG 080408 - UM
WNMG 080412 -UM
WNMG 080416 - UM

04
08

0.15~0.50
0.15~050

0.15~0.50

005~0.20
0.05~0.25
0.05~0.25
005~025
0.10~0.30
0.10~0.30
0.10~0.30
0.10~0.30
0.15~030
0.15~0.30
0.15~030
0.15~030
0.15~030

0.15~030

05~50
1.0~50

15~50

05~20
05~25
10~25
15~25
10~25
05~30
10~30
15~3.0
05~25
10~25
05~30
1.0~30
15~30

20~30

EDP 2200..

Seria
WN** 0604
WN** 0804

IC

9.525

12.700

S
4.76
4.76

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
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“Z7GTURN

Plytki tokarskie - negatywowe

WNMG (Trygon 80°)
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Obrébka $rednia w
warunkach stabilnych
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08

12
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020~040
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020~040
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030~050
030~0.50
030~050
030~050
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05~30
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15~30
20~40
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05~40
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20~40
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S20TH

LLZOA

< =< =< =<
daaad3ad3s
XRE33 8
w s 6 6 °
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Plytki tokarskie - negatywowe

WNMG (Trygon 80°)

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

i—
Stal nierdzewna
wykonczenie

Stal nierdzewna
obrobka $rednia

e
Stal nierdzewna

obroébka ogdlna

Stal nierdzewna

obrébka zgrubna

WNMG 060404 - MF

WNMG 060408 - MF
WNMG 080404 - MF
WNMG 080408 - MF
WNMG 080404 - MM
WNMG 080408 - MM
WNMG 080412 - MM

WNMG 060404 - MG
WNMG 060408 - MG
WNMG 060412 - MG
WNMG 080404 - MG
WNMG 080408 - MG
WNMG 080412 - MG
WNMG 060412 - MR
WNMG 080408 - MR
WNMG 080412 - MR

04
038
04
08
04
08

12

04
08

0.07~030
0.07~030
007~030
0.07~030
020~0.35
020~0.35

020~035

0.20~040
0.20~040
0.20~040
0.20~040
0.20~040
0.20~040
030~055
030~0.55

030~055

02~15
02~15
02~15
02~15
05~35
1.0~35

15~35

05~30
1.0~30
15~30
05~40
1.0~40
15~40
12~40
20~55

20~55

Seria IC S
WN** 0604 9.525 4.76
WN** 0804 12.700 476

EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

| P1s]
MMMHHHH N H s
| K20 [ K30 1530 | K15]

6838888388558 33s3
sggiegagtecgggiasg
2 O o s oM@ NMZ2DREee 88 g8 e
oS ownwmwo o =" = wWHsd=00
(@] (@] e 6 6 o O
0833 0996 2461 1215 1217 2284 2279
® ¢ o O
1216 1218 2285 2280
O ® 6 6 o O
0834 2462 0667 0668 0970 2281
O ® 6 6 o O
1098 2463 0617 0618 2268 2282
® 6 o O
0571 0572 2300 2301
(@) ® 6 6 O
0491 0497 0498 0633 2302
e 6 o O
0612 0615 1926 2303
[ J
2487
[ ]
2476
[ J
2477
[ ]
2488
e 6 06 o o
2478 1496 1497 1160 1498
e 6 6 o o
2479 1499 1500 1161 1501
O e 6 o0 o
1154 2498 0616 1787 1896
(@] e 6 o o
1099 2499 0619 0620 0835
O e 6 o o

0837 2482 0665 0666 0836
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indeks

&

JINIDO0L

‘@] Kliknij / Przeglad ’

“ZGTURN

Ptytki tokarskie - negatywowe

WNGG / WNMG (Trygon 80°)

80°
TR
o
&
< # S L EDP 2200..

EE

Seria
WN** 0604 9.525 476
WN** 0804 12.700 4,76

IC S

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

M40
P15 | P10/ P20 P30/ P20 [P ERITENNE Mi5

< < < < < < < o =% o o< o< = =
8o d o 8 <
WNGG Oznaczenie RE F/nb Ap SHEELIS S § S g g g ?;’ § 2 a
WNMG LU S S 2 s aB82pBxwwr288-°
WNGG 080408 - SF 08 0.10~025 050~3.00 1;)8
-SF
Wykoriczenie HRSA
00O e
WNMG080408-SM 08  010~025 05~40 ool sl
00O e
SM WNMG080412-SM 12 010~025 05~40 1374 1416 1860 1312
Obr. $rednia HRSA
WNMG060412-SR 12 010~040 05~30 b
<R WNMGO80408-SR 08  010~040 05~40 >
WNMG 080412-SR 12 010~040 05~40 1;)9
WNMG080404-PSF 04  007~030 04~25 s
WNMG080408-PSF 08 0.10~030 06~25 25.40

Wykonczenie - Cermet
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Plytki tokarskie - pozytywowe

CCGT / CCMT (Romb 80°)

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Aluminum

Wykoriczenie

g

w (&)

i " —
_—

Obrébka ogodlna

o

l\O

2.
N |

o

CCGT 060202 -AL
CCGT 060204 - AL
CCGT09T302-AL
CCGT09T304-AL
CCGT09T308-AL
CCGT 120402 -AL
CCGT 120404 -AL
CCGT 120408 - AL
CCMT 060204 - UF
CCMT 09T304 - UF
CCMT 097308 - UF
CCMT 120404 - UF
CCMT 060204 -UG
CCMT 060208 - UG
CCMT 09T304-UG
CCMT 09T308-UG
CCMT 120404 -UG
CCMT 120408 -UG
CCMT 120412-UG

02
04
02
04
08
0.2
04
08
04
04
08
04
04
038
04
08
04
08

s
Lk

0.02~0.15
0.02~0.15
0.02~0.08
0.05~0.25
0.10~0.35
0.04~0.15
004~0.20
0.04~030
0.05~0.20
005~025
005~025
0.10~0.25
0.10~025
0.10~0.25
0.15~030
0.15~030
0.15~035
0.15~0.35

0.15~0.35

0.1~20
05~20
05~10
05~20
1.0~30
01~10
03~15
06~25
05~20
05~20
1.0~20
1.0~50
05~20
08~20
05~25
08~25
05~30
08~30

12~30

EDP 2200..

Seria IC S
CC** 0602 6.350 2.38
CC** 09T3 9.525 3.97
CC** 1204 12.700 4.76

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

| P1s]
MMMHHHH N H s
| K20 [ K30 1530 | K15

S3358838 &
wwwww s
28ss=235¢g8

o = O U1t 1 ©O ©

O 0 e e o

0163 0866 2365 0164 0165

@) e o o

0169 2371 0170 0171

O e o o

0964 2578 0951 0953

o o o

2579 1347 1337
[} O e 6 0 O
1377 0166 2357 0167 0168 0006
[} O e 6 0 O
1825 0479 2378 0683 0684 0009
[ J O e 6 o O
1844 0172 2206 0173 0174 0007
® O O ®e 6 0 O
1553 0445 0150 2180 0151 0152 0008

[ J O e o o

1845 0175 2399 0176 0177
[ ] o 0 e e @ O
1462 0153 0867 2183 0154 0155 0005

[ J O e o o

1846 0483 2580 0915 1135

=<

S20TH

LLZOA
E€LTOA

O
1908

YLZOA

1900

1901

1586

1902

1125

1126

LOYDA

00LLA
00LDA
OLDA

([ ]

1398
[ J
1278 1320
[ J
0340 0339
[ N J
0330 0081
[ J
0331 0082
o o
0474 0473
[ J
0476 0475
[ ]
0478 0477
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indeks

&

JINIDO0L

‘@] Kliknij / Przeglad ’

“ZGTURN

Ptytki tokarskie - pozytywowe

CCGT / CCMT (Romb 80°)

o

l

O

~

2.
N |

Q_

&

%

s
Lk

Seria IC S
CC** 0602 6.350 2.38
CC** 09T3 9.525 3.97
CC** 1204 12.700 4.76

EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

pos wo [T s
K10 P15 P20 20) M25 M15 M30 M15
K20 | K30

< < < < < < =< =<
comr  omeeene we O EREEEEEEEENENEEE
© = O U1 1 © © v
CCGT060201-SF 01  002~015 010~15 b
CCGT060202-SF 02  002~015 010~15 b
Priowoi: 4 CCGT060204-SF 04 003~020 0.10~24 g bter
-SF CCGTO9T301-SF 01  002~015 010~25 obe
WykohczenieHisa  CCGTO9T302-SF 02 002~015 0.10~25 b
CCGTO9T304-SF 04 003~020 010~25 b
CCGT09T308-SF 08 003~025 010~25 il
CCMT060208-MF 08  005~020 100~20 ool
CCMTO9T302-MF 02  004~015 008~20 e I ol
S CCMTOST3M4-MF 04 006~025 010-20 s 500 1550 17 o
wykoficzenie  CCMT09T308-MF 08  008~030 0.15~20 o o el o 1ot
CCMTO9T304-MM 04 008~025 025~30 T el Bl
CCMTO9T308-MM 08  010~030 050~30 ssts| oo 50 1o 1500
S.tal nierdzewna
obrébka $rednia
CCMTO09T302-PF 02  004~015 008~20 -
CCMTO09T304-PF 04  006~025 0.10~20 -
CCMTO9T308-PF 08  008~030 0.5~20 -
CCMTO9T304-PM 04  008~025 025~30 -
CCMTO9T308-PM 08  010~030 050~30 >

e

Obr. $rednia - Cermet

2555
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

2/GTURN |

Ptytki tokarskie - pozytywowe

DCGT / DCMT (Romb 55°)

Seria IC S

DC** 0702 6.350 238

DC** 1173 9.525 3.97

S L EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

WHH i MH&”«E

DCGT : . |, 83g53foEgEsssadss

Oznaczenie RE S o 3 YUWUWWINNNNBZ S

DCMT (mm/obr.) L 2 e =2aaxapw@we8NMNI2IZRERSe8S8
© 3 o nnwn © 0o G

DCGT 070202 -AL 02 001~008 005~10

e e OLOA

DCGT 070204 - AL 04 002~015 0.10~20

[ I )
AL goy DCGT11T301-AL 01  001~008 050~10 3101100
= DCGT11T302-AL 02 002~008 050~10 o e

5

. 0342 0341
Aluminum ° ®
DCGT11T304-AL 04 005~025 050~20 05321 00e
o o
DCGT11T308-AL 08 010~030 100~25 0333 o
@) e o o @) (@]
DCMT070204-UF 04  005~020 050~20 o7 357l 0o0s o0 v vt
O e o o o O O
UF DCMT11T304-UF 04  005~025 050~20 o bxeloralos 1onal1043 1910
- ° o e o o

DCMT117308-UF 08  005~025 100~20 o o o % 9

Wykoriczenie

(] O ® &6 & O
DCMT070204-UG 04 010~025 050~20 o0 0 2 2 2 o

P ° o o o o
0G /O/ DCMT070208-UG 08 010~025 080~20 o o 2 % 9%
- S e O O e o 0 O O 0 O

DCMT11T304-UG 04 015~030 050~25

. . 1831 0677 0216 2209 0217 0218 0014 1520 1522 1521
Obrdbka ogolna ® O O ® 6 o O
DCMT 11T308- UG 08 015~030 080~25 1832 0678 0222 215 0223 0224 0015
[ N J
DCMT 11T312-UG 12 015~035 150~30 2605 2056

“4/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 59



‘@ Kliknij / Przeglad ’
Z7GTURN

Plytki tokarskie - pozytywowe

DCGT / DCMT (Romb 55°)

Seria IC S
DC** 0702 6.350 2.38
DC** 1173 9.525 3.97
EDP 2200 @ : Pozycja magazynowa O : Na zamoéwienie
ééééaéégmggggjg<
= S wwwwwdy OB odaao
282228888 z2x32288¢8-+53
o Socouwwosé " v —"ws=00
[ N J
DCGT 070201 - SF 01 002~0.15 0.10~15 234 2068
o O
DCGT 070202 - SF 02 002~015 0.10~15 73432069
o @& @
f 7 DCGT 070204 - SF 04 003~020 0.10~15 2338 2344 2070
/ t , )
DCGT 117301 - SF 01  001~005 0.10~25 2345 2075
O O e e
Wykoriczenie HRSA  DCGT 117302 - SF 02 002~0.15 0.10~25 0559 |0560| 1478 11474
O O e e
DCGT 117304 - SF 04 003~020 0.10~25 1460 1473 1479 1463
[ I J
DCGT 117308 - SF 08 003~020 0.10~25 2346 2076

e 6 06 o o
2504 1978 1979 1980 2030
e 6 6 o o
2505 2005 2006 2007 2031
e 6 6 o o

DCMT070204-MF 04 005~017 008~15

DCMT11T302-MF 02 004~0.15 0.08~20

v
=
DCMT 117304 - MF 04 006~025 0.10~20

Stal nierdzewna : . i : i 2506 1885 1886 1927 2032
wykoniczenie

e 6 o6 o o
2507 1963 1964 1965 2033
e 6 o6 o o
2516 1999 2000 2001 2040

DCMT 117308 - MF 08 007~020 0.15~20

DCMT070204-MM 04 008~030 020~23

DCMT070208-MM 08 008~025 050~15 1828
= e 6 06 o o
Stal nierdzewna DCMT 117304 -MM 04 006~0.17 025~30 2517 1990 1991 1992 2041
obrobka srednia e 6 06 o o
DCMT117308-MM 08  008~025 050~30 25161 1584 1985 65 2042
DCMT070204-PF 04  005~017 008~15 ™
DCMT11T302-PF 02  004~015 008~20 ~
DCMT 117304 - PF 04 006~025 0.10~20 25.46
Wykoriczenie - Cermet Y
DCMT 117308 - PF 08 007~020 0.15~20 2547
[ ]

DCMT070204-PM 04  008~030 020~23 e

7 O ? DCMT11T304-PM 04 006~0.17 025~30 25.57
-PM . j;_ e

DCMT 11T308-PM 08 008~025 050~3.0 2;8
Obr. $rednia - Cermet
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indeks

Cjﬂ% Kliknij / Przeglad

2/GTURN |

Ptytki tokarskie - pozytywowe

RCMT (Okragta)

Seria IC S
RC** 0602 6 2.38
RC** 0803 8 3.18
RC** 10T3 10 3.97
;’\J\ RC** 1204 12 4.76
IC S = EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zaméwienie
WH B H&aﬁﬁ S
| K20 | K30 | EN =
: Fn ddsggaasgsadssss
Oznaczenie - s;sszssgszzzgssa =
b $83378835=a523885
® O O e e 0 O =
ety RCMT 0602M0 30 005~025 02~12 s o34 0375 2624 0376 1151 0023 2
: ® O O e o 0 O =
\Oj RCMT 0803M0 40 005~030  05~15 5503770378 2625 0379 1152 0024 i
— ® O O e e 0 O 7
4/ RCMT 10T3MO0 50 010~035 05~25 2059 0380 0381 2626 0382 1153 0021
Obrébka ogdlna ® O O e 6 6 O
RCMT 1204M0 60 015~045 05~30 1g3033 03 2627 0385 1170 0022 =
K
(=]
=
>
=
=
=
=
m
=
=
=
=
&
-
pa
X
=
)
=
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indeks W
| ZGTURN

Plytki tokarskie - pozytywowe

RCMX - Obrobka ciezka (Okragta)

Seria IC S

RC** 1606 16 6.35
RC** 2006 20 6.35

5

m

Ic S = EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

- WH i MH&“«E

=

= '<'<'<'<'<'<'<.<'<.<_<.<_< <

m > [ YR YR YR 2 B2 Q =<

% RCMX Oznaczenie  RE il Ap ;;ggzggggﬂeﬂﬁgﬂe

= (mm/obr.) (mm) —l°d_|_|ngN=-‘ﬂ28°°

% © 2 o wnw o o G WA o

g RCMX1606M0-UT 80 030~080 10~70 24.4]

= P N

= W ¥ RCMX2006M0O-UT 100 0.05~025 02~12 ®

uUT e 2169
Ciezka obrébka zgrubna

=

N

S

=

=

=

=

=

=

m

=

=

=

=

&

=

2

=

)

=
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indeks

‘@b Kliknij / Przeglqd’

2/GTURN |

Ptytki tokarskie - pozytywowe

SCGT / SCMT (Kwadrat)

Seria IC S
SC** 09T3 9.525 3.97
SC** 1204 12.700 4.76

EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
B = ~ - =T
< <X <X <X <X %X %X <X < < < < <
SCGT Oznaczenie RE _'" L 22ggaeggaggggdias
SCMT (e 28282228 8sR8R=2g2888-5°
o S ocouwwooe - u " ws-=0o0
P ; SCGT 09T304-AL 04 005~025 05~20 15.16
-AL SCGT 09T308 - AL 08 010~035 10~30 15.17
Aluminium
O o 0 o
; . SCMT 09T304 - UF 04 005~025 05~20 0386 2628 0387 0783
>y \ ° O e o o
_UF ;O SCMT 09T308 - UF 08 005~025 10~20 2083 1021 2629 1022 0997
R 1
Wykoriczenie
® O O ® 6 & O
E— SCMT 097304 - UG 04 015~030 05~25 1834 0455 0482 2414 0916 1171 0025
1 ® O O ® 6 & O O
UG [( ’] SCMT 097308 - UG 08 015~030 08~25 1835 0456 0159 2383 0160 0161 0026 1904
T — ® O O e o o @]
— SCMT 120408 - UG 08 015~035 08~30 1836 0674 0255 2393 0256 0257 191
Obrébka ogodlna °
SCMT 120412-UG 12 015~035 15~30 2008
g SCMT 09T308 - MF 08 009~035 03~20 25.64

Stal nierdzewna
wykonczenie

SCMT120408-MM 08  010~030 06~40 15l o5 1900 1925 19

-
Stal nierdzewna
obrobka $rednia

SCMT120408-PM 08 010~030 06~40 et

Obr. $rednia - Cermet
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Ptytki tokarskie - pozytywowe

TCGT / TCMT (Trojkat 60°)

Seria

IC S

/}gO}(\ TC** 1102 6.350 238

JINIDO0L

(O

TC** 16T3 9.525 3.97
&gH
'

S L EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zaméwienie

K20 | K30

=<

< < < < < < =<
TCGT : Fn ., ddpgaRgsBsdssdsid 3
Oznaczenie RE fob S o6& a2ad 68 NNNSBSI I
TCMT LU S S 2 s aB82pBxwwr288-°
TCGT110204 -AL 04 003~030 05~20 o
o o
AL TCGT16T302-AL 02 002~005 05~10 ol
o O
TCGT16T304-AL 04 005~025 05~20 ol
o o
TCGT16T308 -AL 08 0.10~035 10~30 ot oo
O e 6 o o O O
TCMT110204 -UF 04 005~020 05~20 proo I P ol ool
O ® 6 6 O O O
UF TCMT16T304 -UF 04 005~025 05~20 podl I Bl IS B
O e o o
TCMT16T308 -UF 08 005~025 08~20 won |oseeloses e
® O O ® 6 o O
TCMT110204-UG 04 010~025 05~20 o o © % ® o
[ ] O e 6 o
TCMT110208-UG 08 010~025 08~20 %  ooc ey oms i
UG TCMT16T304-UG 04 015~030 05~25 & © © @ ® ©
— - 3 . - - - 1840 0679 0267 2379 0268 0269
Obrdbka ogolna ® O O ®e ¢ o O O
TCMT16T308-UG 08 015~030 08~25 & = © @ @ & o 7
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indeks

‘@b Kliknij / Przeglqd’

2/GTURN |

Ptytki tokarskie - pozytywowe

TCMT (Tréjkat 60°)

Seria IC S

/}gO}(\ TC** 1102 6.350 238

TC** 16T3 9.525 3.97

¢
S EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zaméwienie
B = ~ - =T
< < < < < < =< =<
TCMT : ) 2928282383888 38333
Oznaczenie  RE /ob S 968 & 29096383 NNNSBSZ 32
(mm/obr.) (mm) oS 2o 3 RNB=INZIHWR=ISSE°
TCMT110204-MF 04 007~020 020~20 -
TCMT 110208 - MF 08 007~020 030~20 25.66
e 6 6 o o
— TCMT 16T304 - MF 04 006~025 0.10~20 2508 1981 1982 1983 2034
Stal nlelrdzevsllna e 0 0 0 o
wykoriczenie TCMT 161308 - MF 08 008~030 0.15~20 2500 1966 1967 1968 2026
e 6 o6 o o
TCMT 16T304-MM 04 008~025 0.25~30 2520 1993 1994 1995 2043
e 6 6 o o
TCMT 16T308-MM 08 0.10~030 0.50~3.0 2521 1952 1953 1954 1955
Stal nierdzewna
obrdbka $rednia
TCMT 167304 - PF 04 006~025 0.10~20 25.48
TCMT 167308 - PF 08 008~030 0.15~20 25.49
TCMT 167304 -PM 04 008~025 025~30 25.59
TCMT 167308 -PM 08 010~030 050~3.0 25.60

Obr. $rednia - Cermet
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‘@ Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Plytki tokarskie - pozytywowe

VBGT /VBMT (Romb 35°)

Seria IC S
VB** 1103 6.350 3.18
VB** 1604 9.525 4.76
EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
| P15
B = -~ EE
| K20| K30 1530 | Ki5 ]
< < <X X <X X <X < <X < < < < <
2222222888888 3283
2822288238232 2288->3
©S S ocowwooé " un"ws =00
VBGT 110301 -SF 01 001~020 0.10~15 24.32
VBGT 110302 -SF 02 002~020 0.10~15 24.33
VBGT 110304 -SF 04 005~020 020~15 °
Wykonczenie HRSA 2358
VBGT160404-SF 04 005~020 020~20 o~
VBMT 110304 - UF 04 004~0.16 0.10~08 26.97
: = [
UF _ G,/"‘ VBMT 110308 - UF 04 2
el o} o o o
Wylohczenie VBMT 160404 - UF 04 005~025 050~20 -
@) e o o
VBMT 160408 - UF 08 005~025 080~20 e Do o
® O O ® 6 o O
VBMT 160404 - UG 04 015~030 050~25 00 oem 0297 2181 0298 0299 0047
® O O e 6 o O

VBMT 160408 - UG 08 0.15~030 080~25 0\ (oot 0303 211 0304|0305 0048

UG O 7

Obrébka ogodlna

Povid VBMT160402-MF 02 004~015 010~20 b ool oo Bt B

y 2510 2008 2009 2010 2036
:Q: ? e o 0 0 o
ME < % VBMT 160404-MF 04 005~020 020~20 2511 1960 1961 1962 2037

e 6 0 o o
Stal nierdzewna VBMT 160408 - MF 08 007~027 030~20 2512 2011 2012 2013 2038
wykorczenie

P VBMT160404-MM 04 007~021 025~27 o) 00 0o

= 2522 1996 1997 1998 2044
g e o0 0 o
MM - ﬂ VBMT 160408 - MM 08 008~027 050~27 2573 1987 1988 1989 2045

Stal nierdzewna
obrobka srednia

VBMT160402-PF 02 004~015 0.10~20 -
VBMT160404-PF 04 005~020 020~20 -
- [ ]
Wykortcsente - Comec VEMT160408-PF 08 007~027 030~20 -
VBMT160404-PM 04 007~021 025~27 -
P Nowosc === °
W \BWMT160408-PM 08 008~027 050~27
: ¥ 2562
o O

Obr. $rednia - Cermet
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

2/GTURN |

Ptytki tokarskie - pozytywowe

VCGT /VCMT (Romb 35°)

Seria IC S
VC** 1103 6.350 3.18
VC** 1604 9.525 4.76
EDP 2200.. @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
e S
< < < < =< =< =< <
VCGT : Fn |, ddpgaRgdsBssdssds3d 3
Oznaczenie  RE fob S99 0o 2608 RNNNBSZI I 2
VCMT ULV S S 2 s o822 wwr288-
o o
VCGT 110301 -AL 01 002~020 02~20 2102 1041
o o
VCGT110302-AL 02 002~020 02~20 |
VCGT110304-AL 04 005~025 02~30 ol
(oF
- )
AL £ N VCGT160402-AL 02 002~005 05~10 Se18loat7
Aluminum o o
VCGT160404-AL 04 005~025 05~20 0336 o007
o o
VCGT 160408 - AL 08 010~035 1.0~30 0420 0419
o o
VCGT 160412-AL 12 010~035 12~30 2082 2081
o o
VCGT110301-SF 01 001~020 01~15 il
OO0 e @
VCGT110302-SF 02 002~020 01~15 B 51 ol e
o 0

VCGT 11 -SF 04 005~020 02~1.
Wykoriczenie HRSA 0304 > > 2348 2078

e o
VCGT110308-SF 08 005~020 04~15 ol

O e o o
VCMT160404 -UF 04 005~025 05~20 i I oo Bl

J—— o e e
A ; VCMT 160408 - UF 08 005~025 10~20 0557 2699 0558
-UF - -

Wykonczenie

O
0060
[ ] @) ®e 6 o O
1853 0946 2422 0422 0956 0061

VCMT 160404 -UG 04 0.10~020 03~25
VCMT 160408 -UG 08 0.15~030 08~25

VCMT110304-MF 04 005~020 01~17 513 2014 2015 016 2085

Stal nierdzewna
wykonczenie

VCMT 110304 - PF 04 005~020 01~17 2553

Wykonczenie - Cermet
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“Z7GTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

Przeglad nozy zewnetrznych Py Khonumersionyay one

Seria Noz tokarski

= | 5]}
CCGT + ‘
CCMT
SCACR/L SCLCR/L
Sruba Sruba

Strona 57 86 86

CNMA © 4
CNMG

5 F b

PCBNR/L PCLNR/L TCLNR/L TCBNR/L TCKNR/L
Dzwignia Dzwignia (+Zacisk) ~ Podwdjny zacisk Podwajny zacisk Podwajny zacisk
Strona 30 72 77 77
ﬂ DCGT 2 % ok
DCMT
SDNCN SDJCR/L
Sruba Sruba
Strona 59

87

= T
DNMA  ** = zm
£ DNMG B
PDNNN PDJINR/L TDHNR/L TDNNN TDJNR/L

Dzwignia (+Zacisk) Dzwignia (+Zacisk) ~ Podwdjny zacisk Podwajny zacisk Podwojny zacisk

Strona 35 73 73 78 78 78

::ﬁv <
- KNUX

CKJNR/L

Gorny zacisk

Strona 41
T
O RCMT & W \
SRGCR/L SRDCN SRHCN
Sruba Sruba Sruba
Strona 61 88 88
©)
n SCGT ‘i'
SCMT
SSDCN SSSCRIL
Sruba Sruba
Strona 63 89 89
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“Z7GTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

s @ Kiiknij numer strony ab
Przeglad nozy zewnetrznych Py Shonuersonyay - one
Seria Noz tokarski
SNMA R Y~ A
SNMG ]
. PSDNN PSSNR/L PSBNR/L PSKNR/L TSDNN TSSNR/L TSKNR/L
Dzwignia (+Zacisk)  Dzwignia (+Zacisk) Dzwignia (+Zacisk) Dzwignia (+Zacisk) ~ Podwojny zacisk Podwajny zacisk Podwajny zacisk
Strona 42 74 74 74 74 80 80 80
e = = TF
1 - IE)\" < {o,». — N/
TCGT u
TCMT
STFCR/L STGCR/L STJCR/L STUCR/L
Sruba Sruba Sruba Sruba
Strona 64 b p. 90 p. 90 p. 90
n | f**’ L 7*'” ] | 1
J— - N
TNMA - E — = 5,
TNMG
. TNUX
PTTNR/L PTFNR/L PTGNR/L PTINR/L TTGNR/L TTINR/L MTINR/L
Dzwignia (+Zacisk)  Dzwignia (+Zacisk) Dzwignia (+Zacisk) Dzwignia (+Zacisk) ~ Podwojny zacisk Podwajny zacisk Podwajny zacisk
Strona 47 75 75 75 75 81 81 84

SN

o N R

SVHBR/L SVVBN SVJBR/L
Sruba Sruba Sruba
Strona 66 91
VCGT %
A vcn
SVHCR/L SVVCN SVIJCR/L
Sruba Sruba Sruba

Strona 67

VNMA
& VNMG

TVVNN TVINR/L TVHNR/L
Podwajny zacisk Podwdjny zacisk Podwajny zacisk
Strona 51 82 82 82

-

V- YRR 2

PWLNR/L TWLNR/L MWLNR/L
Dzwignia (+Zacisk)  Podwojny zacisk Wielozaczep
Strona 53 76 83 85
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“Z7GTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Przeglad nozy wewnetrznych

‘ @] Kliknij numer strony aby

przenies¢ sie na wiasciwg strone!

Seria

Noz tokarski

— .

CCGT
CCMT
.-SCFCR/L .-SCLCR/L
Sruba Sruba
Strona 57 108 109
CNMA
CNMG
N .-PCLNR/L .-TCLNR/L .-MCLNR/L
Dzwignia (+Zacisk) Podwdjny zacisk Wielozaczep
Strona 30

DCGT
DCMT
.-SDUCR/L E..-SDUCR/L
Sruba Sruba Sruba Sruba
Strona 59 111 111
DNMA
L DNMG %!
.-PDQNR/L .-PDUNR/L .-TDQNR/L .-TDUNR/L .-MDUNR/L
Dzwignia (+Zacisk) Dzwignia (+Zacisk) Podwdjny zacisk Podwdjny zacisk Wielozaczep
Strona 35 94 94 929 29 104
& ~x
.-CKUNR/L
Gorny zacisk
Strona 41 107
f | [
RCMT
O .
.-SRGCR-L
Sruba
Strona 61 112
SCGT
SCMT
.-SSSCR/L
Sruba
Strona 63 113
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Toczenie - noze - wewnetrzne

Przeglad nozy wewnetrznych

“Z7GTURN

‘ @] Kliknij numer strony aby

przenies¢ sie na wiasciwg strone!

Seria N6z tokarski
o .
' .-PSKNR/L .-TSKNR/L
Dzwignia (+Zacisk) Podwdjny zacisk
Strona 42 95 100
TCGT
TCMT
.-STFCR/L .-STUCR/L
Sruba
Strona 64 114
a TNMA
TNMG
. TNUX o
.-PTUNR/L .-TTUNR/L .-MTFNR/L .-MTQNR/L .-MTUNR/L
Dzwignia (+Zacisk) Podwdjny zacisk Pin + Zacisk Wielozaczep Pin + Zacisk
Strona 47 96 101 105 105 105
l VBMT
.-SVQBR/L .-SVJBR/L .-SVUBR/L
Sruba Sruba Sruba
Strona 66 115 115 115

VCGT

.-SVQCR/L .-SVUCR/L

Sruba Sruba
Strona 67 116 116
VNMA
& VNMG
.-TVUNR/L
Podwidjny zacisk
Strona 51 102
WNMA
WNMG 1 3
.-PWLNR/L .-TWLNR/L .-MWLNR/L
Dzwignia (+Zacisk) Podwdjny zacisk Wielozaczep
Strona 53 97 103 106

“4/GYG-1 POLAND
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indeks

‘@] Kliknij / Przeglad ’

&

“Z7GTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki CN**

JINIDO0L

Pokazany PCLNR  _
E i
[V
= ® ®
LF
* Ostatnia litera 'C': Opcjonalny zacisk w zestawie str 30  Jednostka:mm
PCBNR/L 2020K 12C 0438 0439
PCBNR/L 2525M 12C 0440 0441 25 25 225 150 | CN1204
—— PCBNR/L PCBNR/L 3232P 12C 0442 0443 32 32 295 170
» PCBNR/L 2525M 16C 0444 0445 25 25 220 150
Kat podejscia CN1606
75 PCBNR/L 3232P 16C 0446 0447 @ 32 32 270 170
PCBNR/L 3232P 19C 0448 0449 @ 32 32 370 170
CN1906
PCBNR/L 40405 19C 0450 0451 40 40 370 | 250
PCLNR/L 1616-H09 0001 0002 16 16 200 100  CN0903
PCLNR/L 1616H 12 0464 0465 16 16 200 100
PCLNR/L 2020K 12C 0466 0467 20 20 250 125
CN1204
— I PCLNR/L 2525M 12C 0468 0469 = 25 25 320 150
] PCLNR/L PCLNR/L 3232P 12C 0470 0471 32 32 400 170
‘i Katpodejscia PCLNR/L 2525M 16C 0472 0473 25 25 320 150
95 CN1606
PCLNRI/L 3232P 16C 0474 0475 32 32 400 170
PCLNRI/L 2525M 19C 0476 0477 @ 25 25 320 150
PCLNR/L 3232P 19C 0478 0479 @ 32 32 400 170 CN1906
PCLNR/L 40405 19C 0480 0481 40 40 500 | 250

oo Opis YAPL-O1 | YALV-02-M6x17 YAACN-2-0002  YAAY-01 YAAL-02-25
EDP 18000092 18000099 28000028 | 18000053 18000060
Opis YAPL-02 | YALV-03-M8X19 - - YAACN3-0001  YAAY-02 YAAL-03-3
12 EDP 18000093 18000100 18000137 18000054 18000061
e 1o Opis YAPL02  YALV-03-M8x19  YACK05  Y4015-Mdx11 A YAACN-3-0001  YAAY-02 YAAL-03-3
EDP 18000093 18000100 18000065 18000119 18000137 18000054 18000061
e Opis YAPLO4  YALV-04-M8x22  YACK09  YAAV-05-M6x15 YAACN-3-0002  YAAY-03 YAAL-03-3
EDP 18000095 18000101 18000066 18000078 18000138 18000055 18000061
o Opis YAPLO5  YALV-O5-MI10x27  YACK-09  YAAV-05-M6x15 YAACN-3-0003  YAAY-04 YAAL-05-4
EDP 18000096 18000102 18000066 18000078 18000139 18000056 18000062
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indeks

‘@b Kliknij / Przeglqd’

2/GTURN |

Toczenie - noze - zewnetrzne
Zacisk dzwigniowy dla ptytki DN**

Pokazany PDJNR

i ]

[N,
; g
S
LF
* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie @: str.35  Jednostka:mm
Seria Oznaczenie EDP 2700;_' H (= HF) - n
_ PDNNN 2020K 15C 0515 20 20 100 125
PDNNN PDNNN 2525M 15C 0516 25 25 125 150
- DN1506
thggd;{,“'a PDNNN 3232P 15C 0517 32 32 16.0 170
PDJNR/L1616-H11 0031 0032 16 16 20.0 100 DN1104
PDJNR/L PDJNR/L 2020K 15C 0500 0501 20 20 25.0 125
- PDJNR/L 2525M 15C 0502 0503 25 25 320 150
Kat podejscia DN1506
93 PDINR/L 3232P 15C 0504 0505 32 32 400 170
PDJNR/L 4040S 15C 1734 0506 40 40 50.0 250

Sei | Oansceie iormac | _Davigia|Subaciwini 2ok | Suoasacis| Podinda | Pinpodkld] Kz

15 Opis YAPL-03  YALV-03-M8x19  YACK-05 | Y4015-M4x11 A YAADN-3-0001  YAAY-02 YAAL-03-3

EDP 18000094 18000100 18000065 18000119 18000137 18000054 18000061

Opis YAPL-OT  YALV-02-M6x17 - - YAADN-SD317 ~ YAAY-01 YAAL-02-2.5

PD- -t EDP 18000092 18000099 - - 28000029 18000053 18000060
Opis YAPL-03  YALV-03-M8x19  YACK05  Y4015-M4x11 | YAADN-3-0001  YAAY-02 YAAL-03-3

M5 EDP 18000094 18000100 18000065 18000119 18000137 18000054 18000061
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indeks

@] ‘@] Kliknij / Przeglad ’

“ZGTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki SN**

Pokazany PSKNR
u-
T T
Q
m
= 3
= o
L ®
= v
L LF
* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 42  Jednostka:mm
PSDNN 1616-H09 0075 SN0903
PSDNN PSDNN 2020K 12C 0530 0 20 100 125
e @ Kat podejscia
45° PSDNN 2525M 12C 0531 25 25 12.5 150 | SN1204
PSDNN 3232P 12C 0532 32 32 160 170
PSSNR/L 1616-H09 0079 0080 16 16 200 100 = SN0903
| PSSNR/L PSSNR/L 2020K 12C 0548 0549 20 0 250 125
BIX Y o
ko, th”:gf’“'a PSSNR/L 2525M 12C 0550 0551 25 25 320 150 | SN1204
PSSNR/L 3232P 12C 0552 0553 32 32 400 170
PSBNR/L 1616-H09 0069 0070 16 16 130 100  SN0903
| | PSBNR/L  psgNR/L2020K 12 0430 0525 20 20 170 125
g SN1204
- %; K"tp;’;’?“'a PSBNR/L 2525M 12C 0526 0527 25 25 220 150
PSBNR/L 3232P 12C 0528 0529 32 32 270 170 | SN1204
PSKNR/L 2020K 12C 0537 20 20 250 125
PSKNR/L
Katpodeiica PSKNR/L 2525M 12C 0538 0539 25 25 320 150 | SN1204
75 PSKNR/L 3232P 12C 0540 0541 32 32 400 170

s omscriel oo Do i diig Tk Sbarc o | pnpudkidi s

Opis YAPLO1 | YALV-02-M6x17 YAASN-2-0002  YAAY-01 YAAL-02-255
-H09 EDP 18000092 18000099 28000028 18000053 18000060

Opis YAPLO2 | YALV-03-M8x19 - - YAASN-3-0004  YAAY-02 YAAL-03-3

PS- 12 EDP 18000093 18000100 18000145 18000054 18000060
Opis YAPL-02  YALV-03-M8x19  YACK-05 | Y4015-M4x11 & YAASN-3-0004 = YAAY-02 YAAL-03-3

-1 EDP 18000093 18000100 18000065 18000119 18000145 18000054 18000060

74
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Toczenie - noze -z

ewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki TN**

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Pokazany PTINR

T T
L [aa]
=
LF
* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 47 Jednostka:mm
PTTNR/L 1616H 16 0619 0620 130
e ——— PTTNR/L 2020K 16 0429 0621 20 20 17.0 125
3 1 PTTNR/L TN1604
=2\ PTTNR/L 2525M 16 0622 0623 25 25 215 150
a@ Katpggfiﬁda PTTNR/L3232P 16 0624 0625 32 32 310 170
PTTNR/L 2525M 22C 0626 0627 25 25 205 150
TN2204
PTTNR/L 3232P 22C 0628 0629 32 32 290 170
PTFNR/L1616H 16 0560 0561 16 16 200 100
I PTFNR/L 2020K 16 0049 0050 20 20 250 125
3 | PTFNR/L TN1604
] PTFNR/L 2525M 16 0051 0052 25 25 320 150
! Katng?fJ'éda PTFNR/L3232P 16 0562 0563 32 32 400 170
PTFNR/L2525M 22C 0564 0565 25 25 320 150
TN2204
PTFNR/L 3232P 22C 0566 0567 32 32 400 170
PTGNR/L 1616H 16 0568 0569 16 16 200 100
| | | PTGNR/L PTGNR/L 2020K 16 0055 0056 20 20 250 125  TN1604
- t@ PTGNR/L 2525M 16 0057 0058 25 25 320 150
Kat podejicia
or PTGNR/L 2525M 22C 0570 0571 25 25 320 150
TN2204
PTGNR/L 3232P 22C 0572 0573 32 32 400 170
PTINR/L 1616H 16 0597 0598 16 16 200 100
R _ PTINR/L 2020K 16 0599 0600 20 20 250 125
| PTINR/L TN1604
| PTINR/L 2525M 16 0601 0602 25 25 320 150
< B
‘ Katp;;?ma PTINR/L3232P 16 0603 0604 32 32 400 170
PTINR/L 2525M 22C 0605 0606 25 25 320 150
TN2204
PTINR/L 3232P 22C 0607 0608 32 32 400 170

Opis YAPLOT | YALV-02-M6x17 YAATN-3-0025  YAAY-01 YAAL-02-25
-16 EDP 18000092 18000099 - - 18000149 18000053 18000060
PT- Opis YAPL0O2  YALV-03-M8x19  YACK05 | Y4015-M4x11 & YAATN-3-0015 @ YAAY-02 YAAL-03-3
22 EDP 18000093 18000100 18000065 18000119 18000148 18000054 18000061

“4%GYG-1 POLAND
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki WN**

HF
|
LN

JINIDO0L

WF
©
AL

LF
* Ostatnia litera 'C': Opcjonalny zacisk w zestawie str 53  Jednostka:mm
s S s L o
PWLNR/L 1616H 06 0647 0648 16
PWLNR/L 2020K 06 0649 0650 20 20 25 125 WNO0604
- PWLNR/L PWLNR/L 2525M 06 0651 0652 25 25 32 150
PWLNR/L 1616H 08 0653 0654 16 16 20 100
<-¢ Kat pod(-:Jscla
@ PWLNR/L 2020K 08C 0655 0656 20 20 25 125
WNO0804
PWLNR/L 2525M 08C 0657 0658 25 25 32 150
PWLNR/L 3232P 08C 0659 0660 32 32 40 170

Opis YAPLO1  YALV-02-M6x17 YAAWN-SW317  YAAY-01 YAAL-02-2.5

06 EDP 18000092 18000099 - - 18000152 18000053 18000060

Opis YAPL-02  YALV-03-M8x19 - - YAAWN-3-0001  YAAY-02 YAAL-03-3

P 08 EDP 18000093 18000100 - - 18000151 18000054 18000061
Opis YAPL-02  YALV-03-M8x19  YACK-05 | Y4015-M4x11  YAAWN-3-0001  YAAY-02 YAAL-03-3

08¢ EDP 18000093 18000100 18000065 18000119 18000151 18000054 18000061
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indeks

_ ‘@b Kliknij / Przeglqd’ @
%GTURN £

Toczenie - noze - zewnetrzne

Podwdjny zacisk dla ptytki CN**

Pokazany TCLNR
T T
; [aa)
‘ LF
* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie | str 30  Jednostka:mm
TCLNR/L 2020K 12
S TCLNR/L 2525M 12 0484 0485 25 25 32 150
J TCLNRIL TCLNR/L 3232P 12 0486 | 0487 32 32 40 170 | CN1204
TCLNR/L 4040S 12 0488 | 0489 40 40 50 250
! Kat podejscia
4_1 9 TCLNR/L 50505 12 0490 = 0491 50 50 63 250
TCLNR/L 2525M 16 0492 | 0493 25 25 32 150
CN1606
TCLNR/L 3232P 16 0494 - 32 32 40 170
o S TCBNR/L 2525M 16 0452 | 0453 25 25 2 150 | CN1606
i ‘ TCBNR/L
Y~
Kat podejscia
75
S TCKNR/L 2020K 12 0454 | 0455 20 20 25 125
! TCKNR/L TCKNR/L 2525M 12 0456 | 0457 25 25 32 150 | CN1204
LI TCKNR/L3232P 12 0458 | 0459 32 32 40 170
Kat podejscia
A 75 TCKNR/L 2525M 16 0460 0461 25 25 32 150
CN1606
TCKNR/L 3232P 16 0462 | 0463 32 32 40 170

Opis YATK-02 YAKV-30-M6x22 | YABPL-01 YAS-01 YAACN-3-0001 | YAAV-02-M5x12 YAAL-03-3

IC. EDP 18000075 18000091 18000058 18000052 18000137 18000156 18000061
- Opis YATK-04 | YAKV-19-M7x25|  YABPL-02 YAS-02 YAACN-3-0002 | YAAV-05-M6x15  YAAL-05-4

EDP 18000077 18000088 18000059 28000042 18000138 18000078 18000062
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indeks W
| ZGTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

Podwdjny zacisk dla ptytki DN**

Pokazany TDJNR
T T
3
8
=
LF
* Ostatnia litera 'C': Opcjonalny zacisk w zestawie str 35 Jednostka:mm
—— TDHNR/L 2020K 15 0495 0496
| | DN1506
H TDHNR/L TDHNR/L 2525M 15 0497 0498 25 25 320 150
5 < Kq;‘(’;féi‘ia TDHNR3232P 15 0499 - 32 32 400 170  DN1504
TDNNN 2020K 15 0518 20 20 100 125
TDNNN TDNNN 2525M 15 0519 25 25 125 150
. DN1506
thg‘z’d;{“'a TDNNN 3232P 15 0520 32 32 16.0 170
TDJNR/L 2020K 15 0507 0508 20 20 250 125
H TDINRIL TDJNR/L 2525M 15 0509 0510 25 25 320 150
L DN1506
% \21'7mr Kat P;;?Sc'a TDJNR/L3232P 15 0511 0512 32 32 400 170
TDJNR/L 4040S 15 0513 0514 40 40 50.0 250

e e E e
Opis YATKO2  YAKV:30M6x22  YABPLOT YASOT  YAADN-3-0001 YAAV-02MSX12  YAALO33
\ EDP \ 18000075 18000091 18000058 \ 18000052 18000142 18000156 18000061
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Toczenie - noze - zewnetrzne

Gorny zacisk dla plytki KN**

“ZGTURN

Cjﬂ% Kliknij / Przeglad

Seria

: g
Yy Y
; ]
| LF
| str 14
Oznaczenie EDP2700" H (= HF) ““n
CKINR/L 2020K 16 0521 0522
CKINRIL CKINR/L 2525M 16 0152 0153 25 25 315 150
Katpodejicia CKINR/L3232P 16 0154 0155 32 32 400 170
CKINR/L 40405 16 0523 0524 40 4 | 500 250

Jednostka:mm

KNUX1604

CK.

Opis YACK-01-R | YAKV-06-M6x20  YAKY-02 YABPL-01 YAKS-16-R  YAAV-01-M3x10|  YAAL-05-4
EDP 18000064 18000083 18000164 18000058 18000154 18000155 18000062
16 Opis YACK-02-L | YAKV-06-M6x20|  YAKY-02 YABPL-01 YAKS-16-L | YAAV-01-M3x10|  YAAL-05-4
EDP 18000063 18000083 18000164 18000058 18000153 18000155 18000062

“4%/GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,
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indeks

&

JINIDO0L

JINVMOXMOY 2 JINVNIDN

JINYMOZ34A

ANDINHIAL INYWHOANI ‘ JINDHIIM

“Z7GTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne
Podwdjny zacisk dla ptytki SN**

Pokazany TSSNR

LF

* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 42 Jednostka:mm
- TSDNN 1616H 12 0533
H TSDNN TSDNN 2020K 12 0534 20 20 100 125
e L SN1204
@ at "Z;f’“'a TSDNN 2525M 12 0535 25 25 125 150
TSDNN 3232P 12 0536 32 32 160 170
TSSNR/L 2020K 12 0554 0555 20 20 250 125
TSSNR/L
Katpodeiécia TSSNR/L 2525M 12 0556 0557 25 25 320 150 | SN1204
45 TSSNR/L3232P 12 0558 0559 32 32 400 170
- TSKNR/L 2020K 12 0542 0543 20 20 250 125
| D ¢ TSKNR/L
iiiii Katpodeic TSKNR/L 2525M 12 0544 0545 25 25 320 150 | SN1204
@ 75 TSKNR/L 3232P 12 0546 0547 32 32 400 170

e T A
Opis YATKO2  YAKV-30M6x22  YABPLOT YASOT  YAASN-3:0004 YAAV-02MSX12  YAALO33
o \ EDP \ 18000075 18000091 18000058 \ 18000052 18000145 18000156 18000061

80 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4GYG-1 POLAND



indeks

@% Kliknij / Przeglad

2/GTURN |

Toczenie - noze - zewnetrzne
Podwdjny zacisk dla ptytki TN**

Pokazany TTINR

HF
N
<>

: °
. LF
* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 47 Jednostka:mm
Seria Oznaczenie EDP 2700" H (= HF) ““n
TTGNR/L 2020K 16 0574 0575
rrrrr - TTGNR/L 2525M 16 0576 0577 @ 25 25 32 150  TN1604
_ 3 TTGNRL TTGNR/L3232P 16 0578 0579 = 32 2 40 170
B Kat p;‘;?“ia TTGNR/L 2525M 22 0580 0581 25 25 32 150
TTGNR/L3232P 22 0582 0583 32 2 40 170 TN2204
TTGNR/L 40405 22 0584 . 40 40 50 250
TTINR/L 2020K 16 0609 0610 20 20 25 125
| TUNRIL TTINR/L 2525M 16 0611 0612 25 25 32 150  TN1604
= oo TTINR/L3232P 16 0613 0614 32 32 0 170
93’ TTINR/L 2525M 22 0615 0616 25 25 32 150
TN2204
TTINR/L 3232P 22 0617 0618 = 32 32 40 170

Opis YATK-01 YAKV-01-M5x22 | YABPL-01 YAATN-2-0002 | YAAV-03-M5x12 YAAL-03-3

TT EDP 18000074 18000080 18000058 = 18000147 18000157 18000061
» Opis YATK-02 YAKV-30-M6x22|  YABPL-01 YAS-01 YAATN-3-0015 | YAAV-02-M5x12 YAAL-03-3

EDP 18000075 18000091 18000058 18000052 18000148 18000156 18000061

“4%GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,

E-mail: info@yg-1.pl
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indeks

&

JINIDO0L

JINVMOXMOY 2 JINVNIDN

JINYMOZ34A

ANDINHIAL INYWHOANI ‘ JINDHIIM

“Z7GTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne
Podwadjny zacisk dla ptytki VN**

Pokazany TVINR

HF
H

WF

A -
str51 Jednostka:mm

TVVNN 2020K 16 0642
TVVNN TVVNN 2525M 16 0643 25 25 125 150
sy B VN1604
Omax Kﬁt;;“;’f"a TVVNN 3232P 16 0644 32 32 16.0 170
TVINR/L 2020K 16 0636 0637 20 20 250 125
TVINRIL TVINR/L 2525M 16 0638 0639 25 25 320 150
o VN1604
Kat p;?“'a TVINR/L3232P 16 0640 0641 32 32 400 170
TVHNRIL TVHNR/L 2020K 16 0630 0631 20 20 250 125
B TVHNR/L 2525M 16 0632 0633 25 25 320 150 | VN1604
Kat podejscia
107.5 TVHNR/L 3232P 16 0634 0635 @ 32 32 400 170

e T
Opis YATKO3  YAKV:30M6x22  YABPLOT YASOT | YAAVN-20002 YAAV-04MSX12  YAALO33
. \ EDP \ 18000076 18000091 18000058 \ 18000052 18000150 18000158 18000061

82 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4GYG-1 POLAND



Toczenie - noze - zewnetrzne

Podwdjny zacisk dla ptytki WN**

“ZGTURN

Cjﬂ% Kliknij / Przeglad

T T
§ o
‘ LF
* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 53 Jednostka:mm
TWLNR/L 1616H 06 0661 0662
TWLNR/L 2020K 06 0663 0664 20 20 25 125 | WNO0604
I TWLNRLL  TWLNRL2525MO6 0665 0666 25 25 32 150
‘ B TWLNR/L 2020K 08 0667 0668 = 20 20 25 125
4—1 Kat podejscia
% 9 TWLNR/L 2525M 08 0669 0670 = 25 2 32 150
WNO0804
TWLNR/L 3232P 08 0671 0672 32 EY) 40 170
TWLNR/L 40405 08 0673 0674 = 40 40 50 250

Opis YATK-01 YAKV-01-M5x22 | YABPL-01 YAAWN-SW317 | YAAV-01-M3x10|  YAAL-03-3

TW. EDP 18000074 18000080 18000058 = 18000152 18000155 18000061
08 Opis YATK-02 YAKV-30-M6x22|  YABPL-01 YAS-01 YAAWN-3-0001 | YAAV-02-M5x12 | YAAL-03-3

EDP 18000075 18000091 18000058 18000052 18000151 18000156 18000061

“4%GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,

E-mail: info@yg-1.pl
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indeks

Kliknij / Przeglad

&

'/GTUPN

Toczenie - noze - zewnetrzne

System wielopunktowy dla ptytki TN**

.
T

[

=]
8
=
= < @
LF
g r
:§> * Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 47  Jednostka:mm
=
=
=)
% MTJINR/L 2020K 16 0585 0586
=
% - MTJNR/L 2525M 16 0587 0588 25 25 32 150 TN1604
:L—VQ MTINRIL MTJINR/L3232P 16 0589 0590 32 32 40 170
N K Kﬁt";‘;"“a MTINR/L 2525M 22 0591 0592 25 25 32 150
=
g MTJINR/L 3232P 22 0593 0594 32 32 40 170 TN2204
=
,.Z... MTJINR/L 4040S 22 0595 0596 40 40 50 250
=
=
=
=
S
=
a
2
L
=
@)
=

MT..

Opis YAMK-04 | YAKV-30-M6x22|  YABPL-01 YAS-01 YAPM-01 YAATN-2-0002 | YAAL-03-3
EDP 18000072 18000091 18000058 18000052 18000110 18000147 18000061
» Opis YAMK-04 | YAKV-30-M6x22|  YABPL-01 YAS-01 YAPM-02 YAATN-3-0015 | YAAL-03-3
EDP 18000072 18000091 18000058 18000052 18000111 18000148 18000061

84
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indeks

Cjﬂ% Kliknij / Przeglad

2/GTURN |

Toczenie - noze - zewnetrzne

System wielopunktowy dla ptytki WN**

T T
[T om
=
LF
s
* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 53 Jednostka:mm :E>
=
=
(=]
MWLNR/L 1616H 06 z
=
—— MWLNR/L 2020K 06 0021 0022 20 20 25 125 WNO0604 %
T J MWLNR/L MWLNR/L 2525M 06 0023 0024 25 25 32 150

‘ﬁ "qtpggfj*‘a MWLNR/L 2020K 08 0025 0026 @ 20 20 25 125 N
==
MWLNR/L 2525M 08 0027 0028 25 25 32 150 | WNO0804 g
=
MWLNR/L 3232P 08 0029 0030 32 32 40 170 =
=
=
=
=
S
=
&
=
L
=
)
=

Opis YAMK-01 | YAKV-04-M5x17 YAPM-08 YAAL-03-3

EDP 18000070 18000082 18000114 18000061

MW. Opis YAMK-05 | YAKV-03-M6x22|  YABPL-01 YAS-01 YAPM-02  YAAWN-3-0001 |  YAAL-03-3
08 EDP 18000073 18000081 18000058 18000052 18000111 18000151 18000061

“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 85




indeks

@] ‘@] Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki CC**

Pokazany SCLCR
E E
6'
8
E j
. [T ) o
LF
str 57 Jednostka:mm
SCACR/L 0808E 06 0675 0676
CC0602
— SCACR/L 1010E 06 0677 0678 10 10 12 70
| SCACR/L SCACR/L 1212F 09 0679 0680 12 12 16 80
iy SCACR/L 1616H 09 0681 0682 16 16 20 100  CCO9T3
Kat podejscia
Q0 SCACR/L 2020K 09 0683 0684 20 20 25 125
SCACR/L 2020K 12 0685 0686 20 20 25 125
CC1204
SCACR/L 2525M 12 0687 0688 25 25 32 150
SCLCR/L 0808E 06 0689 0690 08 08 10 70
CC0602
SCLCR/L 1010E 06 0691 - 10 10 12 70
SCLCR/L 1010E 09 0692 0693 10 10 12 70
SCLCR/L 1212F 09 0089 0090 12 12 16 80
SCLCR/L
SCLCR/L 1616H 09 0091 0092 16 16 20 100  CCO9T3
Kﬂtpsgfﬁda SCLCR/L 2020K 09 0093 0094 20 20 25 125
SCLCR/L 2525M 09 0694 0695 25 25 32 150
SCLCR/L1616H 12 0696 - 16 16 20 100
SCLCR/L 2020K 12 0095 0096 20 20 25 125 CC1204
SCLCR/L 2525M 12 0097 0098 25 25 32 150

06 Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08

- EDP 18000127 - - 18000165

Foo Opis Y4015-M3.5x11 YAACN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15

- EDP 18000118 18000135 18000159 18000167

Hoo Opis Y4015-M3.5x14 YAACN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15

- EDP 18000129 18000135 18000159 18000167

12 Opis Y1020-M4.5x16 YAACN-2-0003 YAAV-07-M4.5x13 Y80-T20
- EDP 18000120 18000136 18000160 18000168

Opis Y4015-M3x9 - - Y80-T15
SC. ~1010.09 EDP 18000132 - - 18000159
Opis Y4015-M3.5x11 - - Y80-T15
~1212.09 EDP 18000118 - - 18000159
1616~2525.09 Opis Y4015-M3.5x14 YAACN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15
EDP 18000129 18000135 18000159 18000159

1616.12 Opis Y1020-M5x11 - - Y80-T20
EDP 18000121 - - 18000168

2020~2525.12 Opis Y1020-M4.5x16 YAACN-2-0003 YAAV-07-M4.5x13 Y80-T20
EDP 18000120 18000136 18000160 18000168

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
%GTURN £

Toczenie - noze - zewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki DC**

Pokazany SDICR -
e[ T :
L om
=
A @ -
| LF
; [0]:str59  Jednostka:mm

e

SDNCN 0808E 07 0723 08
SDNCN 1010E 07 0724 10 10 50 70
SDNCN 1212F 07 0123 12 12 60 80 pco702
SDNCN '
SDNCN 1616H 07 0725 16 16 80 100
Kat g;d-;{*ia SDNCN 1616H 11 0124 16 16 8.0 100
SDNCN 2020K 11 0125 20 20 100 | 125
DC11T3
SDNCN 2525M 11 0126 25 25 125 150
SDNCN3232P 11 0726 32 32 160 | 170
SDJCR/L 0808E 07 0713 0714 08 08 100 70
SDJCR/L 1010E 07 0715 0716 10 10 120 70
SDJCR/L 1212F 07 0113 0114 12 12 16.0 80 pco702
SDJCR/L :
SDJCR/L 1616H 07 0717 0718 16 16 200 100
Kat ngfﬁcia SDJCR/L1616H 11 0117 0118 16 16 200 100
SDJCR/L2020K 11 0119 0120 20 20 250 125
DC11T3
SDJCR/L2525M 11 0719 0720 25 25 320 150
SDJCR/L3232P 11 0721 0722 32 32 400 | 170
SDHCR/L 0808E 07 0697 0698 = 05 05 1.0 70
T SDHCR/L 1010E 07 0699 0700 10 10 120 70
! ! DC0702
SDHCR/L 1212F 07 0701 0702 12 12 16.0 80
&\ “<isme SDHCRIL
SDHCR/L 1616H 07 0703 0704 16 16 200 100
5 Ka; %O;tzifia SDHCR/L1616H 11 0705 0706 16 16 200 100
' SDHCR/L 2020K 11 0707 0708 = 20 20 250 125
DC11T3
SDHCR/L 2525M 11 0709 0710 25 25 320 150
SDHCR/L3232P 11 0711 0712 32 32 400 | 170

Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08
SD. EDP 8000127 = = 18000165
1 Opis Y4015-M3.5x14 YAADN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15
EDP 18000129 18000140 18000159 18000167

“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 87



indeks

@] ‘@] Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki RC**

Pokazany SRGCR
T T
3
8
=
m A
sl 4 @
v ©
LF
* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 61  Jednostka:mm
ommis 7% iw o [ w |5 e
SRGCR/L 1616H 06 0739 0740 16 200 100 0602
SRGCR/L 2020K 06 0741 0742 20 20 250 125
SRGCR/L 1616H 08C 0743 0744 16 16 320 100
SRGCR/L 2020K 08C 0745 0746 20 20 25.0 125 = RC0803
| | SRGCR/L SRGCR/L 2525M 08C 0747 0748 25 25 320 150
: —3 SRGCR/L 1616H 10C 0749 0750 16 16 200 100
“I Frmax Kat podejécia SRGCR/L 2020K 10C 0751 0752 20 20 250 125 pe10T3
o0 SRGCR/L 2525M 10C 0753 0754 25 25 320 150
SRGCR/L 3232P 10C 0755 0756 32 32 400 170
SRGCR/L 2020K 12C 0757 0758 20 20 250 125
SRGCR/L 2525M 12C 0759 0760 25 25 320 150 | RC1204
SRGCR/L 3232P 12C 0761 0762 32 32 400 170
SRDCN 1616H 06 0162 16 16 80 100
SRDCN 2020K 06 0163 20 20 100 125 | RC0602
SRDCN 2525M 06 0164 25 25 125 150
SRDCN 1616H 08C 0727 16 16 80 100
SRDCN 2020K 08C 0728 20 20 100 125 | RC0803
SRDCN SRDCN 2525M 08C 0729 25 25 125 150
(et pociica SRDCN 1616H 10C 0730 16 16 80 100
o SRDCN 2020K 10C 0731 20 20 10.0 125 RC10T3
SRDCN 2525M 10C 0732 25 25 125 150
SRDCN 3232P 10C 0733 32 32 16.0 170
SRDCN 2020K 12C 0734 20 20 10.0 125
SRDCN 2525M 12C 0735 25 25 125 150 | RC1204
SRDCN 3232P 12C 0736 32 32 16.0 170
SRDCR/L3232P12C 0737 0738 32 32 400 170 | RC1204
SRDCR/L
SRHCR/L 2525K 06 0763 - 25 25 250 125 | RC0602
SRHCRIL SRHCR/L 2525K 08 0764 0765 25 25 250 125  RC0803
SRHCR/L 2525K 10 0766 0767 25 25 250 125  RC10T3
SRHCR/L 2525K 12 0768 0769 25 25 250 125 | RC1204
Opis Y3008-M2.5x6 Y80-T08
EDP - - 18000124 18000165
08 Opis - - Y3008-M3x8 Y80-T15
EDP - - 18000125 18000167
08C Opis YACK-15 Y4015-M3.5x11 Y3008-M3x8 Y80-T08
EDP 18000069 18000118 18000125 18000165
SR 10C Opis YACK-15 Y4015-M3.5x11 Y4015-M3.5x11 Y80-T15
EDP 18000069 18000118 18000118 18000167
12C Opis YACK-05 Y4015-M4x11 Y4015-M3.5x11 Y80-T15
EDP 18000065 18000119 18000118 18000167
10.12 Opis - - Y4015-M3.5x11 Y80-T15
EDP - - 18000118 18000167
1616..06C Opis YACK-15 Y4015-M3.5x11 Y3008-M3x8 Y80-T08
| EDP 18000069 18000118 18000125 18000165
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indeks

_ ‘@b Kliknij / Przeglqd’ @
%GTURN £

Toczenie - noze - zewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki SC**

Pokazany SSSCR
El
[0]:str.57  Jednostka:mm

WF
®

LF

SSDCN 1212F 09 0148
SSDCN 1616H 09 0149 16 16 80 100  SCO9T3
SSDCN SSDCN 2020K 09 0770 20 20 100 125
at ‘ng"“ia SSDCN 1616H 12 0771 16 16 80 100
SSDCN 2020K 12 0150 20 20 100 125 | SC1204
SSDCN 2525M 12 0151 25 25 125 150
SSSCR/L 1212F 09 0772 0773 12 12 160 80
SSSCR/L 1616H 09 0774 0775 16 16 | 200 100  SCO9T3
SSSCRIL SSSCR/L 2020K 09 0776 0777 20 20 250 125
at ’;‘f’gf"“‘a SSSCR/L1616H 12 0778 0779 16 16 200 100
SSSCR/L 2020K 12 0780 0781 20 20 250 125 SC1204
SSSCR/L 2525M 12 0782 0783 25 25 320 150

Opis Y4015-M3.5x11 Y80-T15

~1212.09 EDP 18000118 - - 18000167
1616~2020.09 Opis Y4015-M3.5x14 YAASN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15

ss EDP 18000129 18000135 18000159 18000167
" 1616.12 Opis Y4020-M4.5x12 YAASN-2-0004 YAAV-10-M4.5x8 Y80-T20
e EDP 18000134 18000144 18000162 18000168
2020~2525.12 Opis Y1020-M4.5x16 YAASN-2-0004 YAAV-07-M4.5x13 Y80-T20

EDP 18000120 18000144 18000160 18000168
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne
Zacisk srubowy dla ptytki TC**

Pokazany STICR  ___

T T

JINIDO0L

LF
} str 64 Jednostka:mm

N

STFCR/L1212F 1 0099 0100 12
TC1102
[ STFCRIL STFCR/L1616H 11 0101 0102 16 16 20 100
‘ STFCR/L1616H 16 0105 0106 16 16 20 100
Kat podejscia
91° STFCR/L 2020K 16 0107 0108 20 20 25 125
TC16T3
STFCR/L 2525M 16 0109 0110 25 25 32 150
STFCR/L3232P 16 0784 0785 32 32 40 170
STGCR/L1212F 1 0786 0787 12 12 16 80
TC1102
STGCR/L1616H 11 0433 0788 16 16 20 100
STGCR/L
~ STGCR/L 1616H 16 0789 0790 16 16 20 100
S = 3
Kat podejécia STGCR/L 2020K 16 0434 0791 20 20 25 125
o TC16T3
STGCR/L 2525M 16 0792 0793 25 25 32 150
STGCR/L 3232P 16 0794 0795 32 32 40 170
STICR/L 1212F 11 0796 0797 12 12 16 80
TC1102
e STJCR/L 1616H 11 0798 0799 16 16 20 100
I r— STJCR/L
# STJCR/L 1616H 16 0800 0801 16 16 20 100
Kat podejicia STICR/L 2020K 16 0802 0803 20 20 25 125
% TC16T3
STJCR/L 2525M 16 0804 0805 25 25 32 150
STICR/L3232P 16 0806 0807 32 32 40 170
L STUCR/L 1212F 11 0808 0809 12 12 16 80
; : TC1102
3 4 STUCR/L STUCR/L1616H 11 0810 0811 16 16 20 100
””” y STUCR/L 2020K 16 0812 0813 20 20 25 125
Kat podejscia
93 STUCR/L 2525M 16 0814 0815 25 25 32 150  TC16T3
STUCR/L3232P 16 0816 0817 32 32 40 170

Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08

oT. EDP 18000127 - - 18000165
16 Opis Y4015-M3.5x14 YAATN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15

EDP 18000129 18000146 18000159 18000167

90 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4GYG-1 POLAND



indeks

@% Kliknij / Przeglad

2/GTURN |

Toczenie - noze - zewnetrzne
Zacisk srubowy dla ptytki VB**

Pokazany SVJBR T

T T

WF

LF

str 66  Jednostka:mm

‘ SVHBR/L 2020K 16 0818 0819
3 SVHBR/L SVHBR/L 2525M 16 0820 0821 25 25 320 150
Kat podejicia SVHBR/L3232P 16 0822 0823 32 32 400 170 vB1604
:ﬁ > 35man 1075° '
SVVBN 2020K 16 0131 20 20 100 125
SVVBN SVVBN 2525M 16 0132 25 25 125 150
x4 o iy VB1604
’° : th;;“;{“'a SVVBN 3232P 16 0827 32 32 160 170
R SVJBR/L1616H 16 0824 0825 16 16 200 100
1 1 SVJBRIL SVJBR/L 2020K 16 0127 0128 20 20 250 125
X ol y VB1604
\ Kat ”‘9";‘3’“'3 SVJBR/L 2525M 16 0129 0130 25 25 320 150
SVJBR/L3232P 16 0436 0826 @ 32 32 400 170

6 Opis Y4015-M3.5x14 YAAVN-2-0002 YAAV-O6-M35XTT Y8015
) \ EDP \ 18000129 \ 28000043 \ 18000159 \ 18000167
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Toczenie - noze - zewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki VC**

Pokazany SVJCR -—
= T
= A
S
m
=
m
w )
=

LF

str 67  Jednostka:mm

SVHCR/L 2020K 16 0828 0829
SVHCRIL SVHCR/L 2525M 16 0830 0831 25 25 32 150
VC1604
3 “ Kq;p(;’;egf'a SVHCR/L3232P 16 0832 0833 32 32 40 170
SVVCN 1212-F11 0143 12 12 06 80
- - SVVCN 1616-H11 0144 16 16 08 100
| : VvC1103
‘ ‘ SVVCN SVVCN 2020-K11 0145 20 20 10 125
’° ™ Kﬁt;’;’g?"’ SVVCN 2020-K16 0146 20 20 10 125
SVVCN 2525M 16 0147 25 25 125 150
VC1604
SVVCN 3232P 16 0838 32 32 16 170
SVICR/L 1212F 16 0834 0835 12 12 16 80
SVJCR/L 2020K 16 0139 0140 20 20 25 125
o VC1604
| | SVICRIL SVICR/L 2525M 16 0141 0142 25 25 32 150
‘ N SVICR/L3232P 16 0836 0837 32 32 40 170
:ﬁ 0°max Kat podejscia
93 SVJCR/L 1212-F11 0133 0134 12 12 16 80
SVICR/L 1616-H11 0135 0136 16 16 20 100  VC1103
SVJCR/L 2020-K11 0137 0138 20 20 25 125

1 Opis Y4008-M2.5%6 Y80-T08
- EDP 18000127 - - 18000165
16 Opis Y4015-M3.5x14 YAAVN-2-0002 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15
y - EDP 18000129 28000043 18000159 18000167
" Opis Y4015-M3.5x11 - - Y80-T15
.1212.16
EDP 18000118 - - 18000167
2020~3232.16 Opis Y4015-M3.5x14 YAAVN-2-0002 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15
EDP 18000129 28000043 18000159 18000167
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Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki CN**

“Z7GTURN

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

indeks

&

DCON

* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie

Seria

Oznaczenie

DMIN

str 30

T oo T

Jednostka:mm

A25R-PCLNR/L12C 0839 0840

A32S-PCLNR/L12C 0841 0842 40 32 30 2 | 250

A40T-PCLNR/L12C 0843 0844 = 50 40 375 | 27 | 300

A50U-PCLNR/L12C 0845 0846 | 63 50 47 35 | 350
CN1204

S25S-PCLNR/L12C 0863 0864 | 32 25 23 17 | 250

X S32T-PCLNR/L12C 0865 0866 40 32 30 22 | 300

S40U-PCLNR/L12C 0867 0868 50 40 375 | 27 | 350

S50V-PCLNR/L12C 0869 0870 @ 63 50 47 35 | 400

..-PCLNR/L

A32S-PCLNR/L16C 0847 0848 40 32 30 2 | 250

thp;‘g?“ia @ A40T-PCLNR/L16C 0849 0850 & 50 40 | 375 | 27 300

A50U-PCLNR/L16C 0851 0852 | 63 50 47 35 | 350
CN1606

S32T-PCLNR/L16C 0871 0872 40 32 30 22 | 300

X S40U-PCLNR/L16C 0873 0874 50 40 375 | 27 | 350

S50V-PCLNR/L16C 0875 0876 | 63 50 47 35 | 400

o A40T-PCLNR/L19C 0853 0854 50 4 375 | 27 | 300

A50U-PCLNR/L19C 0855 0856 @ 63 50 47 35 | 350
CN1906

x S40U-PCLNR/L19C 0877 0878 50 4 375 | 27 | 350

S50V-PCLNR/L19C 0879 0880 | 63 50 47 35 | 400

Sar | Omaceie | normac) Davignia |Subaciwini —zack | Subasacs| Podindka | Pinpodklad] Kz

s 12C Opis YAPL-02 | YALV-08-M8x16 ~ YACK-05 | Y4015-Mdx11  YAACN-3-0001  YAAY-02 YAAL-03-3
EDP 18000093 18000104 18000065 18000119 18000137 18000054 18000061

Opis YAPL-02 | YALV-03-M8X19  YACK-05 | Y4015-Mdx11  YAACN-3-0001  YAAY-02 YAAL-03-3

32301 EDP 18000093 18000100 18000065 18000119 18000137 18000054 18000061
Opis YAPL-04 | YALV-04M8x22| YACK09  YAAV-05-M6x15 YAACN-3-0002  YAAY-03 YAAL-03-3

-PC- -16c EDP 18000095 18000101 18000066 18000078 18000138 18000055 18000061
Opis YAPL-05  |YALV-05-M10x27|  YACK-09 | YAAV-05-M6x15| YAACN-3-0003 |  YAAY-04 YAAL-05-4

19 EDP 18000096 18000102 18000066 18000078 18000139 18000056 18000062

Opis YAPL-05  |YALV-05-M10x27|  YACK-09 | YAAV-05-M6x15  YAACN-3-0003 |  YAAY-04 YAAL-05-4

19 EDP 18000096 18000102 18000066 18000078 18000139 18000056 18000062

“4%GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,

E-mail: info@yg-1.pl
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indeks

&

‘@] Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki DN**

Pokazany .-PDONR

JINIDO0L

DCON

DMIN

[0]:str.35  Jednostka:mm
cmve G o |+ o

° A32S-PDQNR/L1504 0895 - 40 32 30 22 250
A40T -PDQNR/L 1504 0896 = 50 40 375 27 300

S32T-PDQNR/L 1504 0903 - 40 32 30 22 300 | DN1504
X S40U-PDQNR/L1504 0904 = 50 40 375 27 350
.-PDQNR/L S50V-PDQNR/L1504 0905 - 63 | 50 47 35 400
w A32S-PDQNR/L15 0897 0898 40 32 30 22 250

Kat podejscia

1075 @ A40T-PDQNR/L15 0899 0900 50 40 375 27 300
A50U-PDQNR/L15 0901 0902 | 63 50 47 35 350

DN1506
S32T-PDQNR/L 15 0906 0907 @ 40 32 30 22 300
X S40U-PDQNR/L 15 0908 0909 50 40 375 27 350
S50V -PDQNR/L15 0910 0911 63 50 47 35 400
A32S-PDUNR/L 15 0920 0921 40 32 30 22 250
@ A40T-PDUNR/L15 0922 0923 50 40 375 27 300
.-PDUNR/L A50U-PDUNR/L15 0924 0925 63 50 47 35 350

" $255-PDUNR/L 15 0934 0935 32 25 23 19 250 DN1506

Kat podejscia

93" X S32T-PDUNR/L 15 0936 0937 @ 40 32 30 22 300
S40U-PDUNR/L15 0938 0939 | 50 40 375 27 350
S50V -PDUNR/L 15 0940 0941 63 50 47 35 400

15 Opis YAPL-03 YALV-03-M8x19 YAADN-3-0001 YAAY-02 YAAL-03-3
EDP 18000094 18000100 18000142 18000054 18000061

1504 Opis YAPL-03 YALV-03-M8x19 YAADN-2-0003 YAAY-02 YAAL-03-3

EDP 18000094 18000100 18000141 18000054 18000061

-PD- Opis YAPL-03 YALV-08-M8x16 YAADN-3-0001 YAAY-02 YAAL-03-3
2513 EDP 18000094 18000104 18000142 18000054 18000061

Opis YAPL-03 YALV-03-M8x19 YAADN-3-0001 YAAY-02 YAAL-03-3

+32-30.13 EDP 18000094 18000100 18000142 18000054 18000061

94
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Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki SN**

indeks

@b Kliknij / Przeglad

2/GTURN |

* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie

Seria

»

5 z
" O =
; | (] D‘
LF
str 42  Jednostka:mm
o G ol e
=
$255-PSKNR/L12C 0958 0959 =
«~PSKNRL X SN1204 2o
S32T-PSKNR/L12C 0960 0961 40 = 32 30 22 300 5
2
Kat podejica S40U-PSKNRIL12C 0962 0963 50 = 40 375 27 350 =
75 X SN1204 =
S50V-PSKNR/L12C 0964 0965 63 = 50 47 35 400 =
3
5
=
>
=
=
=
=
=
S
=
al
=
2
=
)
S

25.12€ Opis YAPL-02  YALV-08-M8x16 YACK-05 Y4015-M4x11 | YAASN-3-0004 YAAY-02 YAAL-03-3
s EDP 18000093 18000104 18000065 18000119 18000145 18000054 18000061
: 131% }%E Opis YAPL-02  YALV-03-M8x19 YACK-05 Y4015-M4x11 | YAASN-3-0004 YAAY-02 YAAL-03-3
.50..12C EDP 18000093 18000100 18000065 18000119 18000145 18000054 18000061

“4%GYG-1 POLAND
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki TN**

by

DCON
DMIN

JINIDO0L

O
-
T

* Ostatnia litera 'C' : Opcjonalny zacisk w zestawie str 47  Jednostka:mm

o ST v Lo Lo

S16P-PTUNR/L16 1014 1015 20
S20R-PTUNR/L16 1016 1017 25 20 183 13 200

X  S255-PTUNR/L16C 1018 1019 32 | 25 = 23 17 250 TN1604
S32T-PTUNR/L16C 1020 1021 40 32 30 22 300

Kat podejécia S40U-PTUNR/L16C 1022 1023 50 40 375 27 350
» S32T-PTUNR/L22C 1024 1025 40 32 30 22 300

X  S40U-PTUNR/L22C 1026 1027 50 | 40 375 27 350 TN2204
S50V-PTUNR/L22C 1028 1029 63 50 47 35 400

--PTUNR/L

16,16 Opis YAPL08 | YALV-07-M6x13 YAAY-07 YAAL-02-25
EDP 18000097 18000103 - - - 18000057 18000060

016 Opis YAPLO1 | YALV-01-Méx14 - - YAATN-3-0025 YAAY-01 YAAL-02-25

EDP 18000092 = 18000098 - - 18000149 18000053 18000060

- Opis YAPL-O1 | YALV-02-M6x17 | YACK-05 | Y4015-M4x11 | YAATN-3-0025 YAAY-01 YAAL-02-25
1€ e 18000092 18000099 18000065 18000119 18000149 18000053 18000060

Opis YAPL-02 | YALV-03-M8x19  YACK05 | Y4015-M4x11 = YAATN-3-0015 YAAY-02 YAAL-03-3

-22¢ EDP 18000093 18000100 18000065 18000119 18000148 18000054 18000061

96 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4GYG-1 POLAND



indeks

‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @]

“ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk dzwigniowy dla ptytki WN*#*

=z
| — I Z P
Y &) =
] [Hs! a
LF
Str 53 Jednostka:mm
S - [ e
A20P-PWLNR/LO6 1048 1049 183
@ A25R-PWLNRLO6 1050 1051 32 25 23 17 200
A32S-PWLNR/LO6 1052 1053 40 = 32 30 22 250
WN0604
S20R-PWLNR/LO6 1076 1077 25 20 183 13 200
X S25S-PWLNR/LO6 1078 1079 32 25 23 17 250
S32T-PWLNR/LO6 1080 1081 40 = 32 30 22 300
.-PWLNR/L
A25R-PWLNR/LOSC 1054 1055 32 25 = 23 17 200
Kat P;gfiéda A32S-PWLNR/LOSC 1056 1057 | 40 = 32 30 | 22 | 250
°
i A40T-PWLNR/LOSC 1058 1059 50 | 40 375 27 300
A50U-PWLNR/LOSC 1060 1061 63 = 50 47 35 350
WNO0804
$255-PWLNR/LOSC 1082 1083 32 = 25 = 23 17 250
X S32T-PWLNR/LOSC 1084 1085 40 32 30 22 300
S40U-PWLNR/LOSC 1086 1087 50 = 40 375 27 | 350
S50V-PWLNR/LOSC 1088 1089 63 = 50 47 35 400

50,06 Opis YAPL-OT  YALV-01-M6x14 YAAWN-SW317 | YAAY-01 YAAL-02-2.5
EDP 18000092 18000098 18000152 18000053 18000060
Opis YAPL-OT  YALV-02-M6x17 - - YAAWN-SW317 | YAAY-01 YAAL-02-2.5
P ~2>-32.06 EDP 18000092 | 18000099 18000152 18000053 18000060
Opis YAPL-02 | YALV-03-M8x19 | YACK-05 | Y4015-M4x11 = YAAWN-3-0001 YAAY-02 YAAL-03-3
-08C EDP 18000093 18000100 18000065 = 18000119 18000151 18000054 18000061

“4%GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,

E-mail: info@yg-1.pl
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indeks

&

JINIDO0L

JINVMOXMOY 2 JINVNIDN

JINYMOZ34A

ANDINHIAL INYWHOANI ‘ JINDHIIM

@] Kliknij / Przeglad

“ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Podwdjny zacisk dla ptytki CN**

~WF

DCON

DMIN

LF

@ :str.30  Jednostka:mm
cmvne T o |+ o
$25S-TCLNR/L 12 0881 0882 32 25 23 17 250
S32T-TCLNR/L 12 0883 0884 | 40 32 30 22 300
CN1204
~TCLNR/L S40U-TCLNR/L12 0885 0886 50 = 40 375 27 350
" S50V -TCLNR/L 12 0887 0888 @ 63 50 47 35 400
Kat podejscia
95° S32T-TCLNR/L 16 0889 0890 | 40 32 30 22 300
S40U-TCLNR/L 16 0891 0892 50 40 375 27 350 CN1606
S50V -TCLNR/L 16 0893 0894 63 50 47 35 400

.TC.

Opis YATK-02  YAKV-30-M6x22  YABPL-01 YAS-01 YAACN-3-0001 = YAAV-13-M5x8 = YAAL-03-3
2512 EDP 18000075 18000091 18000058 18000052 18000137 18000163 18000061
325012 Opis YATK-02  YAKV-30-M6x22 ~ YABPL-0T YAS-01 YAACN-3-0001 | YAAV-02-M5x12  YAAL-03-3
EDP 18000075 = 18000091 18000058 18000052 18000137 18000156 18000061

16 Opis YATK-04 | YAKV-19-M7x25 ~ YABPL-02 - YAACN-3-0002 = YAAV-05-M6x15  YAAL-05-4

EDP 18000077 = 18000088 18000059 18000138 18000078 18000062
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Toczenie - noze - wewnetrzne

Podwdjny zacisk dla ptytki DN**

“ZGTURN

‘@b Kliknij / Przeglqd’

indeks

&

Pokazany .-TDQNR

DCON

«DMIN

Oznaczenie

EDP 2700..
R L

str 35

CETECIE

Jednostka:mm

$255-TDQNR/IL15 0912 0913
-TDQNR/L
S32T-TDQNRIL15 0914 0915 40 32 30 22 300
. DN1506
Ka; %o;zif'a S40U-TDQNR/L15 0916 0917 50 = 40 375 27 350
' S50V-TDQNRLL15 0918 0919 63 50 47 35 400
S25S-TDUNRLL15 0942 0943 34 25 23 17 250
-TDUNR/L
S32T-TDUNRL15 0944 0945 40 32 30 22 300
Y DN1506
Kat podejicia S40U-TDUNRL15 0946 0947 50 40 375 27 350
S50V-TDUNR/L15 0948 0949 63 50 47 35 400

Opis YATK02 | YAKV-30-M6x22  YABPL-O1 YAADN-3-0001 =~ YAAV-13-M5x8 = YAAL-03-3
Q15 e lsi00075 18000091 | 18000058 18000142 18000163 18000061
. g5 0P YATK-02 | YAKV-30-M6x22 | YABPL-O1 YAS-01 YAADN-3-0001 = YAAV-13-M5x8  YAAL-03-3
EDP | 18000075 18000091 18000058 = 18000052 18000142 18000163 18000061
psogs 0P YATK-02 | YAKV-30-M6x22 | YABPL-O1 YAS-01 YAADN-3-0001 | YAAV-02-M5x12  YAAL-03-3
EDP | 18000075 18000091 18000058 = 18000052 18000142 18000156 18000061

“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 99



indeks W
| ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Podwdjny zacisk dla ptytki SN**

- ]
. o =z
&) =
g | ] o 8
3 )
= LF
str 42 Jednostka:mm
=
= $255-TSKNRIL12 0966 - 32
2 -TSKNR/L
= S32T-TSKNR/L12 0968 0969 40 32 30 22 300 SN1204
% Kat podejscia S40U-TSKNRL12 0970 0971 50 = 40 375 27 350
= 75
=
=3
g
=
=
=
=
2
=
=
g
=
@
=
2
=
()
=

Opis  VATKQ2 ‘YAKV 30-M6x22‘ YABPLOT  YASOT | YAASN-30004 YAAVI3MSXE  YAAL033
EDP \18000075\ 18000091 \18000058\ 18000052 18000145 18000163 18000061

..z
|
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indeks

&

@b Kliknij / Przeglad

“ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Podwdjny zacisk dla ptytki TN**

| f%‘ z
3 - - =
n 3
2' J_| | Oy a
B LF
str 47  Jednostka:mm
=
$255-TTUNR/L16 1030 1031 =
X TN1604 0
S32T-TTUNR/L16 1032 1033 40 32 30 22 300 2
- TTUNR/L =
$25S-TTUNR/L22 1034 1035 32 25 23 17 250 =
2
Kat podejica S32T-TTUNRL22 1036 1037 40 32 30 22 300 =
93 X TN2204 =
S40U-TTUNR/L22 1038 1039 50 40 375 27 350 —
S50V-TTUNRIL22 1040 1041 63 50 47 35 400
3
5
=
>
=
=
=
=
=
S
=
al
=
o
=
)
=

Opis YATK-01 | YAKV-01-M5x22 YABPL 01 YAATN-2-0002 | YAAV-03-M5x12  YAAL-03-3
EDP 18000074 =~ 18000080 | 18000058 18000147 18000156 18000061

- Opis YATK-02 | YAKV-30-M6x22  YABPL-01 YAS-01 YAATN-3-0015 | YAAV-02-M5x12 | YAAL-03-3
-2 EDP 18000075 18000091 | 18000058 = 18000052 18000148 18000156 18000061

“4%GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,

E-mail: info@yg-1.pl
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indeks

&

JINIDO0L

JINVMOXMOY 2 JINVNIDN

JINYMOZ34A

ANDINHIAL INYWHOANI ‘ JINDHIIM

“Z7GTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Podwadjny zacisk dla ptytki VN**

|
DCON
DMIN

[0]:str.51  Jednostka:mm

R
25 23 250

S255-TVUNR/L16 1042 1043 36 20
-TVUNR/L
S32T-TVUNR/L16 1044 1045 40 32 30 22 300
- VN1604
Kat nggflsc'a S40U-TVUNRL16 1046 1047 50 = 40 375 27 350

N 16\ Opis  YATKOl  YAKVOI-MSx2  YABPLOT  YAAVN20002  YAAV-O4MSX12  YAAL033
o "7 EDP 18000074 18000080 18000058 18000150 18000185 18000061

102 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4GYG-1 POLAND



indeks

@% Kliknij / Przeglad

2/GTURN |

Toczenie - noze - wewnetrzne

Podwdjny zacisk dla ptytki WN**

DCON

< DMIN

str 53 Jednostka:mm

— e S oo o Lo

5255 -TWLNR/L 06 1090 1091

WNO0604
S32T-TWLNR/L 06 1092 1093 | 40 32 30 22 300
A40T -TWLNR/L 08 1062 - 50 40 375 27 300
~TWLNRL ©
A50U-TWLNR/LO8 1063 = 63 50 47 35 350
Kat podsjs’cia $25S-TWLNR/L 08 1094 1095 | 32 25 23 17 250
95 WNO0804

S32T-TWLNR/L 08 1096 1097 @ 40 32 30 22 300
S40U -TWLNR/L 08 1098 1099 @ 50 40 375 27 350
S50V -TWLNR/L 08 1100 1101 63 50 47 35 400

Opis YATK-01 | YAKV-01-M5x22 YABPL 01 YAAWN-SW317 | YAAV-01-M3x10 | YAAL-03-3

EDP 18000074 18000080 18000058 18000152 18000155 18000061

v 25,08 Opis YATK-02 | YAKV-30-M6x22 | YABPL-01 YAS-01 YAAWN-3-0001 | YAAV-13-M5x8 YAAL-03-3
EDP 18000075 18000091 18000058 18000052 18000151 18000163 18000061

325008 Opis YATK-02 | YAKV-30-M6x22 | YABPL-01 YAS-01 YAAWN-3-0001 | YAAV-02-M5x12  YAAL-03-3

EDP 18000075 18000091 18000058 18000052 18000151 18000156 18000061

“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 103



indeks

&

JINIDO0L

JINVMOXMOY 2 JINVNIDN

JINYMOZ34A

ANDINHIAL INYWHOANI ‘ JINDHIIM

“Z7GTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

System wielopunktowy dla plytki CN**

DCON
«DMIN
1
1

str 30  Jednostka:mm

Oznaczenie EBR 27008 DMIN | DCON LF Plytka
R L

S20R-MCLNR/L12 0857 0858 | 25 183
$32T - MCLNR/L12 0861 0862 | 40 32 30 22 300

.- MCLNR/L

. CN1204
Kat podejscia

95°

oy O YAMK-07 YAKV-04-M5x17 YAPM-12 YAAL03-3

e EDP 28000019 18000082 - 28000025 18000061
202 OPS YAMK-03 - YAACN-3-0001 YAPM-04 -
EDP 28000020 - 18000137 18000113 -

Toczenie - noze - wewnetrzne

System wielopunktowy dla ptytki DN**

ON

DC
DMIN

LF

str 35  Jednostka:mm

oo o Lo L

S32T-MDUNR/L15 0928 0929

.- MDUNR/L
S40U - MDUNR/L15 0930 0931 50 40 375 27 350
DN1506
Kat p;g?sc'a S50V - MDUNR/L15 0932 0933 63 50 47 35 400

Oznaczenie Sruba zacisku el il Podkiadka |Pin podkladkl
gorny dolny

Opis YAMKO4  YAKV-30-M6x22  YABPLOT YASOT  YAADN-30001  YAPMAO4 | YAALO33
\ EDP \ 18000072 | 18000091 18000058 \ 18000052 18000142 18000113 \ 18000061

104 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4'GYG-1 POLAND



indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
%GTURN |-

Toczenie - noze - wewnetrzne

System wielopunktowy dla ptytki TN**

Pokazany .-MTFNR

DCON
DMIN

Str 47  Jednostka:mm

o S o oo T

S20R-MTFNR/L 16 0972 - 183
S$25S - MTFNR/L 16 0973 0974 32 25 23 17 250
X TN1604
.- MTFNR/L S32T- MTFNR/L 16 0975 0976 40 32 30 22 300
. S40U - MTFNR/L 16 0977 0978 50 40 375 27 350
Kat podejscia
91° S32T- MTENR/L 22 0979 0980 40 32 30 22 300
X S40U- MTFNR/L 22 0981 0982 50 40 375 27 350 @ TN2204
S50V - MTFNR/L 22 0983 - 63 50 47 35 400
S20R- MTQNR/L 16 0984 0985 25 20 183 13 200
$32T-MTQNR/L 16 0988 0989 40 32 30 22 300
TN1604
S40U - MTQNR/L 16 0990 0991 50 40 375 27 350
o MTQN R/L S32T- MTQNR/L 22 0992 0993 40 32 30 22 300
. S40U - MTQNR/L 22 0994 0995 50 40 375 27 350
Kat podejscia
107.5° S50V - MTQNR/L 22 0996 0997 63 50 47 35 400
S32T- MTUNR/L 22 1008 1009 40 32 30 22 300 | TN2204
S40U - MTUNR/L 22 1010 1011 50 40 375 27 350
S50V - MTUNR/L 22 1012 1013 63 50 47 35 400
S20R- MTUNR/L 16 0998 0999 25 20 183 13 200
.~ MTUNR/L $25S - MTUNR/L 16 1000 1001 32 25 23 17 250
. X S32T-MTUNR/L 16 1002 1003 40 32 30 22 300 TN1604
Kat podejscia
93° S40U - MTUNR/L 16 1004 1005 50 40 375 27 350
S50V -MTUNR/L 16 1006 1007 63 50 47 35 400

016 Opis YAMK-02 | YAKV-17-M5x15 YAPM-03 YAAL-03-3
EDP 18000071 18000087 - - 18000112 - - 18000061

) Opis YAMK-04 | YAKV-30-M6x22 YABPL-O1 = YASO1 | YAPM-02 = YAATN-3-0015 - YAAL-03-3

EDP 18000072 18000091 18000058 = 18000052 = 18000054 = 18000148 18000061

5516 Opis YAMK-04  YAKV-30-M6x22 YABPL-O1 = YASO1  YAPM-14 | YAATN-2-0002 - YAAL-03-3

EDP 18000072 18000091 18000058 = 18000052 = 18000117 = 18000147 - 18000061

M- Opis YAMK-04 | YAKV-30-M6x22 | YABPL-01 | YAS-O1 - YAATN-2-0002 | YAPM-14 | YAAL-03-3
324016 e 18000072 18000091 18000058 18000052 - 18000147 18000117 = 18000061

Opis YAMK-04 | YAKV-30-M6x22 YABPL-OT = YASO1 | YAPM-01 = YAATN-2-0002 - YAAL-03-3

325006 e 18000072 18000091 18000058 = 18000052 = 18000110 = 18000147 - 18000061

Opis YAMK-04 | YAKV-30-M6x22  YABPL-OT = YAS-01 - YAATN-3-0015 | YAPM-02 = YAAL-03-3

-32-30.22 EDP 18000072 18000091 18000058 18000052 18000148 | 18000111 = 18000061
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

System wielopunktowy dla ptytki WN**

DCON

. DMIN

JINIDO0L

* Ostatnia litera 'C': Opcjonalny zacisk w zestawie [0]:str.53  Jednostka:mm

o ST o s o Lo

S16P-MWLNR/LO6 1064 1065 20

X S20R-MWLNR/LO6 1066 1067 25 20 183 13 200 WNO0604
S255-MWLNR/LO6 1068 1069 32 = 25 23 17 250

Kat podejicia S25S-MWLNR/LO8 1070 1071 32 25 = 23 17 250
> X S32T-MWLNR/LO8 1072 1073 40 32 30 22 300 WNO0804
S40U-MWLNR/LO8 1074 1075 50 = 40 375 27 350

--MWLNR/L

16,06 Opis YAMK-01 | YAKV-17-M5x15 YAPM-09
EDP 18000070 18000087 18000115

006 Opis YAMK-01 | YAKV-04-M5x17 - - YAPM-10 - -
EDP 18000070 18000082 18000116

WL 2506 Opis YAMK-01 | YAKV-04-M5x17 - - YAPM-08 - -
EDP 18000070 18000082 18000114

Opis YAMK-05 | YAKV-27-M6x20 ~ YABPL-O1 YAS-01 YAPM-04  YAAWN-3-0001  YAAL-03-3

208 18000073 | 18000090 18000058 18000052 18000113 18000151 18000061

Opis YAMK-05 | YAKV-03-M6x22 ~ YABPL-O1 YAS-01 YAPM-02  YAAWN-3-0001  YAAL03-3

~32~40.08 EDP 18000073 | 18000081 18000058 18000052 18000111 18000151 18000061
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indeks

Cjﬂ% Kliknij / Przeglad

2/GTURN |

Toczenie - noze - wewnetrzne

Gorny zacisk dla ptytki KN**

DMIN

H | LF

DCON

DMIN,

str 41 Jednostka:mm

— L e S ol o T

s

=

‘ S32T - CKUNR/L16 0952 0953 =
NN .- CKUNRIL =
- S40U - CKUNR/L16 0954 0955 50 40 375 27 350 =

s X KN1604 =
Kat P°deSC'a S50V - CKUNR/L16 0956 0957 63 50 47 35 400 3

‘ =
=

S

=

=

=

=

=

=

=

=

=

8

2

2

=

Q

=

Oznaczenie Sruba zacisku Plel:suen Podktadka il :
gorny podkiadki

YACK-01-R YAKS-16-R
Opis YAKV-06-M6x20  YAKY-02 YABPL-01 YAAV-01-M3x10 YAAL-05-4

K. .16 YACK-02-L YAKS-16-L

18000064 18000154
‘ EDP (18000063) 18000083 ‘ 18000164 ‘ 18000058 (18000153) 18000155 ‘ 18000062
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indeks

’@] @] Kliknij / Przeglad

“ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki CC**

JINIDO0L

-~ SCFCR/L

Kat podejscia
o1°

DCON|

<
-«

LF

Oznaczenie

Y

EDP 2700..
R L

DMIN

DMIN

str 57  Jednostka:mm

o T

SO8H - SCFCR/L 06 1102 1103 | 11

X S10K-SCFCR/L 06 1104 1105 13 10 9 7 125 | CC0602
$12K-SCFCR/L 06 1106 1107 | 16 12 1 9 125
S12K-SCFCR/L09 1108 1109 | 16 12 1" 9 125
S16P - SCFCR/L 09 1110 1M 20 16 14.8 1 170

X CCo9T3
S20R - SCFCR/L 09 112 1113 | 25 20 183 13 200
§25S - SCFCR/L 09 1114 1115 32 25 23 17 250

X S255-SCFCR/L12 1116 = 32 25 23 17 250 | CC1204

P> Nastepna strona

m Informacja Sruba Podktadka Sruba podkladki

06 Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08
"’ EDP 18000127 - - 18000165
” Opis Y4020-M4.5x12 YAACN-2-0003 YAAV-10-M4.5x8 Y80-T20
"’ EDP 18000134 18000136 18000162 18000168
Opis Y4015-M3.5x8 - - Y80-T15
.SC.. .12.09
EDP 18000130 - - 18000167
Opis Y4015-M3.5x9 - - Y80-T15
.16~20..09
EDP 18000131 - - 18000167
2500 Opis Y4015-M3.5x12 YAACN-2-0001 YAAV-08-M3.5x8 Y80-T15
o EDP 18000128 18000135 18000161 18000167
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglad ’ @]

“Z7GTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki CC**

DCON

Oznaczenie

EDP 2700..
R L

DMIN

str 57

Jednostka:mm

CEEN T

AO8H - SCLCR/L 06 1117 1118
@® A10H-SCLCR/L06 1119 1120 13 10 9 7 100
A12H-SCLCR/L 06 1121 1122 16 12 11 9 100
S08H - SCLCR/L 06 1133 1134 | 11 08 73 6 100 = CC0602
X S10K - SCLCR/L 06 1135 1136 13 10 9 7 125
S12K-SCLCR/L 06 1137 1138 16 12 1 9 125
S16P - SCLCR/L 06 1139 1140 20 16 14.8 11 170
A16M - SCLCR/L 09 1123 1124 20 16 14.8 1 150
A20P - SCLCR/L 09 1125 1126 25 20 183 13 170
«~SCLCR/L [ )
A25R-SCLCR/L 09 1127 1128 32 25 23 17 200
Kat D;ggﬁda A32S-SCLCRLO9 1129 1130 40 32 30 22 250
S$12K- SCLCR/L 09 1141 1142 16 12 1 9 125 | CCO9T3
S16P - SCLCR/L 09 1474 1143 20 16 148 1 170
X S20R-SCLCR/L09 1144 1145 25 20 183 13 200
$25S - SCLCR/L 09 1146 1147 32 25 23 17 250
S$32T-SCLCR/L09 1148 1149 40 32 30 22 300
@® A25R-SCLCR/L12 1131 1132 32 25 23 17 200
$25S-SCLCR/L 12 1150 1151 32 25 23 17 250
CC1204
X S32T-SCLCR/L12 1152 1153 | 40 32 30 22 300
S40U - SCLCR/L 12 1154 1155 50 40 375 27 350
_ E08K - SCLCR/L 06 0325 1156 | 11 08 73 6 125
E.-SCLCR/L T
(Chwyt weglikowy) E12Q - SCLCR/L 06 1157 1158 16 12 1 9 180
o E16R - SCLCR/L 09 0329 1159 | 20 16 14.8 1 200
e ° CC09T3
E20S - SCLCR/L 09 1160 1161 24 20 183 13 250
m Informacja Sruba Podkiadka Sruba podkladkl Klucz Torx
Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08
EDP 18000127 = = 18000165
12.09 Opis Y4015-M3.5x8 - - Y80-T15
e EDP 18000130 = = 18000167
Opis Y4015-M3.5x9 - - Y80-T15
e ~16~20.09 EDP 18000131 - - 18000167
e 25~32.09 Opis Y4015-M3.5x12 YAACN-2-0001 YAAV-08-M3.5x8 Y80-T15
- - EDP 18000128 18000135 18000161 18000167
25~32.12 Opis Y4020-M4.5x12 YAACN-2-0003 YAAV-10-M4.5x8 Y80-T20
- - EDP 18000134 18000136 18000162 18000168
40.12 Opis Y1020-M4.5x16 YAACN-2-0003 YAAV-07-M4.5x13 Y80-T20
o EDP 18000120 18000136 18000160 18000168
06 Opis Y4008-M2.5x6 - - Y80-T08
E.SC - EDP 18000127 - = 18000165
e 09 Opis Y4015-M3.5x9 - - Y80-T15
- EDP 18000131 - - 18000167

“4%GYG-1 POLAND
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indeks

&

‘@] Kliknij / Przeglad ’

“ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki DC**

Pokazany .-SDQCR

=z e
P
= 3 =
Q (@] [a]
=2 )
m
[0]:str.59  Jednostka:mm
omamis ST o x| L
S10K-SDPCR/LO7 1162 1163 13 10 9 7 125
.~-SDPCR/L DC0702
S12K-SDPCR/LO7 1164 1165 16 = 12 1 9 125
Kat podejscia S16P - SDPCR/L11 1166 1167 20 16 148 11 170
1175 DC11T3
$255-SDPCR/L11 1170 1171 32 25 23 17 250
A10H-SDQCRALO7 1172 1173 13 10 9 7 100
o A12H-SDQCRALO7 1174 1175 16 12 1 9 100
A16M-SDQCR/LO7 1176 1177 20 16 148 11 150
A20P-SDQCR/LO7 1178 1179 25 = 20 183 13 170
DC0702
S10K-SDQCR/LO7 1188 1189 13 10 9 7 125
X S12K-SDQCR/LO7 1190 1191 16 = 12 11 9 125
S16P-SDQCR/LO7 1192 1193 20 16 148 11 170
.-SDQCR/L S20R-SDQCR/LO7 1194 1195 25 = 20 183 13 200
y A16M-SDQCR/L11 1180 1181 20 16 148 11 150
Kat podejscia
1075° o A20P-SDQCR/L11 1182 1183 25 = 20 183 13 170
A25R-SDQCR/L11 1184 1185 32 25 23 17 200
A32S-SDQCR/L11 1186 1187 40 = 32 30 22 250
S16P-SDQCRL11 1196 1197 20 16 148 11 170 DC11T3
S20R-SDQCR/L11 1198 1199 25 = 20 183 13 200
X S$255-SDQCRA11 1200 1201 32 25 = 23 17 250
S32T-SDQCR/L11 1202 1203 40 32 30 22 300
S40U-SDQCRL11 1204 1205 50 = 40 375 27 350
» Nastepna strona

(Sera | ommcene | formag S

tadka Sruba podktadki

o Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08
EDP 18000127 - - 18000165

. Opis Y4008-M2.5x6 - - Y80-T15
EDP 18000127 - - 18000167

6 Opis Y4015-M3.5x9 - - Y80-T15
EDP 18000131 - - 18000167

5D ot Opis Y4015-M3.5x11 - - Y80-T15
EDP 18000118 - - 18000167

Opis Y4015-M3.5x12 YAADN-2-0001 YAAV-08-M3.5x8 Y80-T15

2.1 EDP 18000128 18000140 18000162 18000167
Opis Y4015-M35x14 YAADN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15

~32.11 EDP 18000129 18000140 18000159 18000162
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Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki DC**

“Z7GTURN

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

indeks

&

' z
T\ O E
_ I o o
[ Y
!
\ LF
<
Str 59  Jednostka:mm
A10H-SDUCR/LO7 1206 1207
A12H-SDUCR/LO7 1208 1209 16 = 12 11 9 100
A16M-SDUCR/LO7 1210 1211 20 16 148 11 150
A20P-SDUCR/LO7 1212 1213 25 20 183 13 170
DC0702
S10K-SDUCRLO7 1222 1223 13 10 9 8 125
x S12K-SDUCRILO7 1224 1225 16 12 11 9 125
S16P-SDUCR/LO7 1226 1227 20 16 148 11 170
S20R-SDUCR/LO7 1228 1229 25 = 20 183 13 200
-~SDUCR/L
A16M-SDUCRL11 1214 1215 20 16 148 11 150
Kat Pg‘;ﬁda A20P-SDUCRL11 1216 1217 25 = 20 183 13 170
o
A25R-SDUCRL11 1218 1219 32 25 23 17 200
A32S-SDUCR/L11 1220 1221 40 32 30 22 250
S16P-SDUCR/L11 1230 1231 20 16 148 11 170
DC11T3
S20R-SDUCR/L11 1232 1233 25 20 183 13 = 200
X $255-SDUCR/L11 1234 1235 32 25 23 17 250
S32T-SDUCR/L11 1236 1237 40 32 30 22 300
S40U-SDUCR/L11 1238 1239 50 40 375 27 350
S50V - SDUCR/L 11 - 1240 63 50 47 35 400
E-SDUCRL ETOM-SDUCR/LO7 1241 1242 13 10 9 8 150 5C0702
(Chwyt weglikowy) E12Q-SDUCR/LO7 1243 1244 16 12 11 9 180
i E16R-SDUCR/L11 0339 1245 20 16 148 11 200
e DC11T3
E20S-SDUCR/L11 1246 1247 23 20 183 12 250

m Informacja Sruba Podkiadka Sruba podkladkl

Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08
EDP 18000127 - = 18000165
16.11 Opis Y4015-M3.5x9 - - Y80-T15
EDP 18000131 - - 18000167
Opis Y4015-M3.5x11 - - Y80-T15
~SD. ~20.11 EDP 18000118 - - 18000167
2511 Opis Y4015-M3.5x12 YAADN-2-0001 YAAV-08-M3.5x8 Y80-T15
EDP 18000128 18000140 18000161 18000167
3211 Opis Y4015-M3.5x14 YAADN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15
EDP 18000129 18000140 18000159 18000167
07 Opis Y4008-M2.5x6 - - Y80-T08
E.SD. ED.P 18000127 - - 18000165
T Opis Y4015-M3.5x9 - - Y80-T15
EDP 18000131 - - 18000167

“4%GYG-1 POLAND
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indeks

@ @] Kliknij / Przeglad

“ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki RC**

S z =z
3 D M o) =
8 sl 1 || 135, B
= i 1/
m LF

str61 Jednostka:mm

=
Z X S16P-SRGCR/L08 1248 - 2
§ S40U-SRGCR 08C 1254 - 54 40 375 27 350
= .~ SRGCR/L RC0803
= @ S32T-SRGCR/LOSC 1253 - 4 | 32 30 22 300
=
Z $255-SRGCR/LOSC 1251 1252 34 | 25 23 17 250
=
8
=
=
=
=
=
=
=
S
=
a
5
o
=
o)
=

m Informacja Sruba Podkiadka Sruba podktadki

08 Opis Y3008-M3x8 Y80-T08

™ EDP 18000125 18000165
08¢ Opis Y3008-M3x8 YACK-15 Y4015-M3.5x11 Y80-T08

EDP 18000125 18000069 18000118 18000165
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Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki SC**

“ZGTURN

Cjﬂ% Kliknij / Przeglad

WF
®>
|

DCON

Seria é Oznaczenie

DMIN

str 63

Jednostka:mm

T o Lo T

S16P - SSSCR/L09 1255 1256 sCooT

- 09T3
~-SSSCRIL 5255 - SSSCR/L09 1259 1260 32 25 23 17 250
Kat podejscia $255-SSSCR/L12 1261 1262 32 25 23 17 | 250

45 SC1204
S32T-SSSCR12 1263 - 4 32 30 22 300

m Informacja Sruba Podkiadka Sruba podkladki

16.09 Opis Y4015-M3.5x9 Y80-T15
EDP 18000131 18000167
55,00 Opis Y4015-M3.5x12 YAASN-2-0001 YAAV-08-M3.5x8 Y80T15
EDP 18000128 18000143 18000161 18000167
— Opis Y4020-M4.5x12 YAASN-2-0004 YAAV-10-M4.5x8 Y80-120
212 EDP 18000134 18000144 18000162 18000168
Opis Y1020-M4.5x16 YAASN-2-0004 YAAV-10-M4.5x8 Y80-T20
-32.12 EDP 18000120 18000144 18000162 18000168

“4%GYG-1 POLAND
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indeks

&

JINIDO0L

‘@] K|iknij/Przeglad’
“ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne
Zacisk srubowy dla plytki TC**

Pokazany .-STFCR

DCON
DMIN

(o f

|4 >
3

str 64  Jednostka:mm

ol s Lo

é Oznaczenie E:P 270(I)-..

S12K-STFCR/L 11 1264 1265 17
X S16P-STFCR/L11 1266 1267 20 16 148 11 170 TC1102
g S20R-STFCR/L 11 1268 1269 25 = 20 183 13 200
~-STFCRIL S16P-STFCRIL16 1270 1271 20 16 148 11 170
Kat P;;’fiéda S20R-STFCRIL16 1272 1273 25 | 20 183 13 200
X S25S-STFCR/L16 1274 1275 32 25 = 23 17 250 TC16T3
S32T-STFCRL16 1276 1277 40 | 32 30 22 300
S40U-STFCRIL16 1278 - 5 40 375 27 350
S12K-STUCRL11 1279 1280 17 12 11 9 125
X S16P-STUCRL11 1281 1282 20 16 148 11 170 TC1102
S20R-STUCR/L11 1283 1284 25 = 20 183 13 200
~STUCRL S16P-STUCR/L16 1285 1286 20 16 148 11 170
Kat podejicia S20R-STUCR/L16 1287 1288 25 | 20 183 13 200
% X S255-STUCR/L16 1289 1290 32 25 23 17 250 TC16T3
S32T-STUCR/L16 1291 1292 40 32 30 22 300
S40U-STUCR/L16 1293 1294 50 = 40 375 27 350

m Informacja Sruba Podktadka Sruba podkladki

n Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08

EDP 18000127 - - 18000165

1242011 Opis Y4008-M2.5x6 - - Y80-T08
EDP 18000127 - - 18000165

16,16 Opis Y4015-M3.5x9 - - Y80-T15
. EDP 18000131 - - 18000167
Opis Y4015-M3.5x11 - - Y80-T15

-20.16 EDP 18000118 - - 18000167
Opis Y4015-M3.5x14 YAATN-2-0001 YAAV-08-M3.5x8 Y80T15

-2>.16 EDP 18000129 18000146 18000161 18000167
Opis Y4015-M3.5x14 YAATN-2-0001 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15

~32-40.16 EDP 18000129 18000146 18000159 18000167
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Toczenie - noze - wewnetrzne

Zacisk srubowy dla ptytki VB**

“ZGTURN

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

indeks

&

Pokazany .-STFCR

DCON

DMIN

Oznaczenie

EDP 2700..
R L

str 66

o Lo T

Jednostka:mm

A20Q-SVQBR/L 16 1299 1300 183
A25S-SVQBR/L 16 1301 1302 32 25 23 17 250
.-SVQBR/L
A32S-SVQBR/L16 1303 1304 40 32 30 22 250
- VB1604
Kq; F(’;jeéf'a $25S-SVQBR/L 16 1305 1306 32 25 23 17 250
. X S32T-SVQBR/L16 1307 1308 40 32 30 22 300
S40U - SVQBR/L 16 1309 1310 @ 50 40 375 27 350
$25S-SVJBR/L16 1295 1296 32 25 23 17 250
~SVJBR/L
S32T-SVJBR/L 16 1297 1298 | 40 32 30 22 300
X VB1604
Kat podejscia
93"
° A20Q-SVUBR/L 16 1311 - 30 20 183 20 180
.-SVUBR/L A32S-SVUBR/L16 1312 1313 40 32 30 22 250
o $25S-SVUBR/L 16 1314 1315 32 25 23 19 250 | VB1604
Kat podejscia
93" X S32T-SVUBR/L16 1316 1317 | 40 32 30 22 300
S40U -SVUBR/L 16 1318 1319 | 50 40 375 27 350

m Informacja Sruba Podkiadka Sruba podkladki

016 Opis Y4015-M35x11 Y80-T15
EDP 18000118 - - 18000167

A 25,16 Opis Y4015-M35x14 YAAVN-2-0002 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15
EDP 18000129 18000150 18000159 18000167

5 2516 Opis Y4015-M35x14 YAAVN-2-0002 YAAV-08-M3.5x8 Y80-T15
EDP 18000129 18000150 18000161 18000167

Ve Opis Y4015-M3.5x14 YAAVN-2-0002 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15
~32-40.16 EDP 18000129 18000150 18000159 18000167
Opis Y4015-M3.5x12 YAAVN-2-0002 YAAV-08-M3.5x8 Y80T15

T e 18000128 18000150 18000161 18000167

Opis Y4015-M3.5x14 YAAVN-2-0002 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15

~25-40.16 EDP 18000129 18000150 18000159 18000167
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indeks
= ‘@] Kliknij / Przeglad ’

| ZGTURN

Toczenie - noze - wewnetrzne
Zacisk srubowy dla ptytki VC**

Pokazany .-SVQCR

>

DMIN

JINIDO0L

str 67  Jednostka:mm

T

$255-SVQCRIL16 1320 1321 32
«-SVQCR/L
S32T-SVQCR/L16 1322 1323 40 32 30 22 300
o X VC1604
Kat podejscia S40U-SVQCR/L16 1324 1325 50 40 375 27 350
1075
S16P - SVUCR/L11 1495 1496 20 16 148 125 170
X vC1103
S20R- SVUCR/L11 1497 1498 25 20 183 13 200
.~SVUCR/L
@ A25R-SVUCRL16 1326 - 32 25 23 19 200
Kat podejécia $25S-SVUCR/L16 1327 1328 32 25 23 19 250
923 VC1604
X S32T-SVUCRL16 1329 1330 40 32 30 22 300
S40U-SVUCRLL16 1331 1332 50 40 375 27 350

m Informacja Sruba Podktadka Sruba podkladki

n Opis Y4008-M2.5x6 Y80-T08

EDP 18000127 - - 18000165

16 Opis Y4015-M35x14 YAAVN-2-0002 YAAV-06-M3.5x11 Y80-T15

EDP 18000129 18000150 18000159 18000167

Ve Opis Y4015-M3.5x14 YAAVN-2-0002 YAAV-08-M3.5x8 Y80-T15
-2>.16 EDP 18000129 18000150 18000161 18000167

Opis Y4015-M3.5x14 YAAVN-2-0002 YAAV-06-M3.5x11 Y80T15

~32~40.16 EDP 18000129 18000150 18000159 18000167
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ODCINANIE &
ROWKOWANIE

Przeglad ptytek do odcinania & rowkowania

Odcinanie & Rowkowanie - ptytki

Odcinanie & Rowkowanie - noze



“Z7GTURN

Odcinanie & rowkowanie
Odcinanie & rowkowanie - przeglad

Gat.do odcinania“ M Stal nierdzewna S Superstopy
i rowkowania PI0 P20 P30 P40 MIO  M20 M30 M40 KIo K20 K30 S0 S20

Y6602G
D

(YG602)

YG603 oo ]

i

Uniwersalny gatunek do odcinania i rowkowania

PVD - TiAIN

YG602G

(YG602)

[ZIEEE m20- M40

« Ultra gesta powtoka PVD zapewniajaca optymalng odpornos¢ termiczng i
wytrzymatosé

« Submikronowy substrat zaprojektowany dla wymagajacych zastosowan

+YG602G: Pierwszy wybér dla niskich predkosci skrawania, miekkich i ciagliwych
materiatéw o niskiej twardosci (kolor ztoty)

+ YG602: Pierwszy wybér dla ogolnych zastosowar (kolor fioletowy)

Gatunek PVD do odcinania i rowkowania w stali nierdzewnej
+ Substrat o bardzo wysokiej wytrzymatosci i silnej adhezji

YG603

M30 - M50 « Doskonata wytrzymatos¢ krawedzi i odpornos¢ na wyszczerbienia

« Stabilna zdolnos¢ obrébkowa i zywotno$¢ narzedzia w stali nierdzewnej

| Phytki \

C— ] | TD-Seria | TON, TDP, TDY 2345

P = : i’{g - Do odcinania i gtebokiego rowkowania
: ol | » Do ogdlnego zastosowania
Odcinanie &
rowkowanie o ‘
i N + Do zewnetrznego odcinania i rowkowania
-N m N ﬁ/_ + Do niskiej predkosci posuwu i
b trudnoobrabialnych materiatéw
Y 30% + Do zewnetrznego toczenia i rowkowania
- - Do $redniej warto$ci posuwu
W - + Do zewnetrznego, wewnetrznego toczenia i
GL ;m__'._"‘ é rowkowania
| « Do rowkowania i toczenia czotowego
Toczenie & « Do niskiej wartosci posuwu
rowkowanie ‘W . + Do zew. i wew. toczenia i rowkowania

GM ""-—-I-__ :@ + Pierwszy wybdr do rowkowania i toczenia
o czotowego

+ Do $redniej wartosci posuwu

‘W } 15° + Do zewnetrznego, wewnetrznego toczenia i
RG e - rowkowania
et + Plytka z petnym promieniem do

profilowania
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Odcinanie & rowkowanie - ptytki
Odcinanie & rowkowanie - plytki

“Z7GTURN

Zalecane predkosci skrawania : str.222

* CDX : Maksymalna gtebokos¢ rowka

Odc & row.

Oznaczenie Fn CcDX Fn

Seria
TD* 2
TD*3
TD* 4
TD*5

INS
20
20
20
25

L

cw

2
3
4
5

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
Toczenie

EDP 5200..

TDP 2002 0.04 ~0.12 0012 0036 0078
[ ] O [ ]
TDP 3002 02 | 005~016 19 - - oos | oz | oo
[ ] O [ ]
TDP 4003 03 | 0.06~0.18 19 - - 023 0038 080
B [ ) [ )
-P TDPR 2002 -6 0.2 | 0.03~0.08 19 - -
Odcinanie & rowkowanie 00.45 00.85
(ostra krawed?) TDPR3002-6 02 | 004~0.12 19 . - o o
[ ] [ ]
TDPL 2002 -6 0.2 | 0.03~0.08 19 - - o0t 056
[ ) [ )
TDPL3002-6 0.2 | 004~012 19 - - oo o0
[ ] O [ )
TDN 2002 0.2 | 0.05~0.18 19 - - T 035 e
[ ] O [ ]
TDN 3002 0.2 | 0.07~0.23 19 - - oo 025 i
[ ) O [ )
TDN 4003 03 | 0.08~0.28 19 - - . 037 T
[ ]
- TDN 5003 03 | 009~035 24 - - o
-N Efa TDNR2002-6 02 | 004~0.14 19 - - - ol
QOdcinanie & rowkowanie ° °
(Obrébka ogélna) TDNR 3002 -6 0.2 | 0.06~0.18 19 - - . o
[ ] [ ]
TDNL2002-6 0.2 | 004~014 19 - - oo o
[ ] [ ]
TDNL3002-6 0.2 | 006~018 19 - - o e
[ ]
TDNL4003-4 03 | 006~024 19 o
TDY3E-0.4 04 | 006~024 10 |012~022 05~24 00’27
E TDY4E-0.4 04 | 008~027 10 |015~030 05~28 00:0
Toczenie rowkow TDY5E - 0.4 04 | 008~023 10 | 0.15~030 05~32 0:82
[ ] [ ]
TDY2E-0.3-GL 03 | 004~020 10 | 006~0.18 04~15 s G
[ ] [ ]
g TDY3E-03-GL 03 | 005~023 10 |008~020 04~20 oas | ot
g new 4CH TDY4E-0.4-GL 04 | 006~026 10 | 0.10~025 05~23 ¢ e
-Y 0112 0127
[ ] [ ]
TDY3E-0.4-GM 04 | 006~024 10 | 012~022 05~24 e | oits
[ ] [ ]
M TDY4E-0.4-GM 04 | 008~027 10 | 015~030 05~28 s | o
GM o o
;Y TDY4E-0.8-GM 08 | 010~027 10 |018~032 08~28 e ot
[ ] [ ]
- TDY2E-1.0-RG 1.0 | 005~0.15 10 |0.10~030 0.1~08 o | orts
[ " | o o
H TDY3E-1.5-RG 1.5 | 008~0.18 10 | 0.15~035 0.1~12 e | otie
RG o o
y'NEW 4 TDY4E-2.0-RG 20 | 010~020 10 | 0.18~045 0.1~16 e

“4%GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl,
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| /GTURN

Odcinanie & rowkowanie - noze - zewnetrzne
Noze - zewnetrzne

N
e I
: 1o .

s
=
=
m LF
20
=
=
3 C——:str 119 Jednostka:mm
=
YTER/L1212-2T15 0025 0024 2 123
YTER/L1616-2T15 0027 0026 2 15 16 16 125 163
YTER/L 2020-2T15 0030 0029 2 15 20 20 125 203
TD.2.
YTER/L 2020 - 2T20 0032 0031 2 20 20 20 125 203
YTER/L 2020 - 2T9 0028 - 2 9 20 20 125 203
YTER/L 2525 - 2T17 0034 0033 2 17 25 25 150 253
YTER/L1212-3T15 0036 0035 3 15 12 12 100 124
YTER/L1616-3T15 0038 0037 3 15 16 16 125 164
YTER/L 2020 - 3T20 0040 0039 3 20 20 20 125 204
TD.3..
YTER/L 2525 - 3T20 0044 0043 3 20 25 25 150 254
YTER/L 2525 - 3T9 0042 0041 3 9 25 25 150 254
YTER/L 3232-3T20 0045 - 3 20 32 32 170 324
YTER/L 2525 - 4T20 0047 0046 4 20 25 25 150 255 TDA4..
P> Nastepna strona

oo Omscumie | omags e e W

) Opis YAKV-02-M6x22 YABPL-01 YAAL-03-3
EDP 18000195 18000058 18000061
YTER/L .
Opis Y2004-M8x1x20 - YAAL-05-4
w3l Al A5
EDP 18000196 > 18000062
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Odcinanie & rowkowanie - noze - zewnetrzne
Noze - zewnetrzne

T — -

=
o
=
Z
LF m
Q0
=
2
C——:str. 119 Jednostka:mm =
=
ko =
RN |
YTER/L1212-2T15-C ® 0194 0171 2 123
YTER/L1616-2T15-C ® 0197 0174 2 15 16 16 125 16.3
YTER/L 2020-2T15-C @® 0201 0178 2 15 20 20 125 203
YTER/L2020-2T17-C ® 0202 2 17 20 20 125 203 TD.2..
YTER/L 2020-2T20-C ® 0203 0179 2 20 20 20 125 203
YTER/L 2020-2T09 - C @ 0204 0180 2 09 20 20 125 203
YTER/L 2525-2T17-C ® 0208 0184 2 17 25 25 150 253
YTER/L1212-3T15-C ® 019% 0173 3 15 12 12 100 124
YTER/L1616-3T15-C ® 0199 0176 3 15 16 16 125 164
YTER/L 2020-3T20-C ® 0205 0181 3 20 20 20 125 204
YTER/L 2020-3T25-C @® 0206 0182 3 25 20 20 125 204
YTER/L 2020-3T30-C ® 0207 0183 3 30 20 20 125 204
TD.3..
YTER/L 2525-3T22-C @® 0209 0185 3 22 25 25 150 254
YTER/L 2525 -3T25-C ® 0210 0186 3 25 25 25 150 254
YTER/L 2525-3T30-C ® 021 0187 3 30 25 25 150 254
YTER/L 2525 -3T09-C ® 0212 0188 3 09 25 25 150 254
YTER/L 3232-3T25-C ® 0217 0192 3 25 32 32 170 324
YTER/L 2525-4T22-C ® 0213 0189 4 22 25 25 150 255
YTER/L 2525-4T25-C ® 0214 4 25 25 25 150 255 TDA4..
YTER/L 2525 -4T30-C ® 0215 0190 4 30 25 25 150 255
YTER/L 2525-5T25-C @® 0216 0191 5 25 25 25 150 255 TD.5..

“oeieOmscumie  iomaga  Sws e W

5 Opis YAKV-02-M6X22 YABPL-01 YAAL-03-3
EDP 18000195 18000058 18000061
YTER/L .
Opis Y2004-M8X1X20 - YAAL-05-4
w3l 4] A5
EDP 18000196 > 18000062

“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 121



indeks

| /GTURN

3INID0L

[
(=]
=
=
=
m
)
=
(=}
=
E
=
=
m

JINYMOZ34A

ANDINHIAL INYWHOANI ‘ JINDHIIM

Odcinanie & rowkowanie - noze - zewnetrzne Powos: 4
Noze - zewnetrzne - rowkowanie czotowe

= T ]

1 10

=

HF

WF

LF

C——:str. 119 Jednostka:mm

oo 4 o o Ly 00w
- 34 50 10 25 25 150 24

YTFR 25M-D034050-3T10A 0599 3
YTFR 25M-D044060-3T15A 0600 - 3 4 60 15 25 25 150 24 TD3.
YTFR 25M-D054085-3T15A 0601 - 3 54 85 15 25 25 150 24
YTFR 25M-D034050-4T15A 0602 - 4 4 50 15 25 25 150 236
YTFR 25M-D042060-4T15A 0603 - 4 2 60 15 25 25 150 236
YTFR 25M-D052072-4T20A 0604 - 4 52 72 20 25 25 150 236
YTFR 25M-D064120-4T20A 0605 - 4 64 120 20 25 25 150 236 TD4-
YTFR 25M-D112200-4T20A 0606 - 4 12 200 20 25 25 150 236
YTFR 25M-D200-4T20A 0607 - 4 200 - 20 25 25 150 @ 236

T Sruba Piricie Klucz

Opis SHB-M6x1.0x25L - HL-05
EDP 58000039 = 58000041

YTFR S
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Odcinanie & rowkowanie - noze - zewnetrzne
Noze - zewnetrzne - prostopadte rowkowanie czotowe

Y Nowoii

indeks

2/GTURN L

OHX

%I

e —

DAXI!
DAXX

I | 5
(V) ‘ :E’
} LF =
m
20
=
2
C——:str. 119 Jednostka:mm 3
=
YTFPR25M - D034050-3T12A 0608 3 34 50 12 25 25 150
YTFPR25M - D044060 - 3T15A 0609 - 3 44 60 15 25 25 150 TD.3..
YTFPR25M - D054085 - 3T15A 0610 - 3 54 85 15 25 25 150
YTFPR25M - D034050 - 4T15A 0611 - 4 34 50 15 25 25 150
YTFPR25M - D042060 - 4T15A 0612 - 4 42 60 15 25 25 150
YTFPR25M - D052072 - 4T20A 0613 - 4 52 72 20 25 25 150 TDA..
YTFPR25M - D064120 - 4T20A 0614 - 4 64 120 20 25 25 150
YTFPR25M - D112200 - 4T20A 0615 - 4 112 200 20 25 25 150

“oeieOmscumie iomaga  Sws e e

Scien

16T Opis SHB-M6x1.0x25L HL-05
N EDP 58000039 = 58000041
Opis SHB-M6x1.0x25L - HL-05
YTFPR 20~25-3T.,
EDP 58000039 - 58000041
Opis SHB-M6x1.0x25L - HL-05
32-3T.
EDP 58000039 - 58000041

“4%GYG-1 POLAND
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Odcinanie & rowkowanie - noze - zewnetrzne
Noze - zewnetrzne (Automaty wzdtuzne)

3INID0L
HF |
H

CDX
I
L
= /© @
s 0
£
= LF
m
Q0
=
2
3 C——:str. 119 Jednostka:mm
=
YTER/L1212-2T12-S 2 122
TD.2..
YTER/L1616-2T16-S 0049 = 2 16 16 16 125 162
S YTER/L1212-3T12-S 0051 0050 3 12 12 12 125 123
2 TD3..
= YTER/L 1616-3T16-S 0053 0052 3 16 16 16 125 163
YTER/L1212-2T12-S-C @ 0193 0170 2 12 12 12 125 122
TD.2..
YTER/L1616-2T16-S-C @ 0198 0175 2 16 16 16 125 162
YTER/L1212-3T12-5-C @ 0195 0172 3 12 12 12 125 123
TD3..
- YTER/L1616-3T16-S-C @ 0200 0177 3 16 16 16 125 163
=
=
=
S
=
a
3
L
=
@)
=

T Sruba Piricie Klucz

Opis Y4015-M4x11 - Y80-T15
EDP 18000119 = 18000167

YTER/L «S
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Odcinanie & rowkowanie - noze - wewnetrzne
Noze - wewnetrzne z doprowadzeniem chtodziwa

indeks

2/GTURN L

DCON

DMIN

CDX

C——:str. 119 Jednostka:mm
R R I I
YTIR/L16-2T8.5-C ® 0222 0218 2 16.5
YTIR/L20-3T06-C ® 0223 0219 3 25 6 20 183 40 170 16
YTIR/L 25-3T06-C ® 0224 0220 3 25 6 25 23 40 200 185 TD.3..
YTIR/L32-3T05-C ® 0225 0221 3 31 5 32 30 60 250 21

T Opis Y2503-M4X10 YAAL-03-3
EDP 18000197 - 18000061
Opis Y2504-M5X12 - YAAL-05-4

20-3T..
EDP 18000198 = 18000062

YTIR/L

JsaT Opis Y2504-M5X16 - YAAL-05-4
" EDP 58000028 - 18000062
13T Opis Y2004-M8X1X20 - YAAL-05-4
" EDP 18000196 - 18000062

“4%GYG-1 POLAND
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@]

3INID0L

[
o
=
=
=
m
)
=
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E
=
=
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“ZGTURN

Odcinanie & rowkowanie - noze

Listwa
CDX
T A Fig. 1
T
DX o HE
30 g Fij - |
‘ LF WR
' ‘ 150°
C——3:str. 119 Jednostka:mm
o4 bt aon | o o e e
YGB32-2 0058 32 2 25 25 150 24 TD.2.. 1
YGB32-3 0059 32 3 50 25 150 24 TD.3. 2
YGB32-2-C [ J 0226 32 2 25 25 150 24 TD.2.. 1
YGB32-3-C [ 0227 32 3 50 25 150 24 TD.3.. 2

oo Omscumie | omags  Swe e W

Opis -

YGB.. .32,

YALA-02

EDP =

- 58000027

126
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Odcinanie & rowkowanie - noze

Imak do listwy

- A
j ||I|| ||I|| ||I|| ||I||
¢ : ) d
I 9 J 3
(9]
7<I> -
B gT OAL
WF
OAW
C—:str. 119 Jednostka:mm
omamis 4 v con | 0o e | | [on | ow |_om
YGBU 20- 32 0060 20 19 25 327 13 100 50 38
YGBU 25-32 0061 32 25 23 25 36.7 8 110 50 42
YGBU 32-32 0062 32 32 29 25 427 5 110 54 48
YGBU 20-32-C [ ) 0228 32 20 19 25 327 13 100 50 38
YGBU 25-32-C o 0229 32 25 23 25 36.7 8 110 50 42
YGBU 32-32-C o 0230 32 32 29 25 427 5 110 54 48

Opis YABK-03 Y2505-M6X30 YAAL-07-5

YGBU 2032 EDP 18000204 18000199 18000203
25-32-3 Opis YABK-04 Y2505-M6X30 YAAL-07-5

EDP 18000205 18000199 18000203

“4%GYG-1 POLAND
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PELNOWEGLIKOWE ...
MINIATUROWE TOCZENIE
DLA MALYCH SREDNIC

Zeskanujten kod

[l
}l"”!"c"‘r > I;'_-F nasze

o 1. 4
"'-‘J?-_ll'h Nanocut
A wpracy.

g
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indeks

2/GTURN L

System kodoéw - wytaczak & oprawka

Wytaczak
Seria Kierunek wytaczaka Dlugos¢ robocza (LU Gatunek
BP - Wytaczanie i R - Prawy (4 mm)

profilowanie L - Lewy ‘

l l

NC BP 4 R - 10. 04 - 005 - YG812

s
=
=
—
| | | | =
! 20
Nanocut Srednica chwytu (DCON) Minimalna srednica Promien naroza (RE) é
(4 mm) otworu (DMIN) (0.05 mm) é
(1 mm) :E:
Oprawka DCONws ~ DCONws  Calowa

| | |
NC H I - 16. 04 (i)
| | |

Nanocut Oprawka |-Wewnetrzna

Historia sukcesu

Warunki skrawania Mniej znaczy
wiecej

@6 mm,R0.2mm

SCM440 (HRc 20)

Predkosc skrawania 100 m/min.

637 obr./min. Zuzycie krawedzi (po 30 min.)

76

S B
"~

Konkurencja

;;‘“ - -

“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 129

Posuw na obrot 0.1 mm/obr.

Osiowe: 10 mm

Glebokosc wytaczania Promieniowe: 0.15 mm

Chtodziwo Chtodziwo

Operacja Wytaczanie

Maszyna Tokarka




indeks

| /GTURN
Przeglad

Obecnie, wraz ze wzrostem zapotrzebowania na drobne czesci (obiektywy do aparatéw fotograficznych, czesci
do telefonéw komérkowych) i instrumenty medyczne (implanty), ro$nie zapotrzebowanie na produkty o matej
srednicy, ktére mozna poddac bardzo precyzyjnej obrébce.

Aplikacje p—— e
+ Toczenie komponentéw o matej srednicy _
+ Wewnetrzne toczenie (wytaczanie), rowkowanie i gwintowanie

Cechy
« Minimalna $rednica (wytaczania i profilowania): @ 1 mm
+ Wewnetrzne chtodzenie dla dtuzszej zywotnosci narzedzia i ulepszonego usuwania wiéréow
+ Bezpieczne potaczenie: Pin + pochyte pozycjonowanie
+ 10 geometrii dla réznych zastosowan

=
=
=
=
=
m
R0
=
=]
=
=
=
=
m

Korzysci
« Zmniejszony czas przestoju maszyny
+ Nizsze koszty obrobki

YG812 - Drobnoziarnisty gatunek weglika spiekanego

M20-M30  Submikronowy gatunek weglika spiekanego o wysokiej

m wytrzymatosci i odpornosci na zuzycie umozliwia obrébke o
wysokiej precyzji.

Zalety Nanocut

tatwe mocowanie
Bezpieczny i prosty

system do szybkiej wymiany
i szybkiego blokowania

Bezpieczne potaczenie pochyte

Zapewnia wysoka powtarzalnos¢ dla
wysokosci i pozycji osiowej

Wewnetrzne chtodzenie

Pomaga w usuwaniu wiéréw
i wydtuza zywotnos¢ narzedzia

130 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4GYG-1 POLAND
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‘ @] Kliknij numer strony aby

przeniesc sie na wiasciwg strone!

Przeg qu Zalecane predkosci skrawania: str. 223

L Sea_________________KAR(___DCON(mm ___Stora |

BP Wytaczanie i profilowanie 98 132

3INID0L

BO Wytaczanie ztamaczem

S 133
widréow s
=
=
4,6 =
0
=
BF Wytaczanie 90° 134 3
=
=
PR Profilowanie 135 N
&
S
=
: S
Seria DCON (mm) Strona =
GR Rowkowanie - okragte 100-2.00 136 o
=
=
GS Rowkowanie - proste 0.79-2.00 137 =
4,6
FI Wewnetrzne rowkowanie 100-300 138 z
czotowe =
a
Rowk i t g
FE owkowanie czotowe 100-300 138 2

zewnetrzne

Seia Wi | DCONm | St |
CH Fazowanie

050-1.10 139

4,6

TH Gwintowanie 200-295 140

™ T T
|
Oprawka 46 1225 141

%G YG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 131




‘@ Kliknij / Przeglad ’

“Z7GTURN
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|
|
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\
|
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|
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s | X -

J
OHX Oprawka

&
-
c

@: Pozycja magazynowa
(O:Nazaméwienie

Metryczny (mm)

NCBP4R-10.04 - 005 -YG812 NCBP04R1004005T 4 0.05 [ ]
NCBP4R-10.04-010-YG812 NCBP04R1004010T 1 4 0.10 0.1 045 13 28 ([
NCBP4R - 10.06 - 005 - YG812 NCBP04R1006005T 1 6 0.05 0.1 045 13 28 [
NCBP4R-10.06-010-YG812 NCBP04R1006010T 1 6 0.10 0.1 045 13 28 ([
NCBP4R-17.06 - 005 -YG812 NCBP04R1706005T 17 6 0.05 0.2 0.7 13 28 O
NCBP4R-17.06-010-YG812 NCBP04R1706010T 17 6 0.10 02 0.7 13 28 ([
NCBP4R-17.09-005-YG812 NCBP04R1709005T 17 9 0.05 0.2 0.7 13 28 O
NCBP4R-17.09-010-YG812 NCBP04R1709010T 17 9 0.10 02 0.7 13 28 ([
NCBP4R-22.06 - 005 -YG812 NCBP04R2206005T 22 6 0.05 02 095 13 28 O
NCBP4R-22.06-010-YG812 NCBP04R2206010T 22 6 0.10 02 095 13 28 ([
NCBP4R-22.09-005-YG812 NCBP04R2209005T 22 9 0.05 02 095 13 28 O
NCBP4R-22.09-010-YG812 NCBP04R2209010T 22 9 0.10 02 095 13 28 ([
NCBP4R-22.13-010-YG812 NCBP04R2213010T 22 13 0.10 02 095 18 33 [ ]
NCBP4R-27.10-005-YG812 NCBP04R2710005T 27 10 0.05 02 12 13 28 O
NCBP4R-27.10-015-YG812 NCBP04R2710015T 27 10 0.15 02 12 13 28 [
NCBP4R-27.15-005-YG812 NCBP04R2715005T 27 15 0.05 02 12 18 33 O
i NCBP4R-27.15-015-YG812 NCBP04R2715015T 27 15 0.15 02 12 18 33 [ ]
% NCBP4R-32.10-015-YG812 NCBP04R3210015T 32 10 0.15 02 145 13 28 [
NCBP4R-32.15-015-YG812 NCBP04R3215015T 32 15 0.15 02 145 18 33 [ ]
NCBP4R-32.20-005-YG812 NCBP04R3220005T 32 20 0.05 02 145 23 38 (@)
NCBP4R-32.20-015-YG812 NCBP04R3220015T 32 20 0.15 02 145 23 38 [ ]
NCBP4R-42.10-015-YG812 NCBP04R4210015T 42 10 0.15 03 1.95 13 28 ([
NCBP4R-42.15-005-YG812 NCBP04R4215005T 42 15 0.05 03 195 18 33 O
NCBP4R-42.15-015-YG812 NCBP04R4215015T 42 15 0.15 03 1.95 18 33 ([
NCBP4R-42.20-005-YG812 NCBP04R4220005T 42 20 0.05 03 1.95 23 38 O
NCBP4R-42.20-015-YG812 NCBP04R4220015T 42 20 0.15 03 1.95 23 38 [
NCBP4R-42.25-005-YG812 NCBP04R4225005T 42 25 0.05 03 1.95 28 43 O
NCBP4R-42.25-015-YG812 NCBP04R4225015T 42 25 0.15 03 1.95 28 43 ([
NCBP6R-62.15-020-YG812 NCBP06R6215020T 6.2 15 020 05 295 205 43 [ ]
NCBP6R -62.20-020 -YG812 NCBP06R6220020T 6.2 20 0.20 05 295 255 48 [
NCBP6R-62.25-020-YG812 NCBP06R6225020T 6.2 25 0.20 05 295 305 53 [ ]
NCBP6R -62.30-020-YG812 NCBP06R6230020T 6.2 30 0.20 05 295 355 58 ([
NCBP6R-62.35-020-YG812 NCBP06R6235020T 6.2 35 020 05 295 405 63 [ ]
NCBP6R -62.40-020 -YG812 NCBP06R6240020T 6.2 40 0.20 05 295 455 68 ([

_ Meyayem |
own [ w [ ke [ cox [ we [onx o |
1 0.1 045 13 28
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O:Nazamoéwienie

c

o) mmmmmm

NCBO4R-10.06 - 005 - YG812 NCBOO04R1006005T 0.05 045 O =

NCBO4R-10.06-010-YG812 NCBOO04R1006010T 1 6 0.10 0.1 045 13 28 ([ J %

NCBO4R-17.09-005-YG812 NCBOO04R1709005T 17 9 0.05 0.2 0.7 13 28 O §

NCBO4R-17.09-010-YG812 NCBOO04R1709010T 1.7 9 0.10 0.2 0.7 13 28 O =
NCBO4R-22.09-005-YG812 NCBO04R2209005T 22 9 0.05 0.2 095 13 28 O
NCBO4R-22.09-010-YG812 NCBO04R2209010T 22 9 0.10 0.2 095 13 28 [ J
NCBO4R-22.13-010-YG812 NCBO04R2213010T 22 13 0.10 0.2 095 18 33 O
NCBO4R-27.15-005-YG812 NCBO04R2715005T 27 15 0.05 0.2 1.2 18 33 O
* NCBO4R-27.15-015-YG812 NCBO04R2715015T 27 15 0.15 0.2 12 18 33 O
NCBO4R-32.15-015-YG812 NCBO04R3215015T 32 15 0.15 0.2 145 18 33 [ ]
98° NCBO4R-32.20-005-YG812 NCBO04R3220005T 32 20 0.05 0.2 145 23 38 @]
NCBO4R-32.20-015-YG812 NCBO04R3220015T 32 20 0.15 0.2 145 23 38 [ J
NCBO4R-42.20-005-YG812 NCBO04R4220005T 42 20 0.05 03 195 23 38 @]
NCBO4R-42.20-015-YG812 NCBO04R4220015T 42 20 0.15 03 1.95 23 38 [ ]
NCBO4R-42.25-005-YG812 NCBO04R4225005T 42 25 0.05 03 1.95 28 43 @]
NCBO4R-42.25-015-YG812 NCBO04R4225015T 42 25 0.15 03 1.95 28 43 [ J
NCBO6R-62.15-020-YG812 NCBOO06R6215020T 6.2 15 0.20 05 295 205 43 [ ]
NCBO6R-62.25-020-YG812 NCBO06R6225020T 6.2 25 0.20 05 295 305 53 o
6 NCBO6R-62.30-020-YG812 NCBO06R6230020T 6.2 30 0.20 05 295 355 58 [ J
NCBO6R-62.35-020-YG812 NCBO06R6235020T 6.2 35 0.20 05 295 405 63 o
NCBO6R-62.40-020-YG812 NCBO06R6240020T 6.2 40 0.20 05 295 455 68 O
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S .-x DOV o Yeins
e o i e o oo
= NCBF4R-10.04-010-YG812 NCBF04R1004010T 4 0.10 045 O
% NCBF4R-10.06-010-YG812 NCBF04R1006010T 1 6 0.10 0.1 045 13 28 O
§ NCBF4R-17.06-010-YG812 NCBF04R1706010T 17 6 0.10 02 07 13 28 O
= NCBF4R-17.09-010-YG812 NCBF04R1709010T 17 9 0.10 02 0.7 13 28 O
NCBF4R-22.06-010-YG812 NCBF04R2206010T 22 6 0.10 02 095 13 28 O
NCBF4R-22.09-010-YG812 NCBF04R2209010T 22 9 0.10 02 095 13 28 O
NCBF4R-22.13-010-YG812 NCBF04R2213010T 22 13 0.10 02 095 18 33 O
NCBF4R-27.10-015-YG812 NCBF04R2710015T 27 10 0.15 02 12 13 28 @)
4 NCBF4R-27.15-015-YG812 NCBF04R2715015T 27 15 0.15 02 12 18 33 O
NCBF4R-32.10-015-YG812 NCBF04R3210015T 32 10 0.15 02 145 13 28 O
i NCBF4R-32.15-015-YG812 NCBF04R3215015T 32 15 0.15 02 145 18 33 O
% NCBF4R-32.20-015-YG812 NCBF04R3220015T 32 20 0.15 02 145 23 38 O
NCBF4R-42.10-015-YG812 NCBF04R4210015T 42 10 0.15 03 1.95 13 28 O
NCBF4R-42.15-015-YG812 NCBF04R4215015T 42 15 0.15 03 195 18 33 O
NCBF4R-42.20-015-YG812 NCBF04R4220015T 42 20 0.15 03 195 23 38 O
NCBF4R-42.25-015-YG812 NCBF04R4225015T 42 25 0.15 03 195 28 43 O
NCBF6R-62.15-020-YG812 NCBF06R6215020T 62 15 020 05 295 205 43 O
NCBF6R - 62.20-020-YG812 NCBF06R6220020T 6.2 20 020 05 295 255 48 O
6 NCBF6R - 62.25 - 020-YG812 NCBF06R6225020T 6.2 25 020 05 295 305 53 O
NCBF6R - 62.30-020-YG812 NCBF06R6230020T 6.2 30 020 05 295 355 58 (@)
NCBF6R -62.35-020-YG812 NCBF06R6235020T 6.2 35 020 05 295 405 63 O
NCBF6R - 62.40-020-YG812 NCBF06R6240020T 6.2 40 020 05 295 455 68 O
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c

o) mmmmmm :

NCPR4R-10.04-010-YG812 NCPR04R1004010T 4 0.10 045 O =

NCPR4R-10.06-010-YG812 NCPR04R1006010T 1 6 0.10 0.1 045 13 28 O %

NCPR4R-17.06-010-YG812 NCPR04R1706010T 17 6 0.10 0.2 0.7 13 28 O §

NCPR4R-17.09-010-YG812 NCPR04R1709010T 1.7 9 0.10 0.2 0.7 13 28 O =
NCPR4R-22.06-010-YG812 NCPR04R2206010T 22 6 0.10 0.2 095 13 28 O
NCPR4R -22.09-010-YG812 NCPR04R2209010T 22 9 0.10 0.2 095 13 28 O
NCPR4R-22.13-010-YG812 NCPR04R2213010T 22 13 0.10 0.2 095 18 33 O
NCPR4R-27.10-015-YG812 NCPR04R2710015T 27 10 0.15 0.2 1.2 13 28 O
* NCPR4R-27.15-015-YG812 NCPR04R2715015T 27 15 0.15 0.2 12 18 33 O
NCPR4R-32.10-015-YG812 NCPR04R3210015T 32 10 0.15 0.2 145 13 28 O
NCPR4R-32.15-015-YG812 NCPR04R3215015T 32 15 0.15 0.2 145 18 33 @]

98’ NCPR4R-32.20-015-YG812 NCPR04R3220015T 32 20 0.15 0.2 145 23 38 O
NCPR4R-42.10-015-YG812 NCPR04R4210015T 42 10 0.15 03 195 13 28 [ ]
NCPR4R-42.15-015-YG812 NCPR04R4215015T 42 15 0.15 03 1.95 18 33 [ ]
NCPR4R-42.20-015-YG812 NCPR04R4220015T 42 20 0.15 03 1.95 23 38 [ ]
NCPR4R-42.25-015-YG812 NCPR04R4225015T 42 25 0.15 03 1.95 28 43 O
NCPR6R-62.15-020-YG812 NCPRO6R6215020T 6.2 15 0.20 05 295 205 43 [ ]

NCPR6R - 62.20-020-YG812 NCPRO6R6220020T 6.2 20 0.20 05 295 255 48 o
NCPR6R -62.25-020-YG812 NCPRO6R6225020T 6.2 25 0.20 05 295 305 53 O
6 NCPR6R-62.30-015-YG812 NCPRO6R6230015T 6.2 30 0.15 05 295 355 58 o
NCPR6R -62.30-020-YG812 NCPRO6R6230020T 6.2 30 0.20 05 295 355 58 O
NCPR6R -62.35-020-YG812 NCPRO6R6235020T 6.2 35 0.20 05 295 405 63 O
NCPR6R - 62.40-020-YG812 NCPRO6R6240020T 6.2 40 0.20 05 295 455 68 O
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NCGR6R-62.25-16x18-YG812 NCGRO6R6225160T 6.2 25 081 16 18 295 305 53
NCGR6R-62.25-20x18-YG812 NCGR0O6R6225200T 6.2 25 1 20 18 295 305 53

§ DCON : Metryczny (mm)
= NCGR4R-42.15-10x08-YG812  NCGR04R4215100T 42 15 05 10 08 195 18 33 O
§ 4 NCGR4R-42.15-12x08-YG812  NCGR04R4215120T 42 15 0.58 12 08 195 18 33 (@)
’E’ NCGR4R-42.15-15x08-YG812  NCGR04R4215150T 42 15 0.75 15 1 195 18 33 O
" NCGR4R-42.15-16x08-YG812  NCGR04R4215160T 42 15 081 16 1 195 18 33 (@)
NCGR6R-62.25-10x18-YG812  NCGR0O6R6225100T 6.2 25 05 10 18 295 305 53 ©]
NCGR6R-62.25-15x18-YG812 NCGR0O6R6225150T 6.2 25 0.75 15 18 295 305 53 O
° @)
@)
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(O:Nazaméwienie

NCGS4R-42.10-079x08 -YG812 NCGS04R4210079T 1.95 13 @]
NCGS4R-42.15 -079x08 -YG812 NCGS04R4215079T 42 15 0.79 08 1.95 18 43 O
NCGS4R -42.20 - 079x08 -YG812 NCGS04R4220079T 42 20 0.79 08 1.95 23 48 @]
NCGS4R-42.10- 100x08 -YG812 NCGS04R4210100T 42 10 1.00 08 1.95 13 38 ([
NCGS4R-42.15 - 100x08 -YG812 NCGS04R4215100T 42 15 1.00 08 1.95 18 43 [ ]
NCGS4R-42.20 - 100x08 - YG812 NCGS04R4220100T 42 20 1.00 08 1.95 23 48 O
NCGS6R-62.10-079x18-YG812 NCGS06R6210079T 6.2 10 0.79 18 295 155 38 O
NCGS6R-62.15 -079x18 - YG812 NCGS06R6215079T 6.2 15 0.79 18 295 205 43 O
NCGS6R - 62.25 -079x18 - YG812 NCGS06R6225079T 6.2 25 079 18 295 305 53 O
NCGS6R-62.35 -079x18 - YG812 NCGS06R6235079T 6.2 35 079 18 295 405 63 O
NCGS6R-62.10- 100x18-YG812 NCGS06R6210100T 6.2 10 1.00 18 295 155 38 O
NCGS6R-62.15 - 100x18 - YG812 NCGS06R6215100T 6.2 15 1.00 18 295 205 43 (]
NCGS6R-62.25 - 100x18 - YG812 NCGS06R6225100T 6.2 25 1.00 18 295 305 53 (]
NCGS6R-62.35 - 100x18 - YG812 NCGS06R6235100T 6.2 35 1.00 18 295 405 63 O
NCGS6R-62.10-117x18-YG812 NCGS06R6210117T 6.2 10 117 18 295 155 38 O
NCGS6R-62.15-117x18-YG812 NCGS06R6215117T 6.2 15 117 18 295 205 43 O
NCGS6R-62.25 - 117x18-YG812 NCGS06R6225117T 6.2 25 117 18 295 305 53 O
NCGS6R-62.35-117x18-YG812 NCGS06R6235117T 6.2 35 117 18 295 40.5 63 @)
NCGS6R-62.10-150x18-YG812 NCGS06R6210150T 6.2 10 150 18 295 155 38 o
NCGS6R-62.15 - 150x18-YG812 NCGS06R6215150T 6.2 15 150 18 295 205 43 ([
NCGS6R -62.25 - 150x18-YG812 NCGS06R6225150T 6.2 25 150 18 295 305 53 L
NCGS6R-62.35 - 150x18-YG812 NCGS06R6235150T 6.2 35 150 18 295 405 63 (@)
NCGS6R-62.10- 157x18-YG812 NCGS06R6210157T 6.2 10 157 18 295 155 38 @]
NCGS6R-62.15-157x18-YG812 NCGS06R6215157T 6.2 15 157 18 295 205 43 O
NCGS6R-62.25 - 157x18 -YG812 NCGS06R6225157T 6.2 25 157 18 295 305 53 @]
NCGS6R-62.35 - 157x18 -YG812 NCGS06R6235157T 6.2 35 157 18 295 405 63 O
NCGS6R-62.10 - 198x18 - YG812 NCGS06R6210198T 6.2 10 1.98 18 295 155 38 @]
NCGS6R-62.15 - 198x18 - YG812 NCGS06R6215198T 6.2 15 1.98 18 295 205 43 O
NCGS6R - 62.25 - 198x18 - YG812 NCGS06R6225198T 6.2 25 1.98 18 295 305 53 @]
NCGS6R-62.30 - 198x18-YG812 NCGS06R6230198T 6.2 30 1.98 18 295 355 58 O
NCGS6R-62.10 - 200x18 - YG812 NCGS06R6210200T 6.2 10 200 18 295 155 38 [ ]
NCGS6R-62.15 -200x18 - YG812 NCGS06R6215200T 6.2 15 200 18 295 205 43 ([
NCGS6R - 62.25 - 200x18 - YG812 NCGS06R6225200T 6.2 25 200 18 295 305 53 (]
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= - o | w [ | cw | cox | wr | o | on_

@0

= NCFI6R-62.15-10x20-YG812  NCFIO6R6215010T 62 15 01 | 10 20 295 205 43 @

5 NCFI6R-62.15-15x30-YG812  NCFIO6R6215015T 62 15 01 15 30 295 205 43 @

=

= 6  NCFIGR-62.15-20x40-YG812  NCFIO6R6215020T 62 15 01 20 40 295 205 4 @

" NCFI6R-62.15-25x50-YG812  NCFIO6R6215025T 62 15 01 25 50 295 205 4 @
NCFIGR-62.15-30x60-YG812  NCFIO6R6215030T 62 15 01 30 60 295 205 4 @

=

g

=

=

=

=

=

=

Wytaczaki P Novos 4

= .

- FE-Rowkowanie czolowe zewnetrzne

8

=

2 e

= J oy

S ' d [ ] _ Z_ 13 "

m q@ ] /////Pi \\ | o

L
OHX T Oprawka

@: Pozycja magazynowa
O:Nazamébwienie

2z Oznaczenie EDP Metryczny () YG812
) o [ [ e Lo e o Lo [on "
NCFE6R-62.15-10x20-YG812  NCFEO6R6215010T 6.2 15 0.1 10 20 295 205 43
NCFE6R-62.15-15x30-YG812  NCFEO6R6215015T 6.2 15 0.1 15 30 295 205 43
6 NCFE6R-62.15-20x40-YG812  NCFEO6R6215020T 6.2 15 0.1 20 40 295 205 43
NCFE6R-62.15-25x50-YG812  NCFEO6R6215025T 6.2 15 0.1 25 50 295 205 43
NCFE6R-62.15-30x60-YG812  NCFEO06R6215030T 6.2 15 0.1 30 6.0 295 205 43
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%

4 NCCHR-1003-45-YGB12  NCCHOGRI03045T 10 02 35 1 55 38 O =
60° NCCH6R-1004-60-YGB12  NCCHO6R103060T 10 02 4 05 155 38 O =
s

=

m
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OHX Oprawka

* P-60 : Czesciowy profil, 60°

(=
;E: DCON o : EDP Metryczny (mm) ea12
Znaczenie

= i [ L o ] G Tow o

@0

= NCTHO4R-42.15-050-P-60-YG812 NCTVO04R4215050T 4.2 050 | 070 045 ©]

% 4  NCTHO4R-42.15-075-P-60-YG812 NCTVO04R4215075T 42 15 075 | 100 235 065 009 18 33 (@)

=

= NCTHO4R-42.15-100-P-60-YG812 NCTV04R4215100T 42 15 1100 | 125 225 08 012 18 33 (@]

" NCTHO6R-62.15-100-P-60-YG812 NCTVO6R6215100T 6.2 15 100 125 295 08 | 012 205 43 (@)
6 NCTHO6R-62.15-125-P-60-YG812 NCTVO6R6215125T 6.2 15 125 | 150 | 23 | 097 015 205 43 (@]

T NCTHO6R-62.15-150-P-60-YG812 NCTVO6R6215150T 6.2 15 150 | 175 | 295 114 018 205 43 (@)

g

=

=

=

=

A

=

=

e

=

@

-

2

=

()

=
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Scale ROk Oznaczenie
(DCONws)
NCHI-12.4 ZBR0400012 70 10 15.5
NCHI-16.4 ZBR0400016 16 75 14 17.5
4 NCHI -20.4 ZBR0400020 20 90 18 20
NCHI-22.4 ZBR0400022 22 110 20 22
Metryczne NCHI-25.4 ZBR0400025 25 110 23 25 4
(mm) NCHI-12.6 ZBR0600012 12 70 10 165
NCHI-16.6 ZBR0600016 16 75 14 185
6 NCHI -20.6 ZBR0600020 20 90 18 22
NCHI-22.6 ZBR0600022 22 110 20 22
NCHI - 25.6 ZBR0600025 25 110 23 25
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FREZOWNIE

_._ 1ol E Zeskanuj ten kod QR
ATl aby zobaczyc nasze
A YG FM10 Mill
B w pracy.

L L E' Zeskanujten kod QR
e =S by zobaczyc nasze

] '3,";- YG HF4 Mill
TEr W pracy.

Przeglad produktow

Przewodnik aplikacji

Przeglad frezow i ptytek do frezowania

Frezy i plytki do frezowania


https://youtu.be/h3yFmcGc344
https://youtu.be/MLoCNlUuFsE

‘g@b Kliknij / Przeglad ’ INGES

/GMiLL L

System kodowania korpusow

—|/DCON |- —/DCON |- DCSFMS DCSFMS
| | ——DCON— TDZ
: » B
Il [N} — (==
L
1‘1 @ N R CBDP M
: | : LF i LF ,;;i;; N\ l %
i 1 Pz NN
R i A==l il ’/‘)ﬂ APMXLF
a ] a ] G ‘ APMX et ‘
) ) @ omi (¢
le o] Apmx le_llo| apmx . |
i
! ! * ‘ DC
-—-DC— -—-DC— DC ~DCX
DCX
<C> <W> Weldon <S> Otworowy <M> Modutowy
Cylindryczny
Kat krawedzi narzedzia tnacego Srednica freza Typ i rozmiar polaczenia
(90%) (@16) C- Cylindryczne W - Weldon
S - Otworowy M - Modutowy

(Cylindryczne @16)

*Tylko typ trzpieniowy

E 90 - APKT10 - D16 22 C16 - L100

KAPR DC CICT DCON LF*
or DCX orTDZ
Typ freza Seria plytki Liczba zebéw Dtugos¢ funkcjonalna
E - Frez palcowy (APKT 10) (Z=2) (100mm)
F - Frez czotowy
M - Modutowy
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ZGMilLL
Frezowanie - system kodéw

System kodow ISO dla ptytek

1 2 3 4 5

A P K T 16

04

08

Kat przytozenia . Mocowanie i . . > . . .
Ksztatt (AN) Tolerancja Lamacz Wirow Rozmiar pttki Grubos¢ ptytki (S)  Promien naroza
1 - Ksztait )
A
Symbol Ksztatt
| M IC ’ S
H Heksagonalny <:> N ‘ f
(0] Oktagonalny O
3 - Klasa tolerancji
P Pentagonalny Q ” »
: Wysokos¢ wierzchotka Grubos¢
Symbol ‘ OlaggwpisanylC (mm) M (mm) S imm)
S Kwadratowy C +0.025 +0.013 +0.025
E +0.025 +0.025 +0.025
T Trojkatny A
G +0.025 +0.025 +0.13
w Trygon Q H +£0.013 +0.013 +0.025
K* +0.05~0.15% +0.013 +0.025
L Prostokatny [ ] M#* | +£005~015* | +008~0.2* +0.13
U* +0.08~0.25* +0.13~0.38* +0.13
A Romb 80° D
*Tolerancja rézni sie w zaleznosci od rozmiaru IC ptytki. Prosze zapoznac sie z
norma ISO 1832
Ok . sz
R ragly O 4 - Mocowanie & tamacz widrow
Symbol | Mocowanie | tamacz Wiérow | Ksztatt
N < U
Brak otworu
B : . mocujacego
2 th przyiozenla (AN) R Jednostronny ElD
m Kat przytozenia(AN)
N ] w < Y
B Kat 5° T Otwdr na srube Jednostronny @
C Kat 7 U dwustronny [:E::I
P Kat11°
X Specjalna
D Kat 15° \/
. AN 5 - Rozmiar ptytki
E Kat 20 * Brak normy dotyczacej rozmiaru ptytki frezarskiej
F Kat 25°
6 - Grubos¢ pytki
o Specjalny * Brak normy dotyczacej grubosci plytki frezarskiej
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Frezowanie - system kodéw

System kodéw ISO dla plytek Py Shonuersonyay - one
Strona 147 Strona 146
8 9 10
Geometria naroza tamacz wiora Gatunek

7 - Promien naroza (RE)

Promien naroza- RE(mm)

04 0.4 16 1.6
08 0.8 20 2.0
12 1.2 24 24

8 - Geometria naroza

8-1 8-2 8-3 8-4

% P D T R
%
S Kat krawedzi Wiper - kat | Przygotowanie Kierunek
) > tnacej (KRINS) |przytozenia (AS) krawedzi posuwu
’ ()]

*Qdnosic sie do strony 147 dla -AL, -ST, -TR...

8-1 - Kat przystawienia (KRINS) 8-3 - Przygotowanie krawedzi
Symbol | Kat przystawienia (KRINS) Symbol | Przygotowanie krawedzi
P 90° F Ostra _|I
A 45°
D 60° E Zaokraglona _]
E 75° T Faza | ]
F 85°
z Specjalny S Faza i zaokraglenie _j
8-2 - Wiper - kat przytozenia (AS) 8-4 - Kierunek posuwu
Symbol | Wiper - kat przytozenia (AS) Symbol | Kierunek posuwu
N 0 =
P 11° R vy S
D 15° S
E o N Neutraly \_//
F 25°
L -
Z Specjalny .
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Gatunki i geometrie frezarskie

Gatunki

Gatunki w
frezowaniu

YG012

YG712

YG713

YG612

PVD
YG622

YG602

YG613

YG501

CVD YG5020

Niepowiekany  YG50

N =

P M K N S
Stal Stal nierdzewna Zeliwo Niezelazne Superstopy

P05 P15 P25 P35 P4b M05 M15 M25 M35 0 0 0

H
Hartowane

Piiouoid

YGO012 Optymalizowany gatunek do frezowania dla stali w stanie utwardzonym i hartowanej
« Natozona warstwa Extreme Oxidaion PVD i podtoze wolne od peknie¢
+ Doskonata wydajnos¢ skrawania dla aplikacji w matrycach i formach.
Gatunek do frezowania dla obrobki redniej i zastosowan w stali
YG712 « Wyjatkowa odpornoé¢ na scieranie i doskonata wytrzymato$¢ przy obrébce z duzymi
predkosciami
+ Powtokowa o duzej twardosci i odpornosci na utlenianie
YG713 Gatunek do frezowania do ogdlnych zastosowan w stali
« Wielowarstwowa struktura TiAIN zapewnia wiekszg odpornos¢ na zuzycie kraterowe i boczne
(P15-P25 + Drobnoziarnisty weglik i zréwnowazone podtoze
YG622
Zoptymalizowany gatunek do stali wysokostopowej lub wstepnie hartowanej
Doskonata odpornosc na wysoka temperature i utlenianie przy wysokiej predkosci.
PVD.- AlCrN4
@ Specjalistyczny gatunek z powtoka Multi-Nano o wysokiej odpornosci na scieranie i wykruszanie
YG612 « Specjalna powtoka Multi-Nano zapobiega peknieciom i zapewnia przewidywalna trwatos¢
.y narzedzia
° ’ [;VD Ti AIN, '_ « Specjalny gatunek uniwersalny pozwala osiagnac stabilna trwato$¢ narzedzia w kazdym
obrabianym detalu
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Gatunki i geometrie frezarskie

Gatunki
YG602 Gatunek uniwersalny do ogélnych zastosowan frezarskich
[ZIEEE mM20- M40 « Ultra gesta powloka PVD o optymalnej odpornosci termicznej i wytrzymatosci
[ $15-525 | + Submikronowe podtoze przeznaczone do wymagajacych zastosowan
YG613 Gatunek do frezowania do zastosowan w stali nierdzewne;j
« Nowa warstwa powtoki ze smarem zapobiegajacym narostowi na krawedziach
na ultradrobnoziarnistym podtozu o duzej wytrzymatosci.
« Najtwardsze podtoze zapewnia doskonata wydajnos¢ skrawania stali nierdzewnej
Gatunek do ciezkiego frezowania zeliwa
YG501 « Podtoze zaprojektowane specjalnie pod katem wysokiej odpornosci na Scieranie
« Doskonata odpornos¢ na scieranie podczas frezowania zeliwa
Gatunek CVD do frezowania zeliwa
YG5020 ) U
« Powtoka CVD zapewniajaca doskonatg odporno$é na scieranie
m « Zwiekszona wytrzymatos$¢ i odpornos¢ na odpryski
Niepowlekany gatunek do frezowania aluminium
YG50 : ) : . .
+ Submikronowe podioze z weglika zapewniajace wysokg odpornosc¢ na scieranie
Niepowlekany « Zapobieganie powstawania narostu na krawedziach o btyszczacej powierzchni
Geometrie
+ Do aluminium
-AL .
« Bardzo ostra geometria
ST \ + Do stali nierdzewnej, superstopow
+ Ostra geometria
-GN K\ Pi bérd t 2 51 h
, , * FIerwszy wypor do zastosowan 0goinyc
(Obrébka ogdlna)
+ Do stali hartowanych
-TR . .
«Wzmocniona geometria
W/...N \ « Do materiatéw hartowanych i zeliwa
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Przeglad plytek frezarskich

‘ @] Kliknij numer strony aby

przenies¢ sie na wiasciwa strone!

Zalecane predkosci skrawania: str. 223

ADKT ADKT 1505 str. 149
A AOMT AOMT 1236 str. 149
APGT APGT 1003, 1604 str. 150
2 krawedzie - APKT APKT 1003, 1604 str. 151
Pozytywowa
APMT APMT 1135, 1504, 1604 str. 152
E ENMX 0604
‘ g ENMX ENMX 0905 str. 153
4 krawedzie
Negatywowa
ODMT / ODMW ODMT / ODMW 0605 str. 155
OFER OFER 0704
str. 156
o Pozytywowa OFMT OFMT 05T3
Oktagonalna
ONMU / ONHU ONMU / ONHU 0806 str. 157
Negatywowa
P o PNMU PNMU1206 str. 158
10 krawedzi
Negatywowa
RDKT 0802, 10T3, 1204, 1604
R RDKT /RDKW RDKW 0501, 0702, 0802, 10T3, 1204 str. 159
RDMT 0802, 0803, 10T3, 1204
S RDMT/RDMW RDMW 0802, 10T3, 1204 str. 160
Pozytywowa okragta RPMT 08T2, 10T3, 1204
RPMT / RPMW RPMW 1003, 1204 str. 161
u SDMT / SDMW SDMT 1204, SDMW 1204 str. 163
Wysoki posuw
SDCN (45°) / SDKN SDKN, SDCN 1203, 1504 str. 162
SEGT SEGT12T3, 1204 str. 164
6 0 SEKR (45°) / SEKN SEKR, SEKN 1203 str. 167
SEKT SEKT 12T3, 1204 str. 165
S Pozytywowa SEMT SEMT1204, 13T3 str. 166
Kwadratowa SPMT SPMT 1204 str. 170
o SNMX SNMX1206 str. 168
Negatywowa
SPKN 1203, 1504
SPCN(75°) / SPKN /SPKR'  SPKR 1203 str. 169
SPCN 1203, 1504
150 SPUN SPUN 1203 str. 171
Piioiicg d TPKT TPKT 1104, TPKT 1605 str. 172
T Pozytywowa 3 krawedzie
Tréikatna TPKN 1603, 2204
JKa TPCN(90°)/TPKN/TPKR ~ TPKR 1603, 2204 str. 173
TPCN 2204
Ee TPUN TPUN 1603 str. 174
w WNEX WNEX0806 str. 175
Trygon
Negatywowa 6 krawedzi
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Frezowanie - frezowanie walcowo-czotowe - ptytki

indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

ADKT / AOMT - Pozytywowe frezowanie walcowo-czotowe (2 krawedzie)

Seria APMX IC S
ADKT 1505 14 9.7 5.8
- 1 AOMT 1236 1 66 36
jﬂx APMX
—H~ & ‘u* % L EDP 1200.
BS —|S BS —S @ : Pozycja magazynowa O : Na zaméwienie

P30 | P
<ADKT> <AOMT> N MHM
o TG
< < < < < =< =< 8 =
ADKT Oznaczenie RE Fz BS g ‘:} ‘:} a g & & g a
(mm) (mm/zah) (mm) SIS P, K
ADKT 150508 PDTR 08 005~0.24 187 02.20
ADKT ADKT 150516 PDTR 16 005~0.24 173 07.55
Obroébka °
ogdlna ADKT 150524 PDTR 24 005~0.24 1.20 0756
ADKT 150532 PDTR 32 005~0.24 030 07.57
< < < < < =< =< 38 =
AOMT Oznaczenie — = BS €998 88 8 g &
(mm) (mm/zah) (mm) S o IR NSELSE P, K
AOMT 123604 PDTR 04  003~006 107 -
AOMT AOMT 123608 PDTR 08  003~006 091 o Iets
Obroébka
ogolna
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Frezowanie - frezowanie walcowo-czotowe - ptytki
APGT - Pozytywowe frezowanie walcowo-czotowe (2 krawedzie)

Seria APMX  IC s
APGT 1035 9 6.7 36
f APGT 1604 14 94 53
APMX
& EDP 1200..
— BS —|S @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
P30 | P30
EH Ellﬁnﬂ
55 v iy
=<
. RE Fz BS I a3 8 5
APGT Oznaczenie e < g &
Prowcich APGT 100305 - AL 05 0.05~025 14 ol
AL APGT 160408- AL 08  005~025 17 on
Aluminium APGT 160430- AL 30 005~025 02 07'98
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Frezowanie - frezowanie walcowo-czotowe - ptytki

. . (N e
APKT - Pozytywowe frezowanie walcowo-czotowe (2 krawedzie) @3 Kiikni} / Frezy: str. 178181 ’

Seria APMX IC S

APKT 1003 9 6.7 3.6

f APKT 1604 14 94 53

APMX
& EDP 1200..
— BS —S|— @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

< =< = -< -< =< -< 5 =
APKT Oznaczenie d 8 988888 2§
(mm) (mm/zab) (mm) o o0 w NS o R B S
APKT 100305 PDTR 05 005~024 086 v s o o oo
APKT 100308 PDTR 08  005~024 00 o o o * 8
APKT 100316 PDTR 16 005~024 103 o s
APKT 160404 PDTR 04  005~025 1.1 o -
APKT ° o o o °
Obrobka APKT 160408 PDTR 08  005~025 12 & O o e e
ogolna O ®
APKT 160412 PDTR 12 005~025 113 o o
APKT 160416 PDTR 16 005~025 113 o -
APKT 160424 PDTR 24 005~025 12 ol -
APKT 160432 PDTR 32 005~025 04 ol
APKT 100305- ST 05  005~012 086 o lots
[ ]
ST APKT 100312-ST 12 005~012 132 i
st APKT 100316 - ST 16 005~012 103 =
nierdzewna o
Superstopy APKT 160408 -ST 08 0.05~0.12 132 02.70 0(,.17
O [ ]
APKT 160404-TR 04  005~040 212 ol | o
APKT 160408 -TR 08  005~040 132 o o O %
-TR e} °
APKT 160412-TR 12 005~040 240
Hartowane &5 e
APKT 160416 -TR 16 005-040 240 % e
APKT 160424-TR 24 005~040 150 % oo I o
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Frezowanie - frezowanie walcowo-czotowe - ptytki
APMT - Pozytywowe frezowanie walcowo-czotowe (2 krawedzie)

Seria APMX IC S
APMT 1135 9 6.2 3.50
9.2 4.76
12.7 4.76

T APMT 1604 14
APMX APMX APMT 1504 14
inll

EDP 1200..
BS —~— 'S

——

<APMT> <APMT 1504> MH mm
P20

P25
m m

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

M

=< < < < < =< 8 =
APMT Oznaczenie RE Fz BS g g a g Q & 8 a
(mm) (mm/zab) (mm) = o N Slz 5 K
[ ] O O [ ]
APMT 113504 PDTR 04 005~024 126w oo 8
APMT APMT 113508 PDTR 08 005~024 107 oo o Lo
Obrébka
ogolna APMT 160408 PDTR 08  005~024 L1128 O om
APMT 1504 005~024 oas I o
APMT
1504
Obrébka
ogodlna
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Frezowanie - obrobka z duzymi posuwami - ptytki

ENMX - Negatywowa obrobka z duzymi posuwami (4 krawedzie)

indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

‘g@b Kliknij / Frezy: str.182-183 ’

T

J B

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

P25

Seria IC S
ENMX 0604 6.3 4.21
ENMX 0905 9.0 5.40
EDP 1200..

< =< =< = -< =< -< 5 =
ENMX Oznaczenie RE Fz BS g9 98 8 a8 a a
(mm) (mm/zah) (mm) SIS S 8 S
) e o
ENMX 0604 03~20 7 o Bee
ENMX ° e o
Obrobka ENMX 0905 03~25 0736 0702 0703
ogodlna
e o
ENMX 0604 - ST 0.1~08 o623 I
-ST o o
ENMX 0905 - ST 02~12
Stal nierdzewna 0705 0706
e o O )
ENMX 0604 -TR 03~25 e s P 0459
-TR ° °
Hartowane ENMX 0905 -TR 03~30 S 0600
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Frezowanie - obrobka z duzymi posuwami - ptytki
ENMX - Negatywowa obrébka z duzymi posuwami (4 krawedzie) - Informacje techniczne

= ENMX 0604
N
rzn Jednostki:mm
DCX APMXR RP UTCN o
Maksymalna $rednica Promieniowe Programowy Grubo$¢ pozostatosci Rozbicie
wcinania maksymalne AP promien naroza R materiatu
— ! UTCN
S APMX "/‘ . R2.0 0.31 0.00
= . R2.5 0.18 0.18
= 2
= ijXR ° R3.0 007 036
-
= i
= ‘
- Obrdbka Obrébka  Zagtebianie Profilowanie Interpolacja srubowa Powigkszenie
ogo6lna wgtebna po rampie otworu
DCX APMX APMXR RMPX RP UTCN Diameter  Diameter Pitch Ae
Srednica Maksymalna Maksymalna Maksymalny Programowy Grubo$¢ Minimalna Maksymalna Srubowaty Szeroko$¢
narzedzia gtebokos¢ weiacia promieniowa kat zejécia po promien naroza R pozostatosci drednicawciecia  $rednicawciecia  skokinterpolacji  powiekszenia
gtebokos¢ weiecia rampie(®) materiatu
16 09 35 24° R2.0 0.3 22 32 09 125
17 09 35 1.9° R2.0 03 24 34 09 135
20 1 3.7 1.8° R2.0 0.31 29 40 1 16.3
21 1 37 1.8° R2.0 0.31 3 42 1 173
25 1 37 12° R2.0 0.31 39 50 1 213
26 1 37 12° R2.0 0.31 41 52 1 223
r§n 32 1 37 0.8° R2.0 0.31 53 64 1 283
E 33 1 37 0.8° R2.0 0.31 55 66 1 29.3
m 40 1 37 0.6° R2.0 0.31 69 80 1 36.3
50 1 3.7 0.5° R2.0 0.31 89 98 1 46.3
63 1 3.7 04° R2.0 0.31 115 126 1 59.3
=
§ ENMX 0905 Jednostki:mm
= APMXR RP UTCN .
b Promieniowe Programowy Grubos¢ pozostatosci Rozbicie
= maksymalne AP promien naroza R materiatu
z R25 0.56 0
S i )i UTCN R3.0 040 0.10
= APMX QA 47 R3.5 0.24 0.25
— - 2, R40 0.10 041
APMXR R4.5 0 049
Obroébka Obrébka  Zagtebianie Profilowanie Interpolacja sSrubowa Powigkszenie
ogoina wgtebna po rampie otworu
DCX APMX APMXR RMPX RP UTCN Diameter  Diameter Pitch Ae
Srednica Maksymalna Maksymalna Maksymalny Programowy Gruboé¢ Minimalna Maksymalna Srubowaty Szeroko$¢
narzedzia gtebokos¢ weiacia promieniowa kat zejécia po promien naroza R pozostatosci drednicawciecia  $rednicawciecia  skokinterpolacji  powiekszenia
gtebokos¢ weiecia rampie(®) materiatu
25 15 5 3.8° 25 0.56 42 50 15 20
26 15 5 34° 25 0.56 44 52 15 21
32 15 5 23° 25 0.56 56 64 15 27
33 1.5 5 22° 25 0.56 58 66 15 28
40 1.5 5 16° 25 0.56 72 80 15 35
50 15 5 1.1° 25 0.56 92 100 15 45
63 15 5 0.8° 25 0.56 118 126 15 57
80 15 5 0.6° 25 0.56 152 160 15 74
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Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

ODMT, ODMW - Pozytywowe frezowanie czotowe (8 krawedzi) @3 Klikni} / Frezy:sr. 184 ’

Seria IC S
ODM* 0605 15.9 5.6
oBk:
EDP 1200..
S S | @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

P25

< =< =< = -< =< -< 5 =
ODMT Oznaczenie RE Fz BS 8 9 9929 8 5 9 o a
ODMW (mm) (mm/zah) (VBN S 5 & RS 8 & B 2
0 o o
ODMT 060508 08 0.05~0.30 T 0030 (05
ODMT
Obrobka
ogodlna
ODMW 060508 08  005~030 o
oDMW
Hartowne
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Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

OFER, OFMT - Pozytywowe frezowanie czotowe (8 krawedzi) @j Kikni} / Frezy:str. 184

Seria IC S
1 / OFER 0704 18.05 478

‘ OFMT 05T3 12.73 4.06

N

IC
s \%\ J sl EDP1200.
@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
<OFER> <OFMT> ——
gl
o FEHEREES

(0] IC E)( O E)(
i ]

<
. RE Fz BS A 3 3 @8 a
OFER Oznaczenie e < g 2 g &
°
OFER 070405 05 0.05~0.30 0209
OFER
Obrébka
ogolna

< <X <X <X <X < < &8 =<
OFMT Oznaczenie il 2 S Q92928 & ¢
(mm) (mm/zah) (mm) SN b o NP S o B S
OFMT 057308 08 0.05~0.20 00.32
OFMT
Obrébka
ogodlna
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‘g@b Kliknij / Przeglad ’
ZGMiLL
Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

ONHU / ONMU - Negatywowe frezowanie czotowe (16 krawedzi) @3 Kikni} / Frezy:str. 185 ’

Seria IC S
ON*U 0806 20.2 5.8
S \
IC IC
N O |
¢
Ao L o |- EDP 1200..
S |— BS—| @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
<ONMU> <ONHU>

P25

< =< =< = -< =< -< 5 =
U Oznaczenie il oz BS g 8 929 8 8 8 & o 8
HU (mm) (mm/zah) (UM S 5 & RS S & B S
o o
ONHU 080612 12 0.08~0.25 106 ws2 loas
ONHU
Wiper
e O o o o
ONMU 080608 08 0.05~035 o600 I a3 ) ons
o o
ONMU ONMU 080612 12 0.05~035 o
Obrébka °
ogélna ONMU 080620 20 0.05~0.35 0707
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indeks N K|iknij/Prze9|ad’
l| ZGMiLL

Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

PNMU - Negatywowe frezowanie czotowe (10 krawedzi) @] Kiknij / Frezy:str. 185
Seria KRINS IC S
PNMU 1206 36 14.0 5.84

E EDP 1200..
@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

CIMMEEEE
P25 K15
B = i

< <= <= < =< =< =< &8 &
PNMU Oznaczenie il it 5 € £ 8888 8 2 g
(mm) (mm/zab) (mm) S o IGENER S E 5 a
® o O e o [ J [ J [ J
PNMU 1206ZNN 08 0.05~050 210 0753 059 0645 0826 0535 0671 0534 0538
PNMU
Obrébka
ogodlna
PNMU 1206 - ST 08  005~030 210 bl
) ’ " ) 0761 0760
-ST
Stal
nierdzewna
Superstopy
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglad ’
YGMILL L.
7GMiLL
Frezowanie - profilowanie - ptytki

RDKT / W- Pozytywowe profilowanie (Okragta) @3 Kilknij /Frezy:str. 167188 ’

Seria INSD S Seria INSD S
RDK* 0501 5 1.4 RDK* 10T3 10 4.0
RDK* 0702 7 24 RDK* 1204 12 48
RDK* 0802 8 24 RDK* 1604 16 4.8

t EDP 1200..

INSD — — S = @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

NHEEEMI

=<
RDKT Oznaczenie k2 é é é § é é : & é
RDKW (mm/zah) IR A~ T S A § 2
°
RDKT 0802MO0O 0.05~0.25 0035
o °
RDKT RDKT 10T3MO0 0.05~0.30 0651 0041
Obrébka (@) e o
ogélna RDKT 1204M0 0.05~050 0635 0034 0678
°
RDKT 1604M0 0.05~0.50 0539
°
RDKT 0802M0 - ST 005~0.15 oo
e o
ST RDKT 10T3M0-ST 005~020 a2s3 o6
Stal nierdzewna o o
Superstopy RDKT 1204M0- ST 0.05~030 0254 | 0621
° o °
RDKT 0802MO0-TR 0.05~0.35 0745 0339 0284
° e} °
IR RDKT 10T3MO-TR 0.05~040 0744 0338 0285
Hart ) N ° o o °
artowane RDKT 1204M0-TR 0.05~0.60 0743 0650 0340 0272
o °
RDKW 0501M0 0.05~0.20 0412 0207
o o °
RDKW 0702M0 0.05~0.25 0652 0439 0208
e} °
RDKW RDKW 0802MO0 0.05~0.30 o440 0043
Hort . e} °
artowne RDKW 10T3M0 0.05~040 o 010
o o °
RDKW 1204M0 0.05~0.60 0647 0442 0042
° °
RDKW 1604M0 0.05~0.60 817 0720
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indeks
S ‘@] Kliknij / Przeglad ’

l| ZGMiLL

Frezowanie - profilowanie - ptytki

RDMT / W-Pozytywowe profilowanie (Okragta)

wh
!

Seria INSD S Seria INSD S
RDM* 0602 6 238 RDM*10T3 10 3.97
RDM* 0802 8 2.38 | RDM* 1204 12 4.76
RDM* 0803 8 3.18

EDP 1200..

INSD —— S @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
P30 | P30
MH EIIHM
o FEHEREES
=<
RDMT Oznaczenie = é é é é é : 53 & é
RDMW (mm/zah) SIS K S
RDMT 0602M0 005~020 -
RDMT 0802M0 005~025 -
RDMT 2
Obrébka RDMT 0803MO 005~025 o5
ogolna °
RDMT 10T3M0 0.05~030 026
RDMT 1204M0 005~050 -
RDMW 0802M0 005~030 -
RDMW RDMW 10T3M0 005~040 -
Hartowne RDMW 1204M0 0.05~060 0;29
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

Frezowanie - profilowanie - ptytki

RPMT / W - Pozytywowe profilowanie (Okragta)

Seria INSD S Seria INSD S
_—1 RPM* 08T2 8 2.78 = RPM*10T3 10 3.97
—| RPM* 1003 10 3.18 | RPM* 1204 12 4.76
\ EDP 1200..
INSD — S |- @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

P25

RPMT e F2 5583338
Znaczenie SE N S 2
RPMW (mm/zab) I~ SR
RPMT 08T2MO 005~0.25 06060 0(;8 05.75
RPMT RPMT 10T3M0 005~030 o oo Iees
Obrobka () e o
ogoina RPMT 1204M0 005~050 ons logts ot | | oor logtl oo
o o
RPMT 1204MO0-ST 0.05~0.30 0230 0667
-ST
Stal nierdzewna
Superstopy
RPMW 1003M0 0.05~040 06?16 04(())2 02.04
(@) [ ]
RPMW RPMW 1 204M0 0.05 ~ 0.60 0648 0039
Hartowne
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indeks @ KIiknij/Przeghd’
g el
Y ZGMiLL

Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SDCN, SDKN - Pozytywowe frezowanie czotowe (4 krawedzie ISO)

Seria IC S
/<\/ SD** 1203 1270 3.8
)
% SD** 1504 15.88 4.76
e EDP 1200..
BS s @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
P30 | P30
MH EIIHM
L - 5
< = 3 =
SDCN Oznaczenie A = g 9 g a &
SDKN (mm) (mm/zah) ] » 8 2
SDCN 1203 AESN-M 10 0.05~0.20 204 0;5
SDCN SDCN 1504 AESN-M 10 0.05~0.20 219 0;0
Plytka °
szlifowana SDCN 1504 AESN - MR 10 0.05~0.20 219 0201
SDKN 1203 AETN 05  005~030 185 it
SDKN 1203 AETN-PW 04  005~030 198 -
SDKN 1203 AETN - GW 13 0.05~0.30 1.85 02.51
SDKN SDKN 1203 AESN-GW 13 005~030 18 %
Hartowne
SDKN 1504 AETN 045  005~030 200 -
SDKN 1504 AETN - PW 04 0.05~0.30 1.95 02.88
SDKN 1504 AETN - GW 13 0.05~0.30 2.05 °

0286

- PW: dla poprawy chropowatosci powierzchni
- GW: Szlifowana krawedz Wiper

- M: do form i matryc

- MR: do obrébki zgrubnej form i matryc
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

Frezowanie - obrobka z duzymi posuwami - ptytki

SDMT / W - Pozytywowa obrdbka z duzymi posuwami (4 krawedzie) @3 Kliknij / Frezy:str. 189 ’

Seria IC S
SDM* 1204 12.7 4.7
EDP 1200..

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

e
P15 | P25
o

< < < < < =< =< 8 =
SDMT Oznaczenie — = BS 8 9§ 9 8§ 8 8 8 g &
SDMW (mm) (mm/z3b) (UM S 5 & RS S & B S
o o
SDMT 120420-ST 19 060~1.20 145 s N
-ST
Stal nierdzewna
Superstopy
o o O o o
SDMW 120420 19 060~ 140 14 i oo PP o B
SDMW
Hartowne

Informacje techniczne

APMXR RP UTCN

Maksymalna promieniowa Programowy
gtebokos¢ wciecia promien naroza R

Grubos¢ pozostatosci materiatu

UTCN
86 R3.5 0.94

F-Y

4 APMXR
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indeks
S ‘@] Kliknij / Przeglad ’

l| ZGMiLL

Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SEGT - Pozytywowe frezowanie czotowe (4 krawedzie)

‘@] Kliknij / Frezy: str.190

Seria IC S
/Q SEGT 1204 1274 491
© SEGT 1213 1340 403
k)

A
Re EDP 1200..
BS S @ : Pozycja magazynowa O : Na zaméwienie
El ﬂﬂﬂﬂ
P15 | P25
M30 M40
Bk = ey

=<
. RE Fz BS A 3 8 8
SEGT 1204 e (mm) (mm/zab) (mm) g E § 3
SEGT 1204-AL 12 005~030 201 o
-AL
Aluminium
< < < =< =< =< =< &8 =<
SEGT 1273 Oznaczenie iE ¥ @ 8989858888 % 8
(mm) (mm/zah) (mm) SESEBES S 8 S
SEGT 12T3-AL 12 0.05~030 194 04.68
-AL
Aluminium
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SEKT - Pozytywowe frezowanie czotowe (4 krawedzie) @3 Kliknij /Frezy:str. 190 ’
Seria IC S
/< SEKT 1204 12.7 49
© SEKT 1273 134 4

(
Re EDP 1200..
BS S @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
E ﬂﬁ
P15 P25
K30

-< < =< = -< =< -< 5 =
SEKT 1204 Oznaczenie RE b = EHEEREREREEE
(mm) (mm/zab) LB S S & N S 8 @ 8 2
) )
SEKT 1204 AFTN 1.1 020~035 1.18 0416 0055
SEKT
1204
Obrébka
ogdlna
e o
'ST SEKT1204'ST 11 008"‘030 200 0257 0722
Stal
nierdzewna
Superstopy
< < < < < =< =< 38 =
SEKT 1273 Oznaczenie il Fz S8 99888886
(mm) (mm/zab) LWEE S S ® N 8 » 8B 2
SEKT 12T3 AGTN 15 0.05~024 130 00.56
SEKT
1273
Obrobka
ogodlna
e O
ST SEKT 12T3-ST 15 0.05~0.12 2.00 0271 0689
Stal
nierdzewna
Superstopy
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indeks

&

‘@] Kliknij / Przeglad ’
ZGMilLL
Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SEMT - Pozytywowe frezowanie czotowe (4 krawedzie)

. RE Fz
SE MT Oznaczenie (mm) oLy

SEMT 1204 AFTN 12 0.05~0.24

SEMT

1204
Obrébka
ogdlna

Seria IC S
SEMT1204 12.92 5.1
SEMT13T3 13.40 4.0

EDP 1200..

BS

(mm)

a
o
-
N

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

CIMMEEEE
P25 K15
B = i
QO o

0Z0SDA
LOSDA

1.24

8
e
N

SEMT 13T3 AGSN 15 0.05~0.24

SEMT

13T3
Obrobka
ogodlna

131

0203
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SEKR / N - Pozytywowe frezowanie czotowe (4 krawedzie ISO)

Seria IC S

/<\ SEK* 1203 12.7 3.2
%4

N EDP 1200..
S @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
> [0 ﬂﬁ
P25

< =< =< = -< =< -< 5 =
Oznaczenie = -z — 8 9§ 9 8§ 8 8 8 g &
(mm) (mm/zab) (mm) SIS 5 K
SEKR 1203 AFTN 04 0.05~023 140 00.51
SEKR SEKR 1203 AFTN-PW 04  005~024 200 -
Obrébka
ogolna
SEKN 1203 AFTN 04  005~030 140 -
SEKN ° °
SEKN 1203 AFTN-GW 04 0.05~033 200
Hartowne 0728 0304
SEKN 1203 AFTN - PW 04  005~033 200 -

- PW: dla poprawy chropowatosci powierzchni
- GW: Szlifowana krawedz Wiper
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indeks N K|iknij/Prze9|ad’
l| ZGMiLL

Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SNMX - Negatywowe frezowanie czotowe (8 Krawedzi) @] Klikni / Frezy:str. 192
Seria IC S
SNMX 1206 12.7 6.25

O B
2 ’?s EDP 1200..
@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

(=] EM
P25 K15
o KR
[

< =< =< =< =< = -< S =
SNMX Oznaczenie RE Fz BS g 9288 8 8 o a
(mm) (mm/zab) LWEE 5 S & 8 s 8 & B =
° o e o o
SNMX 1206 ANN 08 005~0.24 1.70 o754 0658 0231 0674 0460
° o o
SNMX SNMX 1206 QNN 08 005~0.24 199 o732 0731 0686
Obrébka
ogolna
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglad ’
'/ g z@j
7GMIiLL
Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SPCN, SPKN / R- Pozytywowe frezowanie czotowe (4 krawedzie 1SO) @3 Kiknj /Frezy: str 191 ’

Seria KRINS IC S
SP**¥1203 75° 12.70 3.18
Ic
SP** 1504 75° 15.88 4.76

Re EDP 1200..
BS S @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
P30
Mﬂ ﬂﬂlﬂﬂl

< < < < < =< =< 8 =
SPCNSPKNSPKR  Oznaczenie a2 2888 8 888
(mm) (mm/zab) (mm) O N BN MRS w B2
SPCN 1203 EDSR-M 08  010~020 182 -
SPCN SPCN 1203 EDSR- MR 08 0.10~020 177 0;8
Plytka PY
szlifowana SPCN 1504 EDSR-M 08  010~020 192 it
SPCN 1504 EDSR-MR 08  010~020 18 -
SPKN 1203 EDTR 08  005~030 140 ot
SPKN 1203 EDTR-GW 06  005~038 150 -
[ ]
SPKN SPKN 1203 EDTR- PW 08  005~038 150 o
Hartowne SPKN 1504 EDTR 08  005~024 130 o
SPKN 1504 EDTR-GW 08  005~038 220 -
SPKN 1504 EDTR- PW 08  005~038 213 -
SPKR 1203 EDTR 08  005~024 140 -
SPKR s
Obrébka SPKR 1203 EDTR-PW 08  005~011 154 o
ogoblna

- PW: dla poprawy chropowatosci powierzchni
- GW: Szlifowana krawedz Wiper

- M: do form i matryc

- MR: do obrobki zgrubnej form i matryc
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indeks (e K|iknij/Prze9|ad’
| ZGMiLL

Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SPMT - Pozytywowe uniwersalne (4 krawedzie)

Seria AS IC S
SPMT 1204 11° 12.7 481

Re EDP 1200..
I @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
BIEIEE

CI
Bl = g
a8 a

s =
. RE Fz BS I 8 a
SPMT Oznaczenie () I o < g g

S e
w

SPMT 120408 08 0.05~0.24

f=}

SPMT

Obrébka
ogolna
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

Frezowanie - frezowanie czotowe - plytki

SPUN - Pozytywowe uniwersalne (4 krawedzie ISO)

Seria AS IC S
S SPUN 1203 11° 12.7 3.2
bl
LE o) e
J y
N
\,, \ EDP 1200..
m —/S @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
CIMMEEEE
P15 | P25 K15
P20
o S

< < < < < =< =< 8 =
SPUN Oznaczenie RE Fz BS g9 98 8 2 8 o a
(mm) (mm/zab) (mm) SIS 5 S
°
SPUN 120308 08 005~0.29 0224
SPUN
Obrébka
ogodlna
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indeks W
® Z7GMiLL

Frezowanie - frezowanie walcowo-czotowe - ptytki

TPKT - Pozytywowe frezowanie walcowo-czotowe (3 krawedzie) @] Kiiknij /Frezy: tr. 194-195
Seria KRINS IC S
TP** 1104 920 7.54 4.28
TP** 1605 90 11.66 5.38
3
R
=
EDP 1200..
@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
P30 | P30
s Eﬂ P25 m..m K10 | K15
E K30
m. < =< =< =< =< = -< S =
= TPKT Oznaczenie RE Fz BS 8 9 9 g 8 FS‘ 8 g g
% (mm) (mm/z3h) (mm) o N B N MRS w B2
3 e o ) )
2 TPKT 110404R -GN 04 005~024 160 o o oo o8
= TPKT 110408R- GN 08  005~024 115 o @ ® ®
B Powos: 4 i - aadihe : 0804 0811 0803 0812
TPKT TPKT 110416R-GN 16 005~024 060 o & o -
Obrg’)bka [ [ [ [
ogdina TPKT 160508R -GN 08  005~027 179 o o o o0
o o ° °
TPKT 160516R - GN 16 005~0.27 120 0785 0756 0784 o787
o o ° °
TPKT 160524R - GN 24 005~0.27 0.70 0789 0790 0788 o791
° °
Priowosi 4 TPKT 110404R- ST 04  005~015 160 wsl o
-ST . N ° °
o TPKT 110408R - ST 08  005~015 115 | Loz
nierdzewna - ~ O >
Herdzeuna TPKT 160508R - ST 08  005~015 060 ol o
=
=
=
. [
§ z
=
&
-
=
=
q)
=

Obrébka ogélna Zagtebianie po Interpolacja srubowa
rampie
DCX APMX Min.L RMPX D Min. D Maks. Pitch
Srednica narzedzia Maksymalna gtebokos¢  Minimalna dtugos¢ rampy Maksymalny Minimalna Maksymalna Srubowaty
wciacia kat zejécia po rampie(°) Srednica wciecia Srednica wciecia skok interpoladji
20 7 3.7 16° 34 40 12
21 7 37 14° 36 42 12
25 7 37 1.2° 44 50 12
26 7 37 1.1° 46 52 12
32 7 3.7 09° 58 64 13
33 7 3.7 0.8° 60 66 12
40 7 3.7 0.8° 74 80 15
50 7 37 0.6° 94 100 14
63 7 37 0.5° 120 126 16
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

Frezowanie - frezowanie walcowo-czotowe - ptytki ‘g@b Kliknij / Frezy:str. 193 ’
TPCN /TPKN / KR - Pozytywowe frezowanie walcowo-czotowe (3 krawedzie 1SO)
Seria KRINS IC s
TP** 1603 90 953 3.8
\© L.\ TP** 2204 90 127 485

# L EDP 1200..
BS S @ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

[z=] ﬂﬂﬂ
o

< =< = -< -< =< -< 5 =
TPCNTPKNTPKR  Oznaczenie a8 2828828 88
(mm) (mm/zab) (mm) ~EEEERE R ] 3 =4
TPCN 2204 PDSR-M 005~020 176 it
TPCN
Plytka TPCN 2204 PDSR- MR 005~020 176 -
szlifowana
[ ]
TPKN 1603 PDTR 005~021 12 -
TPKN 1603 PDTR-GW 005~0.15 16 -
TPKN TPKN 1603 PDTR- PW 0.05~030 12 -
Hartowne TPKN 2204 PDTR 005~024 17 -
TPKN 2204 PDTR-GW 005~045 25 -
TPKN 2204 PDTR-PW 005~029 17 -
[ ] [ ]
TPKR 1603 PDTR 015~028 12 ot locsd
TPKR TPKR 1603 PDTR- PW 0.11~020 12 -
Obrg’)bka e o
ogo|na TPKR 2204 PDTR 0.18~0.35 1.7 0061 0715
TPKR 2204 PDTR - PW 018~035 17 °

0301

- PW: dla poprawy chropowatosci powierzchni
- GW: Szlifowana krawedz Wiper

- M: do form i matryc

- MR: do obrobki zgrubnej form i matryc
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indeks

&

‘@] Kliknij / Przeglad ’
ZGMilLL
Frezowanie - frezowanie walcowo-czotowe - ptytki

TPUN - Pozytywowe uniwersalne (3 krawedzie ISO)

. RE Fz BS
TPUN Oznaczenie A (it -
TPUN 160308 08 0.08~0.15
TPUN

Seria IC S
TPUN 1603 9.53 3.18
EDP 1200..

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

CIMMEEEE
P25 K15
B = i
QO o

a
o
-
N

0Z0SDA
LOSDA

ge
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
/GMiLL L&

Frezowanie - frezowanie walcowo-czotowe - ptytki

. . @ . ]
WNEX - Negatywowe frezowanie walcowe (6 krawedzi) ‘@j Klknj / Frezy: . 196
Seria IC S
WNE* 0806 129 6.25
s EDP 1200..
@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
mﬂ ﬂﬂlﬂﬂl
< < < < < =< =< 8 =
WNEX Oznaczenie d e 8 88 888 8 5§
(mm) (mm/zab) (mm) o o0 w NS o R B S
WNEX 080604R - GN 04 005~026 32 08'56 08°57 08°55 08:8
P'owos 4 WNEX 080608R -GN 08  005~026 28 & % o
WNEX
Obrébka WNEX 080612R -GN 12 005~026 24 o O - o~
ogolna o o ° [
WNEX 080616R-GN 16 0.05~026 20 0861 0862 0860 0863
o o [ ] [ J
WNEX 080620R - GN 20 005~026 16 e oss3 0886 0884
Piovoicg WNEX 080604R - ST 04 005~0.19 36 0;,4 0;65
ST WNEX 080608R - ST 08 005~0.19 33 08°66 0;67
Stal nierdzewna ° °
Superstopy WNEX 080612R- ST 12 005~0.19 28 s 0876
WNEX 080616R - ST 16 005~0.19 24 08'68 0;69
WNEX 080620R - ST 20 005~0.19 20 0;0 08°81
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indeks

&

‘@] Kliknij / Przeglad ’

ZGMiLL

Przeglad - frezy

o Kliknij numer strony aby
przeniesc¢ sie na wiasciwa strone!

Sruby mocujace : str. 197

Frezowanie czolowe

Negatywowy oktagonalny
- L]

Negatywowy kwadratowy

SNMX 1206

ONMU 0806

6

APMX

55

DC

@63~315

@50~200

185

192

Strona
Negatywowy 10 krawedzi Pozytywowy oktagonalny
S |

Frez

ODMT/ODMW

1206 0605
APMX 4 35 5
DC ?50~125 ?63~125 ?263~160
Strona 186 184 184
Pozytywowy kwadratowy
| ] |
L 0 © o aa
- AR
Frez / / «,‘I SEKT SEKT SEGT SPKN/SPKR/SPCN
DL A ) A 1204 1213 1204 1203
APMX 6 6 6 8
DC @40~160  @50~160  @50~160 @50~200
Strona 190 190 190 191

Frezowanie walcowo-czolowe

Pozytywowy 2 krawedzie

APKT 1003 APKT 1604

APMX

9 14

DC

@16~100 @25~200

178-179 180-181

TPKN/TPKR/  TPKN/TPKR/
TPKT 1104  TPKT 1605 TPCN TPCN
127 1603 2204
APMX 7.0 11.0 12 18
DC 20~63 32~200 ?50~125 ?63~315
Strona 194 195 193 193

176
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

/GMiLL L

‘ @ Kliknij numer strony aby

przenies¢ sie na wasciwg strone!

Sruby mocujace : str. 197

Przeglad - frezy

Frezowanie walcowo-czolowe Ty o4, ity
0 =

Frez
WNEX0806
APMX 7
DC ©32~125
Strona 196

0000

RDKT /RDKW
0802 10T3 1204

Profilowanie T Ny~
=7

4 5 6
216~25 @20~63 ©25~100
187 187 188
Obrébka z duzymi posuwami Ty Ny T4

Pozytywowy 4 krawedzie

Negatywowy 4 krawedzie
Frez a o
ENMX ENMX ENMX SDMT/SDMW
0604 0905 1204

APMX 09 1 15 1.8

DCX @16~18  @20~50  @25~125 @32~100
Strona 182 182 183 189
Trzonek modulowy

Trzpiern modutowy do gtowicy modutowej

Trzonek m M08 ~ M16

Strona 197
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indeks @ KIiknij/Przeghd’
g el
Y ZGMiLL

Frezowanie - walcowo-czotowe - frezy

Frezy dla APKT
Kat przystawienia : 90° <W> Weldon <C> Cylindryczny
Pozytywowe 2 krawedzie - DCON |- | DCON I~
| |
i
DI |
Cl
‘ ‘
//b‘b 4 LTU T L‘U
o_|[o|APvX | b | o|APmX |
f f
-DC J ~DC —
gIBCJPHS?;bp;KEit otworu pofaczenia El'str 151  Jednostka:mm
Seria  APMX Oznaczenie 1700 DC nmwmn
E90- APKT10-D16Z2C16-L100 0083 [ )
E90- APKT10-D16Z2C16-L120 0532 | 16 2 | 30 120 16 - - - - e
E90- APKT10-D16Z2C16-L150 0154 | 16 2 40 150 16 - - - - @
E90 - APKT10-D16Z2C16-L200 0533 16 2 | 100 200 16 = = = - @
E90 - APKT10 - D20Z2C20 - L250 0534 20 2 150 250 20 - - - - e
E90 - APKT10-D20Z3C20-L100 0535 20 3 30 | 100 20 = = = - @
E90 - APKT10 - D20Z3C20-L120 0085 20 3 40 120 = 20 - - - - e
E90 - APKT10 - D20Z3C20-L150 053 20 3 50 150 % 20 - - - - e
E90 - APKT10 - D20Z3C20 - L200 0220 20 3 100 200 O | 20 - - - - e
APKT E90 - APKT10 - D25Z3C25 - L100 0537 | 25 3 30 100 25 - - - - @
1003 >° E90- APKT10-D25Z3C25-1120 0186 25 3 40 120 25 - - - - e
E90 - APKT10-D30Z4C25-L100 0122 30 4 30 | 100 25 = = = - @
E90 - APKT10-D30Z4C25-1L120 0086 @ 30 4 30 | 120 25 - - - - @
E90 - APKT10 - D32Z4C25 - L100 0538 | 32 4 35 100 25 - - - - e
E90- APKT10-D32Z4C25-L150-WOC 0539 32 4 35 150 25 - - - - X
E90- APKT10-D12Z1W16-L100 0540 | 12 1 | 30 100 16 - - - - e
E90- APKT10-D14Z1W16-L100 0541 | 14 1 30 100 c 16 - - - - e
E90- APKT10-D16Z2W16 -L100 0542 | 16 2 | 30 100 é 16 - - - - @
E90 - APKT10-D16Z2W16 - L85 0082 16 2 - 85 = 16 - - - - @
E90 - APKT10 - D18Z2W16 -L100 0543 | 18 2 | 30 100 16 - - - - e
P> Nastepna strona

* Moment dokrecania (Nm) 1.2Nm

APKT10 “

Opis TP072505 TP072506 TPWFTPO7
EDP \ 18000016 \ 18000013 \ 18000001
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

/GMiLL L

Frezowanie - walcowo-czotowe - frezy

Frezy dla APKT
Kat przystawienia : 90° <S> Otworowy <W> Weldon <M> Modutowy
Pozytywowe 2 krawedzie - DCSFMS__- - DCON - ~-DCSFMS |
’-DCON-‘ | %
gilly =
‘ | CBDP L 7
(I FooEE
{7 a51=a vt i
a \ @mx lo ! QAF;MX |
* ~-DC—
DC
E:BCJPI Igfefbpcm)?é otworu pofaczenia El :str. 151 Jednostka:mm
Seria  APMX Oznaczenie 1E72: DC mwﬁn
E90 - APKT10- D20Z3W20-L100 0461 | 20 3 30 | 100 20 - - - - @
E90 - APKT10- D20Z3W20 - L90 0084 = 20 3 40 | 90 20 = = = - @
E90 - APKT10- D22Z3W20-L100 0544 | 22 3 30 | 100 _§ 20 - - - - @
E90 - APKT10-D25Z3W25-1L100 0545 25 3 30 100 % 25 = = = - | @
E90 - APKT10 - D25Z4W25 - L100 0546 | 25 4 30 | 100 25 - - - - @
E90- APKT10-D32Z4W32-L150-WOC 0547 32 4 50 | 150 32 = = = - X
F90 - APKT10 - D40Z4516 0087 | 40 4 - 40 16 | 18 34 - - @
F90 - APKT10 - D40Z5516 0472 | 40 5 = 40 16 | 20 36 = - @
APKT F90 - APKT10 - D50Z6522 0215 | 50 6 - 40 ; 22 | 22 42 - - @
[]
1003 2.0 F90 - APKT10 - D50Z7522 0088 | 50 7 = 40 g 22 | 20 42 = - | @
F90 - APKT10 - D63Z27522 0548 63 7 - 40 o 22 | 22 48 - - @
F90 - APKT10 - D80Z8S27 0549 80 8 = 50 27 25 58 = - | @
F90 - APKT10 - D100Z9S32 0550 100 9 - 50 32 | 26 65 - - @
MO0 - APKT10 - D16Z22M08 0551 | 16 2 = 30 MO8 | - 1475 - - @
MO90 - APKT10 - D20Z3M10 0552 | 20 3 - 30 M10 | - 18 - - @
M90 - APKT10 - D25Z3M12 0553 25 3 = 35 g M12 | - 21 = - @
M90 - APKT10 - D32Z4M16 0554 32 4 - 35 g M6 | - 29 - - @
M90 - APKT10 - D40Z5M16 0555 | 40 5 = 43 M6 | - 29 = - | @
M90 - APKT10 - D42Z5M16 0556 @ 42 5 - 43 M6 | - 29 - - @

* Moment dokrecania (Nm) 1.2Nm

Opis | TP072505 | TP072506 | TPWFTPO7
EDP | 18000016 | 18000013 | 18000001
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indeks @ KIiknij/Przeghd’
g el
Y ZGMiLL

Frezowanie - walcowo-czotowe - frezy

Frezy dla APKT
Kat przystawienia : 90° <S> Otworowy <W> Weldon <C> Cylindryczny
Pozytywowe 2 krawedzie -~ DCSFMS—| - DCON |- - DCON -

rDCON—‘ @ ‘Fh
3 L'_J 3 CBTDP T

[ I LF i LF
== LF 1] 11

i 1 i T

| ‘ —T a | LU /) | LU
@) APNX O APMX o | o] APMX }

- I

DC «DC—J «DC»‘

CICT: llos¢ plytek

CBDP: Gteboko$¢ otworu potaczenia Str 151 Jednostka:mm
Seria APMX Oznaczenie 1700 DC nmwmn
E90 - APKT16 - D25Z2C20-L100 0091
E90- APKT16 - D25Z72C20-L100-WOC 0243 | 25 2 35 | 100 20 - = - - X
E90- APKT16 - D2572C25-1250-WOC 0557 | 25 2 100 250 25 - - - - X
E90-APKT16-D32Z2C32-1L250-WOC 0558 32 2 | 100 | 250 = 32 - = - - X
E90- APKT16 - D32Z3C25-L110 0094 32 3 - 1o % 25 - - - - @
15
E90 - APKT16 - D32Z3C25 - L200 0559 32 3 | 40 | 200 25 = = = - | @
E90- APKT16-D3273C32-L150-WOC 0250 | 32 3 50 | 150 32 - - - - X
E90- APKT16-D32Z3C32-1L250-WOC 0560 32 3 | 100 | 250 32 = = = - X
APKT 110 E90- APKT16 - D40Z4C32-L150-WOC 0561 40 4 | 40 150 32 - - - - X
1604 E90 - APKT16 - D25Z2W25 -L100 0562 25 2 35 | 100 25 = = = - | ®
E90 - APKT16 - D25Z2W25-L110 0092 | 25 2 - 1o 25 - - - - @
E90 - APKT16 - D28Z3W25 -L100 0563 28 3 | 40 | 100 25 = = = - | ®
E90 - APKT16 - D30Z3W25-L110 0564 30 3 | 40 110 § 25 - - - - @
E90 - APKT16 - D32Z3W25-1L110 0093 32 3 - | 110 25 = = = - |®
E90- APKT16 - D32Z3W32-L110 0565 | 32 3 40 110 32 - - - - @
E90 - APKT16 - D36Z3W32-L110 0566 36 3 | 40 | 110 32 = = = - | ®
F90 - APKT16 - D40Z4516 0275 | 40 4 - 40 g 16 20 36 - - @
F90 - APKT16 - D50Z5522 0095 | 50 5 = 40 § 22 | 20 @ 45 = - @
P> Nastepna strona

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

APKTIG  Sws K

Opis | TP154008 | TPWFTP15
EDP | 18000006 | 18000003
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
ZGMiLL L&

Frezowanie - walcowo-czotowe - frezy

Frezy dla APKT
Kat przystawienia : 90° <S> Otworowy <M> Modutowy
Pozytywowe 2 krawedzie -~ DCSFMS—] ~-DCSFMS—
’—DCON—‘ o]
\I ‘ ,\ ‘ —
| |
‘ ‘ CBDP
—— LF
K //// L= N
[ | ;
© AP:VIX
DC
CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gteboko$¢ otworu potaczenia str 151 Jednostka:mm
. . DCON
F90 - APKT16 - D52Z5522 0567
F90 - APKT16 - D63Z26522 0096 63 6 | - 40 2 20 50 - - @
F90 - APKT16 - D80Z7527 0097 8 | 7 | - 50 > 27 23 56 - - e
F90 - APKT16 - D100Z8532 0181 | 100 8 | - | 50 § 32 26 65 - - @
'}
APKT 140 F90 - APKT16 - D125Z9540 - WOC 0238 125 9 - 63 40 32 80 - - X
1604 F90 - APKT16 - D160Z10540 - WOC 0568 | 160 10 = - | 63 40 | 32 10 667 - X
F90 - APKT16 - D200Z12S60 - WOC 0569 200 @12 - 63 60 40 130 |1016 - X
M90 - APKT16 - D25Z2M12 0570 | 25 2 | - | 43 > M12 - 21 - - @
M90 - APKT16 - D32Z3M16 0571 32 3 | - 43 § M6 - | 29 - - e
]
=
M90 - APKT16 - D42Z4M16 0572 | 42 4 | - | 483 M6 - | 29 | - - @

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

L

Opis | TP154008 | TPWFTP15
EDP | 18000006 | 18000003
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indeks @ KIiknij/Przeghd’
g el
Y ZGMiLL

Frezowanie - obrébka z duzymi posuwami - frezy

Frezy dla ENMX
Kat przystawienia: 10° <S> Otworowy <C> Qylindryczny <M> Modutowy
Negatywowe 4 krawedzie ~ DCSFMS—] DCON DCSFMS
"DCON" | 70z
TLf7 \ i

J o APMX
Locd | 7
~—DCX—

o0
~—DCX—=

CICT: llo$¢ plytek
CBDP: Gtebokos¢ otworu potaczenia El'str 153  Jednostka:mm

. . DCON
A I T

EHF - ENMX06 - D16Z2C16 -L100 - o

09 EHF - ENMX06 - D16Z2C16 -L150 0645 9.0 16 2 150 g 16 50 = - | @
. -]

EHF - ENMX06 - D17Z22C16-L100 0674 | 100 17 2 100 é 16 20 - - @

EHF - ENMX06 - D17Z22C16-L150 0473 100 17 2 150 ~ 16 20 = - | @

EHF - ENMXO06 - D20Z3C20-L130 0463 | 126 20 3 130 20 50 - - @

EHF - ENMXO06 - D20Z3C20 - L160 0646 126 20 3 160 20 80 = - | @

EHF - ENMXO06 - D21Z3C20-L150 0475 | 136 21 3 150 20 20 - - @

EHF - ENMXO06 - D21Z3C20-L200 0476 136 @ 21 3 200 20 20 = - | @

EHF - ENMXO06 - D2574C25 -L140 0647 | 176 | 25 4 140 g‘ 25 60 - - @

1 EHF - ENMXO06 - D2574C25 -L180 0464 176 @ 25 4 180 -g 25 80 = - | @

EHF - ENMXO06 - D25Z4C25 - 1250 0648 | 176 | 25 4 250 :;)‘ 25 120 - - @

EHF - ENMXO06 - D26Z4C25 - L150 0479 186 26 4 150 25 30 = - | @

Eom( EHF - ENMXO06 - D26Z4C25 -L200 0480 186 26 4 200 25 30 - - @

EHF - ENMXO06 - D32Z5C32-L150 0649 | 246 32 5 150 32 70 = - | @

EHF - ENMXO06 - D32Z5C32 -L200 0465 | 246 | 32 5 200 32 100 - - @

MHF - ENMX06 - D16Z22M08 0691 9.0 16 2 23 g Mo8 = 13 @

02 MHF - ENMX06 - D18Z2M08 0730 @ 110 18 2 23 g Mo8 - 13 @

MHF - ENMX06 - D20Z3M10 0692 126 | 20 3 30 M10 = 18 @

MHF - ENMX06 - D25Z4M12 0693 | 176 25 4 35 M12 - 21 | @

MHF - ENMX06 - D32Z5M16 0694 | 246 32 5 42 g M16 = 29 O

1 MHF - ENMX06 - D35Z5M16 0695 | 276 35 5 42 g M16 - 2 O

MHF - ENMX06 - D40Z6M16 0732 | 326 40 6 42 M16 = 29 O

MHF - ENMX06 - D42Z6M16 0696 @ 346 @ 42 6 42 M16 - 29 @

FHF - ENMXO06 - D40Z6516 0482 326 | 40 6 40 g 16 18 37 @

1 FHF - ENMXO06 - D50Z6522 0471 | 426 | 50 6 50 § 22 25 42 @

* Moment dokrecania (Nm) 1.2Nm

m““—

Opis TP082507-GS TPWBTPOS DH-H4 DB-TP08
EDP \ 18000206 \ 18000218 \ 18000189 \ 18000190
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
ZGMiLL L&

Frezowanie - obrébka z duzymi posuwami - frezy

Frezy dla ENMX
Kat przystawienia : 10° <S> Otworowy <C> Qylindryczny <M> Modutowy
Negatywowe 4 krawedzie ~ DCSFMS—] DCON DCSFMS
"DCON" | 70z
(TLf7 \ i

APMX
o ||

oo
~—DCX—

CICT: llo$¢ ptytek
CBDP: Gtebokos¢ otworu potaczenia El'str 153  Jednostka:mm

. . DCON
A TN

EHF - ENMX09 - D2572C25 -L150 0745 (]
EHF - ENMX09 - D26Z2C25 - L200 0746 16 26 2 200 25 30 = - | @
EHF - ENMXO09 - D26Z3C25 -1L200 0747 | 16 26 3 200 %‘ 25 30 - - @
EHF - ENMX09 - D32Z3C32-L160 0748 22 32 3 160 'E 32 70 = - @
EHF - ENMX09 - D33Z3C32-L200 0749 23 33 3 200 G;‘ 32 30 - - @
EHF - ENMX09 - D33Z4C32 - L200 0750 23 33 4 200 32 40 = - | @
EHF - ENMXO09 - D40Z5C32-L180 0751 30 40 5 180 32 40 - - @
FHF - ENMX09 - D50Z3522 0820 40 50 3 50 22 = 20 2 @
Eol\;l(\;l;( 15  FHF-ENMXO09 - D5074522 0821 | 40 50 4 50 22 - 20 2 @
FHF - ENMX09 - D50Z5522 0752 | 40 50 5 50 22 = 20 2 @
FHF - ENMXO09 - D63Z4522 0822 | 53 63 4 50 22 - 20 48 @
FHF - ENMX09 - D63Z5522 0823 53 63 5 50 g 22 = 20 48 @
FHF - ENMXO09 - D63Z6522 0753 53 63 6 50 § 22 - 20 48 @
FHF - ENMX09 - D63Z7522 0754 53 63 7 50 22 = 20 48 @
FHF - ENMXO09 - D80Z8527 0755 | 70 80 8 50 27 - 23 56 @
FHF - ENMX09 - D100Z10S32 0824 90 100 10 63 32 = 26 78 @
FHF - ENMX09 - D125712540 0825 | 115 | 125 12 63 40 - 28 89 @

* Moment dokrecania (Nm) 2.0Nm

m““—

Opis TP093510-GS TPWBTP09 DH-H4 DB-TP09
EDP \ 18000214 \ 18000216 \ 18000189 \ 18000209
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indeks

&

‘@] Kliknij / Przeglad ’
ZGMilLL
Frezowanie czotowe - frezy

Frezy dla OFER

Kat przystawienia : 43°

; DCSFMS
Pozytywowe 8 krawedzi <S> Otworowy S OCON
| f
CB$DP
LF
— — Jﬂ"?”
[N
| DCX <

CICT: llo$¢ ptytek
CBDP: Gteboko$¢ otworu potaczenia Str 156  Jednostka:mm

Seria APMX Oznaczenie 1700 DC (d(q) M CBDP w PCD1 | PCD2 n

F43 - OFER07 - D6374522 -WOC
OFER F43 - OFER07 - D80Z5527 -WOC 0485 82 | 92 5 50 z 27 25 58 = - X
0704 50 F43-OFER07-D100Z6532-WOC 0486 102 112 6 50 é 32 26 80 - - X
F43 - OFER07 - D125Z8540 - WOC 0487 127 137 8 63 o 40 32 85 = - X
F43 - OFER07 - D160Z9540 - WOC 0488 162 172 9 63 40 32 | 110 | 667 - X

Opis YAKV-15-M8x1x20 YAAL-05-4 YACK-11
EDP \ 18000086 \ 18000062 \ 18000068

Frezowanie czotowe - frezy

Frezy dla ODMT, ODMW
Kat przystawienia : 43° DCSFMS
Pozytywowe 8 krawedzi [~~DCON—|
<S> Otworowy — | =
I
— 7 CBDP
==\
(Y - LF
% APMX
\orled 0 |
f
DC
CICT: llo$¢ ptytek
CBDP: Gteboko$¢ otworu potaczenia IEl str.155  Jednostka:mm
Seria  APMX Oznaczenie 1700 DC cicT m CBDP M PCD1 | PCD2 n
F43 - ODMTO06 - D63Z5522 0001
ODMT F43 - ODMTO06 - D80Z6527 0002 80 90 6 50 % 27 23 56 = = o
ODMW 35 )
F43 - ODMT06 - D100Z7S32 0003 | 100 | 110 7 50 2 32 26 78 - - @
0605 S
F43 - ODMTO06 - D125Z8540 0004 125 | 135 8 63 40 28 89 = - | @

* Moment dokrecania (Nm) 5.3Nm

T

Opis | TP205013 | TPWFTP20
EDP | 18000007 | 18000004
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
ZGMiLL L&

Frezowanie czotowe - frezy

Frezy dla ONMU

Kat przystawienia: 45°
Negatywowe 16 krawedzi

DCSFMS ——
<S> Otworowy DQO'F* $
‘ : CBDP
/ LF
Q 4‘» b
I oy
f 3
DC =
DCX =
CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gteboko$¢ otworu potaczenia Str 157  Jednostka:mm
Seria APMX Oznaczenie 1700 DC CICT m CBDP w PCD1 | PCD2 n
F45 - ONMUO08 - D63Z5522 0493
F45 - ONMUO08 - D80Z6527 0494 | 80 92 6 50 27 25 58 = - @
F45 - ONMUO08 - D100Z7S32 0495 | 100 | 112 | 7 50 E\ 32 26 67 - - @
C:)l:l(\)ﬂ;’ 55 F45-ONMUO08-D125Z28540-WOC 0496 125 137 8 63 § 40 32 87 - - X
F45-ONMUO8 - D160Z10S40-WOC 0497 | 160 172 | 10 @ 63 o 40 32 107 | 66.7 - X
F45- ONMUO8 - D200Z12560-WOC 0498 | 200 212 12 @ 63 60 40 130 (1016 - X
F45-ONMUO8 - D315Z216560-WOC 0499 | 315 327 | 16 @ 63 60 40 220 1016 1778 X

» ONHU jest dostepny dla ptytek Wiper

* Moment dokrecania (Nm) 5.3Nm

T T

Opis | TP205013 | TPWFTP20
EDP | 18000007 | 18000004
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indeks

&

‘@] Kliknij / Przeglad ’

ZGMilLL
Frezowanie czotowe - frezy

Frezy dla PNMU

Kat przystawienia : 36°
Negatywowe 10 krawedzi

CICT: llos¢ plytek

CBDP: Gtebokos¢ otworu potaczenia

<S> Otworowy

DCSFMS
FDCONW
L
L]
); : CBDP
i LF
/ 5
2O 1 36°
f
APMX
f DC |
DCX
str158 Jednostka:mm

Seria APMX Oznaczenie 17 00 DC ﬂmwn
F36 - PNMU12 - D50Z4522 0774 63.6 [ J
F36 - PNMU12 - D50Z5522 0785 | 50 636 5 40 22 20 42 = - @
PNMU F36-PNMU12-D63Z5522 0775 | 63 | 766 5 40 E\ 22 20 48 - - @
]
1206 40 F36-PNMU12-D63Z6522 0483 | 63 766 6 | 40 g 22 20 48 = - @
F36-PNMU12 - D80Z8527 0466 80 936 8 @ 50 o 27 23 58 - - @
F36 -PNMU12 - D100Z10S32 0467 100 1136 10 @ 50 32 26 67 S - @
F36 - PNMU12 - D125Z10S40 0786 125 1386 10 63 40 29 89 - - @

Opis

TP154008

DH-H4

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

S T S

TPWBTP15

DB-TP15

EDP

\ 18000006 \

18000217

18000189

18000208
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‘g@b Kliknij / Przeglad ’

indeks

/GMiLL L

Frezowanie - profilowanie - frezy

Frezy dla RDKT, RDKW
Pozytywowe okragte <S> Otworowy <W> Weldon <C> Cylindryczny <M> Modutowy
[~—DCSFMS — —/DCON |- —/DCON |- DCSFMS
j DCON " ‘ ‘ ‘ TDZ
i [ < I
| . | 11
CBDP 1‘1 -~
— I
i LF i T LF %
v/
f@ X " LU | APmxLF
Lol @) apmx ©) o (@)
f | -
APMX L ?
DC DC -t
DCX DCX —DCX
CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gteboko$¢ otworu potaczenia El :str. 159 Jednostka:mm
. . EDP DCON
Seria APMX Oznaczenie 1700. DC (d[q) nm /TDZ CBDP @n
E- RDKT08- D16Z2C16-L160 0005 8 16 2 - 160 2 16 - - ()
o
E- RDKT08 - D20Z2C20-1180 0007 12 20 2 - 1180 g 20 - - ()
£
RDKT E- RDKT08 - D25Z3C20-1180 0009 17 25 3 - 180 5 20 - - ()
RDKW 4.0
0802 M - RDKT08 - D16Z2M08 0010 8 16 2 = 23 % M08 | - 13 @
M - RDKT08 - D20Z2M10 0011 12 20 2 - 30 = M10 | - 18 @
[e]
M- RDKT08 - D25Z3M12 0012 17 25 3 - 35 = M12 | - 21 | @
E-RDKT10- D20Z2C20-L150-WOC 0576 10 20 = 2 60 150 . 20 - - X
c
E- RDKT10- D20Z2C20-L180 0013 10 20 2 - 180 g 20 - - ()
E-RDKT10-D25Z2C25-L150-WOC 0299 15 25 2 60 150 E; 25 - - X
O
E- RDKT10- D25Z2C25-1180 0015 15 25 2 - 180 25 - - ()
E-RDKT10-D20Z2W20-L150-WOC 0577 10 20 2 60 150 c 20 - - X
[e]
- - - - e - -
RDKT E-RDKT10-D25Z2W25-L150-WOC 0578 15 25 = 2 60 150 S 25 X
RDKW 50 E-RDKT10-D32Z3W32-L150-WOC 0579 22 32 3 60 | 150 32 - - X
1073 F-RDKT10- D40Z5516 0019 30 40 5 - 40 6 18 34 @
F- RDKT10- D50Z5522 0580 40 50 5 - 50 g 22 22 2 e
[e]
F- RDKT10- D50Z6522 0020 40 50 6 - 50 § 22 22 2 e
F-RDKT10- D6326522 0581 53 | 63 6 - 50 22 22 48 @
M-RDKT10- D20Z2M10 0017 10 20 2 - 30 g M10 | - 18 @
=)
M-RDKT10- D25Z3M12 0018 15 25 3 - 35 § M12 | - 21 | @

* Moment dokrecania (Nm) 1.2Nm

ROKTOS 6w

Opis | TP082505 | TPWFTPOS
EDP | 18000008 | 18000002

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

ROKTIO________ Sw e

Opis | TP154008RD | TPWFTP15
EDP | 18000017 | 18000003
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indeks @ KIiknij/Przeghd’
g el
Y ZGMiLL

Frezowanie - profilowanie - frezy

Frezy dla RDKT, RDKW
Pozytywowe okragte <S> Otworowy <W> Weldon <C> Cylindryczny  <M> Modutowy
——DCSFMS— —|/DCON|— —|/DCON|— DCSFMS
j DCON ’7 Il TDZ
L | = | |
— CBDP H
e LF LF %
S . WALELSH
= &) AP;\AX . e |
L DC DC
DCX —DCX
EIBCJPHS?;bp;Kit otworu pofaczenia El'str 159  Jednostka:mm
Seria  APMX Oznaczenie 1 7 00 DC nmwn
E-RDKT12-D25Z2C25-L180 0021 o
E-RDKT12-D32Z2C32-L200 0023 20 | 32 2 60 | 200 é\ 32 = = (]
E-RDKT12-D32Z3C32-L160 0024 20 | 32 3 60 160 é‘ 32 - - o
E-RDKT12-D32Z3C32-L160-WOC 0582 20 32 3 70 160 L_;f 32 = = X
E-RDKT12-D33Z3C32-L160-WOC 0583 | 21 33 3 70 160 32 - - X
E-RDKT12-D32Z3W32-L160-WOC 0584 20 32 3 50 160 = Weldon 32 - - X
F-RDKT12 - D40Z4516 0028 28 | 40 4 - 40 16 18 32 @
RDKT F - RDKT12-D50Z5522 0029 | 38 50 5 = 50 22 20 40 ®
RDKW 6.0
1204 F-RDKT12 - D52Z5522 0585 | 40 52 5 - 50 %\ 22 22 42 o
F-RDKT12-D63Z6522 0030 51 63 6 = 50 g 22 20 48 (]
F-RDKT12-D8027527 0586 68 | 80 7 - 50 o 27 25 58 ]
F-RDKT12-D100Z7S532 0587 | 88 | 100 7 - 50 32 26 65 @
F-RDKT12-D100Z8532 0588 ' 88 | 100 8 - 50 32 26 65 @
M-RDKT12-D25Z2M12 0026 13 25 2 = 35 ; M12 = 21 o
M-RDKT12-D32Z3M16 0027 | 20 @ 32 3 - 42 % M16 - 29 @
M-RDKT12 - D42Z4M16 0589 30 | 42 4 - 43 Eo M16 - 29 o

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

RDKT12 ““m

Opis TP154009 TPWFTP15 MTCA- 130813P
EDP \ 18000010 \ 18000003 \ 18000037
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
ZGMiLL L&

Frezowanie - obrébka z duzymi posuwami - frezy

Frezy dla SDMT, SDMW
Kat przystawienia : 10° <S> Otworowy <M> Modutowy
Pozytywowe 4 krawedzie DCSFMS
~—— DCSFMS———- TDZ
~DCON-
M T
CBDP
N xl .
2 A =
© EL LF
oo | ;
‘ DCX FAPMX
CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gteboko$¢ otworu potaczenia El‘str 163  Jednostka:mm
. . DCON
Seria APMX Oznaczenie 1700 DC CICT -m TDZ CBDP @n
FHF - SDMW12 - D50Z4522 0604
FHF - SDMW12 - D63Z5522 0605 @ 454 63 5 40 % 22 22 48 @
IS
SDMT FHF - SOMW12 - D80Z6527 0606 624 80 6 so & 27 58 @
SDMW 138
1204 FHF - SDMW12 - D100Z8S32 0607 824 100 8 50 32 26 65 o
MHF - SDMW12 - D32Z2M16 0608 | 144 32 2 43 g M16 - 29 @
S
MHF - SDMW12 - D40Z3M16 0609 224 40 3 43 _é M16 - 29 @

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

R N N
Opis

Y4015-Mdx11 Y80T15 18000167 YACK-15
EDP \ 18000119 \ 18000167 \ - \ 18000069
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indeks

&

‘@] Kliknij / Przeglad ’

ZGMilLL
Frezowanie czotowe - frezy

Frezy dla SEGT, SEKT

Kat przystawienia : 45°
Pozytywowe 4 krawedzie

<S> Otworowy

CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gtebokos¢ otworu potaczenia

DCSFMS
[-—DCON—{

: CBDP

| APMX

[o]:str. 165/164  Jednostia:mm

Seria APMX Oznaczenie 1§D0: DC ﬂmwn
F45 - SE12T3 - D5024522 0500 50 64 4 40 2 2 8 - - e
F45 - SE12T3 - D6325522 0501 63 77 40 2 2 8 - - e
SEGT F45 - SE12T3 - D80Z6527 0502 80 9% 6 50 5 27 2% s - - @
SEKT 60 S
1213 F45 - SE12T3 - D100Z7532 0503 100 114 7 S0 £ 32 26 6 - - ®
F45-SE12T3-D125Z8540-WOC 0504 125 139 8 63 0 32 8 - - X
F45-SE12T3-D160Z10540-WOC ~ 0505 160 174 10 63 0 32 110 667 - X
F45 - SEKT12 - D40Z4S16 0031 40 54 4 40 6 18 32 - - @
F45 - SEKT12 - D50Z5522 0032 50 64 5 40 2 20 8 - - @
F45 - SEKT12 - D6324522 0033 63 77 4 40 2 20 550 - - @
SEGT F45 - SEKT12 - D6326522 0% 6 77 6 4 p 2 20 50 - - @
SEKT 60  FA45-SEKT12-D80Z4S27 035 8 9 4 50 8 27 2 5% - - ®
1204 F45 - SEKT12 - D80Z7527 003 80 94 7 50 8 7 2 s - - @
F45 - SEKT12 - D100Z8532 0037 100 114 8 50 2 5 B - - @
F45 - SEKT12 - D125210540 0038 125 139 10 63 09 2 % - - ®
F45 - SEKT12 - D160Z12540 0039 160 174 12 63 0 30 114 - - X

* Moment dokrecania (Nm) 2.4Nm

Opis | Y4015-M35x11 | Y80T1S
EDP | 18000118 | 18000167
Opis | TP204510 | TPWFTP20
EDP | 18000011 | 18000004
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglqd’

/GMiLL L

Frezowanie czotowe - frezy

Frezy dla SPCN, SPKN, SPKR

Kat przystawienia : 75°
Pozytywowe 4 krawedzie ISO

——DCSFMS —

<S> Otworowy

CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gtebokos¢ otworu potaczenia Elzstr. 169  Jednostka:mm

Seria APMX Oznaczenie 1§D0: DC (d(a) m CBDP w PCD1 | PCD2 n
50 56 4 42 22 22 42 - - X

F75-SPKN12-D5024522-WOC 0611
F75-SPKN12-D63Z5522-WOC 0612 63 69 5 40 2 2 48 - - X
SPCN F75-SPKN12-D80Z6527-WOC 0613 80 8 6 50 27 25 58 - - X
SPKN g
80  F75-SPKN12-D100Z7532-WOC 0614 100 106 7 50 5 2 26 6 - - X
SPKR 2
(@]
1203 F75-SPKN12-D12528540-WOC 0615 125 131 8 63 40 32 8 @ - - X
F75-SPKN12-D160Z9540-WOC 0616 160 166 9 @ 63 0 32 110 667 - X
F75-SPKN12-D200Z12560-WOC 0617 200 206 12 63 60 40 130 1016 - X

Opis YAKV-22-M8x1x14 YAAL-05-4 YACK-10
EDP 18000089 18000062 18000067
Opis YAKV-13-M8x1x16 - -
EDP 18000084 - -
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indeks (e K|iknij/Prze9|ad’
| ZGMiLL

Frezowanie czotowe - frezy

Frezy dla SNMX

Kat przystawienia : 45°
Negatywowe 8 krawedzi

DCSFMS — -
<S> Otworowy —DCON—
‘ CBDP
LF
c 5
o APMX
DCX
E:BCJPI Ig}éébp;&eglé otworu pofaczenia El :str. 168 Jednostka:mm
Seria APMX Oznaczenie 1700 DC ﬂmwn
F45 - SNMX12 - D50Z4522 0506 °
F45 - SNMX12 - D50Z5522 0507 50 63 5 42 2 2 2 - - e
F45 - SNMX12 - D63Z6522 0508 63 76 6 42 2 2 8 - - e
F45 - SNMX12 - D63Z7522 0509 63 76 7 42 2 2 8 - - e
SNMX F45 - SNMX12 - D80Z7527 050 80 9B 7 2 » 2 25 % - - ®
1206 60  F45-SNMX12-D80Z8527 0511 80 93 8 52 § 27 5 8 - - @
ANN F45 - SNMX12 - D100Z10532 0512 100 113 10 5 S 32 26 6 - - @
F45 - SNMX12 - D10028532 0513 100 113 8 52 226 6 - - |@
F45-SNMX12-D125Z11540-WOC 0514 125 138 11 65 0 32 8 - - X
F45-SNMX12-D160Z12540-WOC 0515 160 173 12 65 0 32 10 667 - X
F45-SNMX12-D200Z14560-WOC 0516 200 213 14 65 60 40 130 1016 - X

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

Opis Y4015-Mdx11 Y80-T15 Y4015-Mdx11
EDP \ 18000119 \ 18000167 \ 18000119

192 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4GYG-1 POLAND



indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
ZGMiLL L&

Frezowanie - walcowo-czotowe - frezy

Frezy dla TPCN, TPKN, TPKR

Kat przystawienia : 90°
Pozytywowe 3 krawedzie ISO

~—DCSFMS—
<S> Otworowy DCON
T f
CBDP
LoLF
2
2
9. |
; \‘Oo <
DC
CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gteboko$¢ otworu potaczenia str 173 Jednostka:mm
Seria APMX Oznaczenie 1700 DC | CICT n DCON CBDP
F90 - TPKN16 - D50Z4522 - WOC 0618
TPCN >
TPKN F90 - TPKN16 - D63Z6522 - WOC 0619 | 63 6 | - 45 3 2 2 48 - - X
12.0 5
TPKR F90 - TPKN16 - D80Z7527 - WOC 0620 80 7 | - | 50 § 27 25 | 58 - - X
1603 F90 - TPKN16 - D12528540 - WOC 0621 125 8 | - | 63 40 | 32 | 80 | - - X
F90 - TPKN22 - D63Z5522 - WOC 0622 63 | 5 | - | 45 2 2 48 | - - X
F90 - TPKN22 - D80Z6527 - WOC 0623 80 6 | - 50 27 25 58 - - X
F90 - TPKN22 - D100Z7532 - WOC 0624 | 100 7 | - | 50 3226 65 - - X
TPCN >
TPKN F90 - TPKN22 - D125Z8540 - WOC 0625 125 8 | - | 63 2 40 | 32 8 @ - - X
18.0 5
TPKR F90 - TPKN22 - D160Z9540 - WOC 0626 | 160 9 | - | 63 § 40 | 32 110 667 - | X
2204 F90 - TPKN22 - D200Z12560 - WOC 0627 | 200 12 @ - | 63 60 | 40 130 1016 - | X
F90 - TPKN22 - D250Z15560 - WOC 0628 | 250 15 | - | 63 60 | 40 160 1016 - | X
F90 - TPKN22 - D315Z18560 - WOC 0629 | 315 18 @ - | 63 60 | 40 | 220 1016 1778 X

Opis | YAKV-13-M8x1x16 | YAAL-05-4 | YACK-10
EDP | 18000084 | 18000062 | 18000067
TPKN22 Sruba  Kwe | Zedskkinowy |
Opis YAKV-14-M8x1x18 YAAL-05-4 YACK-11
EDP | 18000085 | 18000062 | 18000068
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indeks

&

‘@] Kiikni} /Przeglad ’
YZGMIiLL

Frezowanie - walcowo-czotowe - frezy

Frezy dla TPKT
Kat przystawienia : 90° <S> Otworowy <C> Cylindryczny
Pozytywowe 3 krawedzie DCONMS
DCSFMS
DCONMS
— L_IL
x
g - x
< =
e
©
DC
CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gtebokos¢ otworu potaczenia El-str 172 Jednostka:mm

- ; DCON

E90-TP11-D20Z2W20 - L90 0995 2 (]
E90-TP11-D20Z2C20-L170 1037 20 2 170 20 40 = = (]
E90-TP11-D21Z2C20-L150 1038 21 2 150 20 40 - - o
E90-TP11-D2172C20-L200 1039 21 2 200 20 40 = - {
E90-TP11-D25Z3W25-L100 1040 25 3 100 25 40 - - [ J
E90-TP11-D25Z3C25-L200 1026 25 3 200 25 60 = = (]
E90-TP11-D26Z2C25-L200 1041 26 2 200 E‘ 25 40 - - [ J
E90-TP11-D26Z2C25-1250 1042 26 2 200 -:Cgé 25 40 = s (]

‘W E90-TP11-D26Z3C25-L150 1043 26 3 150 G;‘ 25 40 - - (]
.'II-:OKI 7.0 E90-TP11-D26Z3C25-1200 1044 26 3 200 25 40 = - (]
E90-TP11-D3273C32-1230 1045 32 3 230 32 60 - - (]
E90-TP11-D32Z4W32-L110 1046 32 4 110 32 40 = -  J
E90-TP11-D33Z3C32-L200 1047 33 3 200 32 40 - - [ J
E90-TP11-D40Z4C32-L200 1048 40 4 200 32 60 = = ([ J
E90-TP11-D40Z5W32-L115 1049 40 5 115 32 40 - - (]
F90-TP11-D40Z5516 1050 40 5 40 16 = 20 38 ([ J
F90-TP11-D50Z6522 1051 50 6 40 g 22 - 20 42 [ J
F90-TP11-D63Z7522 1052 63 7 40 § 22 = 20 48 ([ J
F90-TP11-D63Z28522 1053 63 8 40 22 - 20 48 [ J

* Moment dokrecania (Nm) 1.2Nm

TPKT1104
B ““_

Opls TP082562-GS TPWBTPO8 DH-H4 DB-TP08
18000265 18000218 18000189 18000190

““_
(ponad D25)

Opis TP082506-GS TPWBTPOS DH-H4 DBTPO8

EDP \ 18000259 \ 18000218 \ 18000189 \ 18000190
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indeks

_ ‘g@b Kliknij / Przeglqd’ @
ZGMiLL L&

Frezowanie - walcowo-czotowe - frezy

Frezy dla TPKT
Kat przystawienia : 90° <S> Otworowy <C> Cylindryczny
Pozytywowe 3 krawedzie DCONMS

DCSFMS

DCONMS

{

LF

APMX
LF

4

CICT: llos¢ plytek
CBDP: Gtebokos¢ otworu potaczenia El str. 172 Jednostka:mm

. . EDP DCON
Seria APMX Oznaczenie 1700.. CICT --“ CBDP DCSFMS

APMX
LH

E90-TP16-D32Z2C32-L150 0941 2
E90-TP16-D32Z2C32-1250 0942 32 2 250 - 32 80 = = (
E90-TP16-D33Z2C32-L200 0929 33 2 200 §~ 32 40 - - ([
E90-TP16-D33Z2C32-L250 1010 33 2 250 E; 32 40 = -  J
E90-TP16-D40Z3W32-L110 0944 40 3 110 “ 32 40 - - [ J
E90-TP16-D40Z4C32-L200 0945 40 4 200 32 40 = = ([
W F90-TP16 - D50Z4522 0931 50 4 40 22 - 29 42 [ J
TPKT F90-TP16 - D63Z5522 0932 63 5 40 22 = 29 48 @
1605 1o F90-TP16 - D63Z6522 0947 63 6 40 22 - 29 48 @
F90-TP16 - D80Z6S27 0948 80 6 50 27 = 39 56 @
F90-TP16 - D80Z7527 0949 80 7 50 g 27 - 39 56 @
F90-TP16 - D100Z8532 0950 = 100 8 50 § 32 = 39 67 @
F90-TP16 - D125Z10540 0951 125 10 63 40 - 52 8% e
F90-TP16 - D125Z12540 0952 | 125 12 63 40 = 52 8% e
F90-TP16-D160Z11540 0953 | 160 1" 63 40 - 52 170 X
F90-TP16 - D200Z11560 0955 | 200 1" 63 60 = 52 160 | X

* Moment dokrecania (Nm) 5.3Nm

TPKT1605 ““_

Opis TP2045105 TPWBTP20 DH-H6 DB-TP20
EDP \ 18000264 \ 18000256 \ 18000210 \ 18000257
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indeks N KIiknij/PrZegkid’
[ o
Y ZGMiLL

Frezowanie - obrébka z duzymi posuwami - frezy

Frezy dla WNEX
Kat przystawienia : 90° <S> Otworowy <C> Cylindryczny <W> Weldon <M> Modutowy
Pozytywowe 3 krawedzie DCONMS DCONMS

DCSFMS

DCONMS ﬁ( DCONMS
TDZ

T
[V

NN ]

1T
1T

LF
LF

LF

< i
N x x Al
Sy o 5 a E 7 & —
-  Je| % Ve D /o
L= =1 &=
DC T DC T DC ? DC T

CICT: llos¢ ptytek
CBDP: Gtebokos¢ otworu potaczenia El-str 175 Jednostka:mm

. . EDP DCON

E90-WNO08 - D3272W32-L120 0969 2
E90 - WNO8 - D40Z3W32-L120 0972 | 40 3 120 c 32 40 - - (]
E90 - WNO8 - D40Z4W32-L120 0973 | 40 4 120 % 32 40 - - o
E90 - WNO8 - D50Z4W32-L120 0974 | 50 4 120 = 32 40 = 2 (]
E90-WNO08 - D50Z5W32 - L120 0990 | 50 5 120 32 40 - - (]
E90 - WNO08 - D32Z2C32-L120 0991 32 2 120 32 40 = s (]
E90 - WNO08 - D32Z2C32-L200 0872 | 32 2 200 32 60 - - (]
E90 - WNO08 - D33Z2C32-L200 0873 | 33 2 200 > 32 40 = s [ J
E90-WNO08 - D40Z3C32-1120 0994 | 40 3 120 g 32 40 - - [ J
E90 -WNO08 - D40Z3C32 - L.200 0874 | 40 3 200 E 32 40 = = ([ J
E90 -WNO08 - D40Z4C32-1120 0996 | 40 4 120 g 32 40 - - [ J
E90-WNO08 - D50Z4C32-1120 0997 | 50 4 120 32 40 = = ([ J
E90-WNO08 - D50Z5C32 - 1120 0998 | 50 5 120 32 40 - - (]
F90 -WNO08 - D5074522 0875 | 50 4 40 22 = 20 4 @
W F90 -WNO08 - D50Z5522 0976 | 50 5 40 22 - 20 4 @
WNEX 7.0 F90-WNO8-D63Z5522 0876 | 63 5 40 22 = 20 48 @
0806 F90-WNO08 - D6376522 0977 | 63 6 40 22 - 20 48 @
F90 - WNO08 - D80Z4527 0999 | 80 4 50 27 = 20 56 @
F90 - WNO08 - D80Z6525.4 1000 80 6 50 254 - 26.64 56 @
F90 - WNO08 - D80Z7527 0878 | 80 7 50 £ 27 = 23 56 @
F90 - WNO08 - D80Z7525.4 0877 | 80 7 50 § 254 - 26.64 56 @
F90 - WNO08 - D80Z9527 0978 | 80 9 50 3 27 = 23 56 @
F90 - WNO08 - D100Z8531.75-WOC 1002 100 8 50 3175 - 32 67 X
F90 - WNO08 - D100Z9532 0979 100 9 50 32 - 26 67 ([ J
F90 - WNO08 -D100Z11532 0980 100 il 50 32 - 26 67 ([ J
F90-WNO08-D125Z10538.1-WOC 1003 | 125 10 63 381 = 38 85 X
F90-WNO08 - D125Z11540 0981 | 125 1" 63 40 - 29 85 [ J
F90-WNO08 - D125Z14540 0982 | 125 14 63 40 = 29 85 (]
M90-WNO08 - D32Z22M16 1004 32 2 65 2 M16 42 - 29 @
M90 -WNO08 - D40Z3M16 1005 40 3 65 :; M16 42 = 29 e
M90 -WNO08 - D40Z4M16 0984 | 40 4 65 § M16 42 - 29 @

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

Opis TP154011-GS TPWBTP15 DH-H4 DBTP15
EDP \ 18000251 \ 18000217 \ 18000189 \ 18000208
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indeks

‘g@b Kliknij / Przeglad ’

/GMiLL L

Frezowanie - modutowe trzpienie
Modutowe trzpienie

| SRRy
DCSFWS - DCON
l |

LF
Jednostka:mm
e e o
1700..
EM-M08-D13C16-L100 0634 13 100 16 o
Mo08 Cylindryczny
EM-MO08-D15C16-L130 0635 15 130 16 ([ J
M10 EM-M10-D18C20-L130 0636 18 130 Cylindryczny 20 [ J
EM-M12-D23C25-L150 0637 23 150 25 (]
M12  EM-M12-D23C25-1200 0638 23 200 Gylindryczny 2 °
EM-M12-D23C25-L250 0639 23 250 25 o
EM-M16-D30C32-L150 0640 30 150 32 @
EM-M16-D30C32-L200 0641 30 200 32 o
M16 Cylindryczny
EM-M16-D30C32-L250 0642 30 250 32 o
EM - M16 - D30C32 - L300 0643 30 300 32 °
Sruby mocujace
4 N
e T —, m—
D16 YHBMO08-L20 18000224
Q16 HF YHBMO08-L25 18000238
022 YHBM10-L25 18000239
022 HF YHBM10-L30 18000240
025.4 (Metryczne O.D) YHBM12-L30 18000241
027 YHBM12-L30 18000241
®31.75 (Metryczne O.D) YMBM16-L42 18000242
?32 YMBM16-L42 18000242
O32HF YMBM16-L50 18000258
®38.1 (Metryczne O.D) YMBM20-L54 18000243
040 YMBM20-L54 18000243
00.5" (®012.7) YHBU250-L254 18000244
®0.75" (019.05) YHBU375-L254 18000245
®0.75" (©19.05) HF YHBU375-L31.75 18000246
01.0" (025.4) YHBU500-L38.1 18000247
01.25" (031.75) YMBU625-L52 18000248
01.5"(038.1) YMBU750-L60 18000249
02.0" (1050.8) YMBU1000-L70 18000250
_ %
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WIERCENIE

Przeglad

Korpusy wiertel

Ptytki X-Drill (SYMX)
Plytki kwadratowe (SPMX)
Plytki trygonalne (WCMX)



indeks

2/GDRILL L-

Gatunki do wiercenia

Gatunki do M Stal nierdzewna K Zeliwo
wiercenia PO5 P15 P25 P35 P45 MO5 M15 M25 M35 M5 K5 KI5 K25 K35 Ké5
Ya713 0 i
PVD YG602 ﬁ
Ye613 T
YG713 PVD - TIAIN Gatunek do wiercenia dla ogélnej obrébki stali
GO m1s-M30 + Wielowarstwowa struktura TiAIN zapewnia silniejszg odporno$¢ na zuzycie kraterowe
i boczne
o
+ Drobnoziarnisty weglik i zréwnowazony substrat
YG602 Uniwersalny gatunek do ogélnej obrébki wiercenia
EZIEEE m20- M40 « Ultra gesta powtoka PVD z optymalng odpornoscia termiczng i wytrzymatoscia
« Podtoze submikronowe zaprojektowane dla wymagajacych zastosowan
PVD - TIAIN Gatunek do wiercenia dla obrébki stali nierdzewnej
YG613 [ o . . -
« Nowa warstwa powtoki z wiasciwosciami smarnymi zapobiegajacym tworzeniu sie
-P5
P narostu na krawedzi na ultra drobnoziarnistym podfozu o wysokiej wytrzymatosci. =
«» Najtwardsze podtoze zapewnia doskonata wydajno$¢ w stali nierdzewne;j. §
=

Uniwersalne ptytki do wiercenia

z’“‘f‘ Y Nowosé 4

D" 4 krawedzie SYMX Seria SYMX 05, 06,07, 08

4 krawedzie SPMX Seria SPMX 05,06,07,09,11, 14

b ISO 3 krawedzie WCMX Seria WCMX 03, 04, 05, 06, 08

tamacze wiorow

Q-
» Ostra geometria

M -ST v - Ciggliwy materiat, stal nierdzewna

P MK Obrobka ogdlna

. « Pierwszy wybor do zastosowan ogélnych
(Brak opisu)
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g -
il /GDRILL
Wiercenie - plytki
PIyt ki X'Dri " (SYMX) Zalecane predkosci skrawania : str.223

Seria IC S
SYMX 0502 4,97 2.35

SYMX 0602 5.99 2.35
@ * SYMX 07T2 7.01 2.80
SYMX 0803 8.30 3.20

EDP 3200..

M40

s 0

Oznaczenie ~ o

(mm/obr.) - s

w w

[ J [ ]
SYMX 050204 04 006~0.12 o | o

[ ] [ ]
SYMX 060204 04 006~0.12 o | o

[ J ([ ]
SYMX SYMX 077206 06 006~0.12 v [ ol
Obrébka ogéina SYMX 080306 06 008~020 o

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie

JINDHIIM
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4/GDRILL L-

Wiercenie - plytki

Plyt ki kwad ratowe (S P MX) Zalecane predkoéci skrawania : str.223
Seria IC S
SPMX 0502 5.00 238
SPMX 0602 6.00 241
@ SPMX 07T3 7.94 3.97
SPMX 0904 9.80 4.30
SPMX 1104 11.50 4.80
43 L SPMX 1405 1430  5.20
IC S EDP 3200..
| P25 | P20
s o[
K3 K2 M40
=< =< =<
SPMX Oznaczenie RE en 9 9 2
(mm) (mm/obr.) o - =
N w w
° ° °
SPMX 050204 04 007~0.14 w5 | o | o
° ° °
SPMX 060204 04 008~0.14 e | e | wm
= ° ° °
SPMX (g SPMX 07T308 08 0.08~0.16 o7 | s | ool
Obrobk J o o o
rébka ogélna . SPMX 090408 08 008~0.16 e | s | wm
° ° °
SPMX 110408 038 0.10~0.18 0009 0066 0080
° °
SPMX 140512 12 0.10~020 wie | o
° °
SPMX 050204 - ST 04 003~0.10 o1 0070
° °
SPMX 060204 - ST 04 004~0.11 o o1
° °
ST SPMX 07T308-ST 08 0.04~0.11 0013 0068
Stal nierd. . " ° [
al nierdzewna SPMX 090408 - ST 08 005~0.12 o o =
° A
SPMX 110408 - ST 08 005~0.12 o =
° m
SPMX 140512 -ST 1.2 0.05~0.16 0074

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
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o .
Y] Z/GDRILL

Wiercenie - plytki

Ptytki trygonalne (WCMX)

OW|

JINDHIIM

Zalecane predkosci skrawania : str.223

Oznaczenie

WCMX 030208

WCMX 040208

WCMX WCMX 050308
Obrdbka ogdlna

WCMX 06T308

WCMX 080412

038
08
038
038

Seria IC S
WCMX 0302 5.56 2.38
WCMX 0402 6.35 2.38
WCMX 0503 7.94 3.18
WCMX 06T3 9.53 3.97
WCMX 0804 12.70 4.76

EDP 3200..
[ P25 | P20 |
M40
< <
4 :
(mm/obr.) S 3
[ ] [ J
005~0.12 0031 0086
® )
005~0.12 0003 0087
[ ] [ J
006~0.14 0001 0088
[ ] [ J
008~0.14 0002 0089
® [ ®
008~0.14 0004 0090 0091

@ : Pozycja magazynowa O : Na zamdwienie
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Z7GDRILL

Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy X-Drill (SYMXO05) (DC 14~16)

DCSFMS

(©):str.200  Jednostka:mm

Seria DC LW Oznaczenie 35'35 LF DCON | DCSFMS
28

YGSY2 - 140520 - 05 1019 46 9.0

42 YGSY3 - 140520 - 05 1031 60 1100

1 56 YGSY4 - 140520 - 05 1043 74 1240

70 YGSY5 - 140520 - 05 1055 88 1415

30 YGSY2- 150520 - 05 1020 49 99.0

SYMX 45 YGSY3 - 150520 - 05 1032 64 1140
050204 " 60 YGSY4- 150520 - 05 1044 79 1290 20 2 >0

75 YGSY5 - 150520 - 05 1056 94 1465

32 YGSY2- 160525 - 05 1021 52 1020

48 YGSY3 - 160520 - 05 1033 68 1180

e 64 YGSY4 - 160520 - 05 1045 84 1340

80 YGSY5 - 160520 - 05 1057 100 1515

Korek (DCON20)

Oznaczenie RozmiarM | Rozmiar PT

PLUGM12-1/8 38000001 20 14 M12x1.0 PT1/8 6

* Korek do tokarki nalezy zamawia¢ osobno.

* Moment dokrecania (Nm) 0.6Nm

symxos . Sww _______________ fa________

Opis | TP062004-GS | TPWFTPO6
EDP | 18000252 | 18000262
bcon TR
Opis | PLUG M12-1/8 | PLUG M14-1/8 | PLUG M22-1/4
EDP | 38000001 | 38000002 | 38000003
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l| /GDRILL

Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy X-Drill(SYMX06) (DC 17~20)

DCSFMS

(©):5tr.200 Jednostka:mm

Seria DC LW Oznaczenie 3';'3: LF DCON | DCSFMS
34

YGSY2 - 170525 - 06 0851 54 1100
51 YGSY3 - 170525 - 06 0855 71 127.0
v 68 YGSY4- 170525 - 06 0859 88 1440
85 YGSY5 - 170525 - 06 0863 105 161.0
36 YGSY2 - 180525 - 06 0852 57 1130
54 YGSY3 - 180525 - 06 0856 75 1310
Pronig 8 72 YGSY4 - 180525 - 06 0860 923 1490
SYMX 920 YGSY5 - 180525 - 06 0864 m 167.0
060204 38 YGSY2- 190525 - 06 0853 59 1150 2> 32 26
57 YGSY3 - 190525 - 06 0857 78 1340
e 76 YGSY4 - 190525 - 06 0861 97 1530
= 95 YGSY5 - 190525 - 06 0865 116 1720
?; 40 YGSY2 - 200525 - 06 0854 63 1190
= 60 YGSY3 - 200525 - 06 0858 83 1390
% 80 YGSY4 - 200525 - 06 0862 103 1590
100 YGSY5 - 200525 - 06 0866 123 1790
KOREK (DCON25)

Oznaczenie RozmiarM | RozmiarPT

D

PLUGM14-1/8 38000002 25 16 M14x1.0 PT1/8 6
Rozmiar M

Rozmiar PT

* Korek do tokarki nalezy zamawia¢ osobno.

* Moment dokrecania (Nm) 0.7Nm

L

Opis | TP072205-GS | TPWFTPO7
EDP | 18000253 | 18000001
ocon T
Opis | PLUG M12-1/8 | PLUG M14-1/8 | PLUG M22-1/4
EDP | 38000001 | 38000002 | 38000003
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4/GDRILL L-

Wiercenie - korpusy wiertet PNowos: 4
Korpusy X-Drill(SYMX07) (DC 21~23)

DCSFMS

(©):str.200  Jednostka:mm

Seria DC LW Oznaczenie 35'35 LF DCON | DCSFMS
82

YGSY2-210525-07 1022 65 121.0
63 YGSY3-210525-07 1034 86 142.0
Z 84 YGSY4-210S25-07 1046 107 163.0
105 YGSY5 -210S25-07 1058 128 184.0
44 YGSY2-220525 - 07 1023 67 123.0
SYMX 66 YGSY3-220525 - 07 1035 89 145.0
077206 2 88 YGSY4-220S25 - 07 1047 m 167.0 2 32 >0
110 YGSY5 - 220525 - 07 1059 133 189.0
46 YGSY2-230525-07 1024 68 124.0
69 YGSY3 - 230525 -07 1036 91 147.0
2 92 YGSY4 -230S25-07 1048 114 170.0
115 YGSY5 - 230525 -07 1060 137 193.0
KOREK (DCON25)
Oznaczenie EDP No. DCON oD Rozmiar M | Rozmiar PT H
o
PLUGM14-1/8 38000002 25 16 M14x1.0 PT1/8 6
Rozmiar M
Rozmiar PT

* Korek do tokarki nalezy zamawia¢ osobno.

* Moment dokrecania (Nm) 0.7Nm

Opis | TP072205-GS | TPWFTPO7
EDP | 18000253 | 18000001
bcon TR
Opis | PLUG M12-1/8 | PLUG M14-1/8 | PLUG M22-1/4
EDP | 38000001 | 38000002 | 38000003
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l| /GDRILL

Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy X-Drill(SYMX08) (DC 24~28)

DCSFMS

(©):5tr.200 Jednostka:mm

Seria DC LU Oznaczenie 3530') LF DCSFMS
48

YGSY2 - 240532 - 08 1025 70 1300
72 YGSY3-240532-08 1037 % 1540
24 96  YGSY4-240532-08 1049 18 1780
120 YGSY5-240532-08 1061 142 2020
50  YGSY2-250532-08 1026 72 1320
75  YGSY3-250532-08 1038 97 157.0
% 100  YGSY4-250532-08 1050 122 1820
125  YGSY5-250532-08 1062 147 207.0
Proviid 52 YGSY2-260532-08 1027 73 1330
SYMX 78 YGSY3-260532-08 1039 99 1590
080306 % 104  YGSY4-260532-08 1051 125 185.0 32 45 %0
= 130 YGSY5-260532-08 1063 151 2110
% 54  YGSY2-270532-08 1028 77 1370
= 81  YGSY3-270532-08 1040 104 164.0
7 108  YGSY4-270532-08 1052 131 1910
135  YGSY5-270532-08 1064 158 2180
56  YGSY2-280532-08 1029 79 1390
84  YGSY3-280532-08 1041 107 167.0
2 112 YGSY4-280532-08 1053 135 1950
140 YGSY5-280532-08 1065 163 2230
KOREK (DCON32)

Oznaczenie EDP No. DCON @D RozmiarM | RozmiarPT

D

PLUGM22-1/4 38000003 32 24 M22x1.25 PT1/4 10
Rozmiar M

Rozmiar PT

* Korek do tokarki nalezy zamawia¢ osobno.
* Moment dokrecania (Nm) 1.2Nm

symxog S fa |

Opis | TP072506-GS | TPWFTPO7
EDP | 18000261 | 18000001
DCON 020 ex o |
Opis | PLUG M12-1/8 | PLUG M14-1/8 | PLUG M22-1/4
EDP | 38000001 | 38000002 | 38000003
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7 GDRILL &
Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki kwadratowe(SPMXO05) (DC 13~15)

DCSFMS

OAL

(©):str.201  Jednostka:mm

Seria DC LU Oznaczenie 3E7I3(l; LF DCSFMS
26 44 94

YGSP2 - 13520F026 - 05 0001
13 39  YGSP3-13520F039-05 0004 57 107
65  YGSP5-13S520F065 - 05 0007 83 133
28  YGSP2-14S20F028 - 05 0002 46 96
SPMX 14 42 YGSP3-14S20F042-05 0005 60 110 20 25 50
050204
70  YGSPS5-14S20F070 - 05 0008 88 138
30  YGSP2-15520F030-05 0003 48 98
15 45  YGSP3-15520F045 - 05 0006 63 113
75  YGSP5-15520F075 - 05 0009 93 143

* Zadzwon do nas, DC zwiekszamy 0 0,5

JINDYIIM

* Moment dokrecania (Nm) 0.6Nm

Opis | T062043D | TWFT06
EDP | 18000177 | 18000031
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l| /GDRILL

Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki kwadratowe(SPMXO06) (DC 16~21)

DC
DCON
DCSFMS

OAL

(0):str.201  Jednostka:mm

Seria DC LU Oznaczenie 3525 LF DCSFMS
32 53 109

YGSP2 - 16525F032 - 06 0010
16 48  YGSP3-16525F048-06 0016 69 125
80  YGSP5-16525F080- 06 0022 101 157
34 YGSP2-17525F034-06 0011 55 m
17 51 YGSP3-17525F051-06 0017 72 128
85  YGSP5-17525F085 - 06 0023 106 162
36 YGSP2-18525F036- 06 0012 57 13
18 54  YGSP3-18525F054-06 0018 75 131
SPMX 90  YGSP5-18525F090- 06 0024 m 167
060204 38 YGSP2-19525F038-06 0013 59 15 2 32 >0
19 57  YGSP3-19525F057 - 06 0019 78 134
= 95  YGSP5-19525F095 - 06 0025 116 172
% 40  YGSP2-20S25F040- 06 0014 62 18
= 20 60  YGSP3-20525F060- 06 0020 82 138
100  YGSP5-20S25F100-06 0026 122 178
42 YGSP2-21525F042-06 0015 64 120
21 63  YGSP3-21525F063- 06 0021 85 141
105  YGSP5-21525F105-06 0027 127 183

* Zadzwon do nas, DC zwiekszamy o 0,5

* Moment dokrecania (Nm) 0.7Nm

Opis | 10722520 | TWFT07
EDP | 18000178 | 18000032
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Z7GDRILL
Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki kwadratowe(SPMX07) (DC 22~27)

DCSFMS

OAL

(0):str.201  Jednostka:mm

Seria DC LU Oznaczenie 3E7I3(l; LF DCSFMS
a4 74 134

YGSP2 - 22532F044 - 07 0028

22 66  YGSP3-22S32F066 - 07 0034 96 156

110 YGSP5-22S32F110-07 0040 140 200

46  YGSP2-23S532F046-07 0029 76 136

23 69  YGSP3-23532F069-07 0035 99 159

115 YGSP5-23S32F115-07 0041 145 205

48  YGSP2-24S32F048-07 0030 78 138

24 72 YGSP3-24S32F072-07 0036 102 162

SPMX 120  YGSP5-24S32F120-07 0042 150 210

0771308 50  YGSP2-25S32F050-07 0031 80 140 32 ® 60

25 75  YGSP3-25S32F075-07 0037 105 165

125  YGSP5-25S32F125-07 0043 155 215

52 YGSP2-26S32F052-07 0032 82 142

26 78  YGSP3-26S32F078 - 07 0038 108 168

130  YGSP5-26S32F130-07 0044 160 220

54  YGSP2-27S32F054-07 0033 84 144

27 81 YGSP3 -27532F081 - 07 0039 m 171

135  YGSP5-27S32F135-07 0045 165 225

* Zadzwon do nas, DC zwiekszamy o 0,5

* Moment dokrecania (Nm) 1.2Nm

Opis | T082564D | TWFT08
EDP | 18000179 | 18000033
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l| /GDRILL

Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki kwadratowe(SPMX09) (DC 28~33)

DC
DCON
DCSFMS

OAL

(0):str.201  Jednostka:mm

Seria DC LU Oznaczenie 3525 LF DCSFMS
56 0046 86 146

YGSP2 - 28532F056 - 09
28 84  YGSP3-28532F084-09 0052 114 174
140 YGSP5-28532F140-09 0058 170 230
58  YGSP2-29532F058-09 0047 88 148
29 87  YGSP3-29532F087-09 0053 17 177
145  YGSP5-29532F145-09 0059 175 235
60  YGSP2-30532F060- 09 0048 91 151
30 90  YGSP3-30532F090-09 0054 121 181
SPMX 150  YGSP5-30532F150-09 0060 181 241
090408 62  YGSP2-31532F062-09 0049 93 153 32 * 60
31 93 YGSP3-31532F093-09 0055 124 184
= 155  YGSP5-31532F155-09 0061 186 246
% 64  YGSP2-32532F064-09 0050 95 155
= 32 96  YGSP3-32532F096-09 0056 127 187
160  YGSP5-32532F160-09 0062 191 251
66  YGSP2-33532F066- 09 0051 97 157
33 99 YGSP3-33532F099-09 0057 130 190
165  YGSP5 - 33532F165-09 0063 19 256

* Zadzwon do nas, DC zwiekszamy o 0,5

* Moment dokrecania (Nm) 2.4Nm

Opis | T103588D | TWFT10
EDP | 18000180 | 18000034
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Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki trygonalne (WCMX03) (DC 16~19.5)

DC
CON

DCSFMS

tL 0
D

:str.202  Jednostka:mm

1A
Seria DC LU Oznaczenie 3E7I3(l; LF DCSFMS
32 54 110

YGWC2-16525F032- 03 0253

16 48  YGWC3-16525F048-03 0296 70 126

64  YGWCA4-16525F064-03 0339 86 142

32 YGWC2-16.5525F032-03 0780 54 110

165 48  YGWC3-16.5525F048-03 0781 70 126

64  YGWC4-16.5525F064-03 0782 86 142

34 YGWC2-17525F034-03 0254 56 112

17 51  YGWC3-17525F051-03 0297 73 129

68  YGWC4-17525F068-03 0340 90 146

34 YGWC2-17.5525F034-03 0783 56 112

175 51 YGWC3-17.5525F051-03 0784 73 129
WCMX 68  YGWC4-17.5525F068-03 0785 90 146 =
030208 36 YGWC2-18525F036-03 0255 58 114 25 * * %
18 54  YGWC3-18525F054-03 0298 76 132 =

72 YGWCA4-18525F072-03 0341 94 150

36 YGWC2-18.5525F036-03 0786 58 114

185 54  YGWC3-18.5525F054-03 0787 76 132

72 YGWC4-18.5525F072-03 0788 94 150

38 YGWC2-19525F038-03 0256 60 116

19 57 YGWC3-19525F057-03 0299 79 135

76  YGWC4-19525F076-03 0342 98 154

38 YGWC2-19.5525F038-03 0789 60 116

195 57 YGWC3-19.5525F057-03 0790 79 135

76  YGWCA4-19.5525F076- 03 0791 98 154

* Moment dokrecania (Nm) 0.6Nm

Opis | 10622557 | TWFT06
EDP | 18000183 | 18000031
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l| /GDRILL

Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki trygonalne (WCMX04) (DC 20~23.5)

DC
CON

T
"
n
"
"
"
"
"
n
n
"
"
"
"
"
"
n
1

.

DCSFMS

:str.202  Jednostka:mm

1A
Seria DC LU Oznaczenie 3525 LF DCSFMS
40 62 118

YGWC2 - 20S25F040 - 04 0257
20 60  YGWC3-20S25F060 - 04 0300 82 138
80  YGWC4-20S25F080-04 0343 102 158
40  YGWC2-20.5S25F040 - 04 0726 62 118
203 60  YGWC3-20.5525F060 - 04 0727 82 138
42  YGWC2-21S25F042 - 04 0258 64 120
21 63  YGWC3-21525F063 - 04 0301 85 141
84  YGWC4-21525F084-04 0344 106 162
42 YGWC2-21.5525F042-04 0728 64 120
2 63  YGWC3-21.5525F063 - 04 0729 85 141
:ngno); 44 YGWC2-22525F044-04 0259 66 122 25 34 56
= 22 66  YGWC3-22S25F066 - 04 0302 88 144
% 88  YGWC4-22525F088 - 04 0345 110 166
= 44  YGWC(C2-22.5525F044 - 04 0730 66 122
225 66  YGWC3-22.5525F066 - 04 0731 88 144
88  YGWC4-22.5525F088 - 04 0732 110 166
46  YGWC(C2-23525F046 - 04 0260 68 124
23 69  YGWC3-23525F069 - 04 0303 91 147
92  YGWC4-23525F092-04 0346 114 170
46  YGWC2-23.5525F046 - 04 0733 68 124
23 69  YGWC3-23.5525F069 - 04 0734 91 147

* Moment dokrecania (Nm) 1.2Nm

wemxod Sww . e

Opis | T072565D | TWFT07
EDP | 18000184 | 18000032
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Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki trygonalne (WCMXO05) (D2416~29.5)

DC
CON

DCSFMS

L
D

:str.202  Jednostka:mm

1A
Seria DC LU Oznaczenie 3E7I3(l; LF DCSFMS
48 70 126

YGWC2 - 24525F048 - 05 0261
24 72 YGWC3-24525F072-05 0304 9% 150
96  YGWC4-24525F096 - 05 0347 118 174
48 YGWC2-24.5525F048 - 05 0735 70 126
2 2 YaWc3-24.5525F072-05 0736 9% 150
50  YGWC2-25525F050- 05 0262 72 128
25 75  YGWC3-25525F075-05 0305 97 153
100  YGWC4-25525F100-05 0251 122 178
50  YGWC2-25.5525F050 - 05 0737 72 128
B 25 YGWC3-25.5525F075-05 0738 97 153
52 YGWC2-26525F052-05 0263 74 130
26 78 YGWC3-26525F078-05 0306 100 156
104  YGWCA4-26525F104- 05 0349 126 182 =
52 YGWC2-26.5525F052-05 0739 74 130 E
265 78  YGWC3-26.5525F078-05 0741 100 156 =
WCMX 104  YGWC4-26.5525F104- 05 0742 126 182
050308 54 YGWC2-27525F054-05 0264 76 132 » > %
27 81  YGWC3-27525F081-05 0307 103 159
108  YGWC4-27525F108-05 0350 130 186
54  YGWC2-27.5525F054- 05 0743 76 132
75 81 YOWC3-27.5525F081-05 0744 103 159
56  YGWC2-28525F056- 05 0265 78 134
28 84  YGWC3-28525F084-05 0308 106 162
112 YGWC4-28525F112-05 0351 134 190
56  YGWC2-28.5525F056 - 05 0745 78 134
285 84  YGWC3-28.5525F084-05 0746 106 162
112 YGWC4-28.5525F112-05 0747 134 190
58  YGWC2-29525F058-05 0266 80 136
29 87  YGWC3-29525F087-05 0309 109 165
116 YGWC4-29525F116-05 0352 138 194
58  YGWC2-29.5525F058- 05 0748 80 136
23 & YoWc3-29.55257087-05 0749 109 165

* Moment dokrecania (Nm) 1.6Nm

Opis | T693072D | TWFT08
EDP | 18000185 | 18000033
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Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki trygonalne (WCMX06) (DC 30~44.5)

DC
CON

D

DCSFMS

:str.202  Jednostka:mm

1A
Seria DC LU Oznaczenie 353('; LF DCSFMS
60 87 147

YGWC2 - 30532F060 - 06 0267

30 90  YGWC3-30532F090- 06 0310 17 177

120  YGWCA4-30532F120- 06 0353 147 207

305 90  YGWC3-30.5532F090-06 0750 17 177

62  YGWC2-31532F062-06 0268 89 149

31 93 YGWC3-31532F093-06 0311 120 180

124  YGWCA4-31S32F124-06 0354 151 211

315 93 YGWC3-31.5532F093-06 0751 120 180

64  YGWC2-32532F064-06 0269 91 151

32 96 YGWC3-32532F096- 06 0312 123 183

128  YGWCA4-32532F128-06 0252 155 215

325 96  YGWC3-32.5532F096-06 0752 123 183

= 66  YGWC2-33532F066 - 06 0753 93 153

E 33 99  YGWC3-33532F099-06 0754 126 186

= 132 YGWCA4-33532F132-06 0755 159 219

WCMX 99  YGWC3-33.5532F099 - 06 0756 126 186
06T308 35 132 Yowca-335532F132-06 0757 159 219 32 4 60

68  YGWC2-34532F068-06 0271 95 155

34 102 YGWC3-34S32F102-06 0314 129 189

136  YGWCA4-34532F136- 06 0357 163 223

345 102 YGWC3-34.5532F102-06 0758 129 189

70 YGWC2-35532F070-06 0272 97 157

35 105 YGWC3-35532F105-06 0315 132 192

140  YGWCA4-35532F140- 06 0358 167 227

355 105 YGWC3-35.5532F105-06 0759 132 192

72 YGWC2-36532F072-06 0273 99 159

36 108 YGWC3-36532F108-06 0316 135 195

144  YGWCA4-36532F144- 06 0359 171 231

365 108 YGWC3-36.5532F108-06 0760 135 195

74 YGWC2-37532F074-06 0274 101 161

37 111 YGWC3-37532F111-06 0317 138 198

148  YGWCA4-37532F148- 06 0360 175 235

P> Nastepna strona
* Moment dokrecania (Nm) 2.4Nm

wemxos Sww e

Opis | T103588D | TWFT10
EDP | 18000180 | 18000034

214 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4'GYG-1 POLAND



indeks

- @
7 GDRILL &
Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki trygonalne (WCMX06) (DC 30~44.5)

DC
CON

DCSFMS

L
D

:str.202  Jednostka:mm

1A
Seria DC LU Oznaczenie 3E7I3(l; LF DCSFMS
375 111 138 198

YGWC3-37.5532F111-06 0761
76  YGWC2-38532F076-06 0275 103 163
38 114 YGWC3-38532F114-06 0318 141 201
152 YGWCA4-38532F152- 06 0361 179 239
114 YGWC3-38.5532F114-06 0762 141 201
85 152 YoWca-38.5532F152-06 0763 179 239
78 YGWC2-39532F078-06 0276 105 165
39 117 YGWC3-39532F117-06 0319 144 204
156  YGWCA4-39532F156- 06 0362 183 243
395 117 YGWC3-39.5532F117-06 0764 144 204
80  YGWC2-40532F080-06 0277 107 167
40 120 YGWC3-40S32F120-06 0320 147 207
160  YGWC4-40532F160- 06 0363 187 247 =
405 120 YGWC3-40.5532F120-06 0765 147 207 E
WCMX 82  YGWC2-41532F082-06 0278 109 169 =
06T308 41 123 YGWC3-41S32F123-06 0321 150 210 32 “ 00
164  YGWC4-41532F164- 06 0364 191 251
415 123 YGWC3-41.5532F123-06 0766 150 210
84  YGWC2-42532F084-06 0279 M 171
42 126 YGWC3-42532F126-06 0322 153 213
168  YGWC4-42532F168- 06 0365 195 255
425 126 YGWC3-42.5532F126-06 0767 153 213
86  YGWC2-43532F086-06 0280 13 173
43 129 YGWC3-43532F129-06 0323 156 216
172 YGWCA4-43532F172-06 0366 199 259
435 129 YGWC3-43.5532F129-06 0768 156 216
88  YGWC2-44532F088-06 0281 15 175
44 132 YGWC3-44532F132-06 0324 159 219
176  YGWCA4-44532F176-06 0367 203 263
445 132 YGWC3-44.5532F132-06 0769 159 219

* Moment dokrecania (Nm) 2.4Nm

Opis | T103588D | TWFT10
EDP | 18000180 | 18000034
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Wiercenie - korpusy wiertet

Korpusy na ptytki trygonalne (WCMX08) (DC 45~60)

DC
CON

T
"
n
"
"
"
"
"
n
n
"
"
"
"
"
"
n
1

.

DCSFMS

:str.202  Jednostka:mm

1A
Seria DC LU Oznaczenie 3525 LF DCSFMS
920 122 192

YGWC2 -45540F090 - 08 0282
45 135 YGWC3-45540F135-08 0325 167 237
180  YGWC4-45540F180-08 0368 212 282
455 135 YGWC3-45.5540F135-08 0770 167 237
92  YGWC2-46540F092-08 0283 124 194
46 138 YGWC3 -46540F138-08 0326 170 240
184  YGWC4-46540F184-08 0369 216 286
94  YGWC2-47S40F094-08 0284 126 196
47 141 YGWC3-47540F141-08 0327 173 243
188  YGWC4-47540F188-08 0370 220 290
(;Aslgzl_ll); 96  YGWC2-48540F096 - 08 0285 128 198 40 54 70
= 48 144 YGWC3-48540F144-08 0328 176 246
% 192 YGWCA4-48540F192-08 0371 224 294
= 98  YGWC2-49S40F098 - 08 0286 130 200
49 147  YGWC3 -49S40F147 - 08 0329 179 249
196 YGWC4-49S40F196 - 08 0372 228 298
100  YGWC2-50S40F100-08 0287 132 202
50 150  YGWC3 -50S40F150-08 0330 182 252
200 YGWC4-50S40F200-08 0373 232 302
102  YGWC2-51540F102-08 0288 134 204
> 153  YGWC3-51540F153 -08 0331 185 255

» Nastepna strona

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

e

Opis | T154011D | TWFT15
EDP | 18000186 | 18000035
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Wiercenie - korpusy wiertet

Z7GDRILL

Korpusy na ptytki trygonalne (WCMX08) (DC 45~60)

indeks

@]

o |-
o O (]
trreeed] 8
LS

1)

Seria Oznaczenie 3E7I3(l;
YGWC2 - 52540F104 - 08 0289 206
> 156  YGWC3-52540F156-08 0332 188 258
106  YGWC2-53540F106 - 08 0290 138 208
> 159  YGWC3-53540F159-08 0333 191 261
108  YGWC2-54540F108 - 08 0291 140 210
> 162  YGWC3-54540F162-08 0334 194 264
110 YGWC2-55540F110-08 0292 142 212
- 165 YGWC3-55540F165-08 0335 197 267
WCMX 112 YGWC2-56540F112-08 0293 144 214

080412 % 168  YGWC3-56540F168-08 0336 200 270 40

114 YGWC2-57540F114-08 0294 146 216
> 171 YGWC3-57540F171-08 0337 203 273
116  YGWC2-58540F116-08 0295 148 218
> 174  YGWC3-58540F174-08 0338 206 276
118 YGWC2-59540F118-08 0771 150 220
> 177 YGWC3-59540F177-08 0772 209 279
120  YGWC2-60S40F120-08 0773 152 222
% 180  YGWC3-60S40F180-08 0774 212 282

Opis

T154011D

:str.202  Jednostka:mm

DCSFMS

54

70

JINDYIIM

* Moment dokrecania (Nm) 3.0Nm

TWFT15

EDP

18000186

18000035

“4%GYG-1 POLAND
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INFORMACJE
TECHNICZNE

PojecialSO 13399

Tabela konwersji twardosci
Formuly

Zalecane predkosci skrawania
Grupy materialow

Tabela poréwnawcza

ISO < ANSI

Wyszukiwanie




Informacje techniczne

Pojecia ISO 13399

indeks

(@
- NARZEDZIA SKRAWAJACE @]
I/G PLYTKIWIELOOSTRZOWE

AN

APMX

AS

BS

CBDP

CDX

CICT

cw

CczcC

DC

DCON

DCSFMS

DCX

DMIN

DMM

EPSR

HAND

Gléwny kat przytozenia

Maksymalna gteboko$¢ wciecia

Kat przytozenia krawedzi wiper

Szerokosc¢ trzonka

Diugos¢ krawedzi Wiper

Glebokos¢ otworu montazowego

Maksymalna gtebokos¢ ciecia

Liczba ptytek

Szerokos¢ wciecia

Kod rozmiaru ztacza

Srednica robocza narzedzia

Srednica ztacza

Srednica powierzchni styku po stronie maszyny

Maksymalna $rednica wciecia

Minimalna Srednica otworu

Srednica trzonka

Uwzgledniony kat ptytki

Wysokos¢ trzonka

Kierunek reki

Srednica okregu wpisanego

INSD

KAPR

KRINS

KWW

LE

LF

LH

LS

LU

LUX

OAL

RE

RMPX

RPMX

TDZ

WF

Rozmiar ptytki

Kat krawedzi tnacej narzedzia

Kat gtéwnej krawedzi tnacej

Szerokos¢ rowka

Dtugos¢ krawedzi roboczej

Efektywna dlugosc¢ krawedzi thacej

Dtugos¢ funkcjonalna

Dtugos¢ gtowicy

Dtugos¢ trzonka

Uzyteczna diugos¢

Maksymalna uzytkowa dtugos¢

Wysokos¢ koncédwki (lub Wiper)

Catkowita dtugos¢

Promien narozna

INDINHIL IDYWHOANI

Maksymalny kat rampy

Maksymalna predkos¢ obrotowa

Grubos¢ ptytki

Rozmiar gwintu

Szerokos¢ funkcjonalna

“4/GYG-1 POLAND

telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl
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Informacje techniczne
Tabela konwersji twardosci

HB HRc HRB HV N/mm?

199 15 93 199 667

203 16 94 201 680

208 17 95 210 696

212 18 95 218 706

216 19 96 222 716

223 20 97 227 755

229 21 98 235 775

233 22 99 241 794

240 23 100 247 824

245 24 100 252 838

250 25 101 255 853

255 26 102 258 870

262 27 103 262 880

264 28 103 271 892

271 29 104 277 941

277 30 105 285 971

290 31 106 292 990

300 32 107 303 1020

308 33 107 311 1035

314 34 108 320 1049

322 35 108 332 1089

331 36 109 342 1118

341 37 109 351 1157

348 38 110 361 1187

360 39 1M 376 1236

373 40 m 388 1265

375 41 112 393 1314

388 42 113 406 1363
= 402 43 114 424 1390
3 415 44 114 438 1422
% 419 45 114 448 1447
s 430 46 115 458 1471
E 445 47 115 474 1520
% 456 48 116 490 1569
o 468 49 17 497

469 50 117 505

486 51 118 531

504 52 118 549

513 53 119 567

534 54 120 589

552 55 649

572 56 694

592 57 727

601 58 746

613 59

627 60

642 61

658 62

681 63

695 64

HB HRc HRB HV N/mm?

220 telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl “4'GYG-1 POLAND



Informacje techniczne
Formuly

indeks

- (@
7Y G \emsoaminc: L

Formuly

Predkos¢ skrawania (Vc)

Metryczne Vc=D x RPM x 0.0031 (m/min.)

Calowe Vc=D x RPM x .262 (stopy/min.)

Metryczne Vcna calowe Ve Calowe Ve = Metryczne Ve x 3.28 (stopy/min.)

Calowe Vc na metryczne Ve Metryczne Ve = Calowe Ve x 305 (m/min.)

Formuly do toczenia

Predkos$¢ wrzeciona (RPM)

Posuw (Vf = Posuw stotu)

Posuw na obrot (Fn)

Wskaznik usuwania materiatu (Q)

Czas toczenia

Metryczne
RPM =Vc x 318.3 = D (obr./min.)

Vf=FnxRPM (mm/min. lub cal/min.)

Fn =Vf+ RPM (mm/obr. lub cal/obr.)

Metryczne
Q=Vc x Fn x Ap (cm*/min.)

T=L+Vf (min)

Calowe
RPM =Vc x 3.82 + D (obr./min.)

Calowe
Q=VcxFnxAp x 12 (cal/min.)

Formuly do frezowania

Posuw na obrot (Fn)

Posuw na zab (Fz2)

Wskaznik usuwania materiatu (Q)

Czas frezowania

Zuzycie energii (Pc)

Fn =Vf+ RPM (mm/obr. lub cal/obr.)

=Fzx Liczbazebéw (mm/obr. lub cal/obr.)

Fz=Vf + RPM =+ Liczba zebdw (mm/obr. lub cal/obr)

=Fn + Liczba zebéw (mm/obr. lub cal/obr.)

Metryczne
Q=ApxAexVf+1000 (cm*min.)

T=L=+Vf(min.)

Metryczne
Pc = Ap x Ae x Vf x Kc x 0.000000017 (kW)

Calowe
Q= Ap x Ae x Vf (calP’/min.)

Calowe
Pc = Ap x Ae x Vf x Kc x 0.00000253 (Hp)

Formuly do wiercenia

Zuzycie energii (Pc)

Metryczne
Pc=Fn xVcx D x Kc x 0.0000042 (kW)

Calowe
Pc=Fn xVcx D x Kc x 0.0000076 (Hp)

=
:
S
a
=
S|
=

Moment obrotowy (Mc) Metryczne Calowe
Mc =Pcx9554.1 + RPM (Nm) Mc = Pc x 5255 + RPM (funty-stopy, Ibf-t)
Sita nacisku (T) T=0.5xKcxDC/2 x Fnx sin KAPR (N)
Pojecia
RPM (n) Predkos¢ wrzeciona (obroty na minute)
Vc Predkos¢ skrawania
D Srednica obrabianego elementu
Vf Posuw (Posuw stotu)
Fn Posuw na obrét
Ap Gtebokos$¢ skrawania
Q Wskaznik usuwania metalu
L Diugosc ciecia

Czas pracy (min.)

“4%GYG-1 POLAND
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Informacje techniczne
Zalecane predkosci skrawania

Toczenie

YG1010 YG1001 YG3010 YG3015 YG3115 YG3020 YG3030 YG801
Min  Maks Min  Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Mn Maks Min  Maks
1~5  Stal niestopowa - - 220 480 230 450 200 430 180 500 160 380 130 350 120 200
6~9  Stal niskostopowa - - 220 420 180 380 150 350 170 450 140 320 130 280 70 200
10~11  Stal wysokostopowa - - - - 60 200 9 180 60 300 60 130 70 110 -
12~13  Ferrytycznyi martenzytyczny - - - - - - - - - - -
14 Austenityznastalnierdzewna - - - - - - - - - - -
15~16  Zeliwo szare 300 450 250 420 120 300 - - - - - - -
17~18 | Zeliwo sferoidalne 120 350 120 300 120 280 - - - - - - -

N 21~30 Metale niezelazne (Al) - - - - - - - - - - - - -
S 31~37 Superstopy i tytan - - - - - S - - - - - - -

H 38~41 Materialy twarde - - - - o o - - R R - - R

Toczenie

YG2025 YG211 YG213 YG214 YG401 YT100 YG100 YG10
Min~ Maks Min  Maks Min Maks Min Maks Mn Maks Min Maks Min Maks Min  Maks
1~5  Stal niestopowa - - - - - - - - - - -

6~9 Stal niskostopowa - - o = - - - - - - -

10~11  Stal wysokostopowa - - - - - - o > - - -
12~13 Ferrytycznyimartenzytyezny 170 220 170 270 120 180 100 150 - - - - -
14 Austenityznastalnierdzewna 150 200 150 230 40 160 100 150 - - = = -
15~16  Zeliwo szare - - s s - - - - - - -
17~18 | Zeliwo sferoidalne - - = 5 - - - - - - -

N  21~30 Metaleniezelazne (A) - - - - - - - - 250 1200 250 800
S  31~37 Superstopyitytan 3 100 30 70 30 5 30 9 - - -
H 38~41 Materialy twarde - - - - - - - _ - _ _

=
=
(=]
=
(@]
m
o
()
=X
=
S|
=
m

Ucinanie & rowkowanie

YG602G (YG602) YG603

Min Maks Min Maks
1~5  |Stal niestopowa 120 180
6~9  Stal niskostopowa 100 140
10~11  Stal wysokostopowa 80 110

12~13  Ferrytyczny i martenzytyczny 70 160 50 90

14 Austenityzna stal nierdzewna 55 140 40 80
15~16  Zeliwo szare 110 185
17~18  Zeliwo sferoidalne 110 140

N  21~30 Metaleniezelazne (Al) 250 440
S 31~37  Superstopyitytan 25 45
2 0
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Informacje techniczne
Zalecane predkosci skrawania

indeks

&

Nanocut
Ve (m/min.) Fn (mm/obr.)
Min Maks Min Maks
Stal niestopowa 170 200 0.015 0.025
Stal niskostopowa 95 160 0.015 0.025
Stal wysokostopowa 85 95 0.015 0.025
12~13  Ferrytycznyimartenzytyczny 105 140 0.015 0.025
14  Austenityczna stal nierdzewna 95 130 0.015 0.025
15~16 |Zeliwo szare 140 190 0.015 0.025
17~18  Zeliwo sferoidalne 140 190 0.015 0.025
N 21~30 Metale niezelazne (Al) - - - -
S 31~37 Superstopyitytan 10 75 0.015 0.025
H 38~41 Materiaty twarde - - - -

Frezowanie

Predkos¢ skrawania

SO VDI e YGM2  YGTI2  YGM3  YGE2  YGE12  YGE2  YGE13 YG5(G) Y6502 Y650
Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks Min Maks
1~5

~5  Stal niestopowa 180 280 170 300 200 300 140 400 180 280 180 270 100 210 - - - - - -
6~9  Stalniskostopowa 150 250 180 250 170 270 120 320 150 250 150 240 70 180 - - - - - -
10~11  Stal wysokostopowa 80 150 100 140 85 145 70 170 70 140 70 130 40 9 - - - - - -
12~13  Ferrytyczny i martenzytyczny - - - - - - 120 200 120 180 70 180 - - - - - -
14 Austenityznastal nierdzewna - - - - - - 130 250 30 230 70 200 - - - - - -
15~16 | Zeliwo szare - - - - 120 270 120 250 - - 160 300 200 350 - -
17~18  Zeliwo sferoidalne - - - - 130 240 120 220 - - 130 210 150 300 - -

Wiercenie
Predkos¢ skrawania Vc (m/min.)
YG713 YG613

SO VDI Podgrupa i Maks Min Maks Min Maks
1~5 Stal niestopowa 380 200 300 100 210

Stal niskostopowa 300 170 270 70 180

10~11 Stal wysokostopowa 150 85 145 40 90

12~13 Ferrytyczny i martenzytyczny 120 200 - - 70 180

14 Austenityczna stal nierdzewna 130 250 - - 70 200

15~16 Zeliwo szare 120 250 - - .
17~18 Zeliwo sferoidalne 130 220 - - R

H 38~41 Materiaty twarde - - - - -

“%/GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 223
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Informacje techniczne

NARZEDZIA SKRAWAJACE

PLYT!

WIELOOSTRZOWE

Okoto 0.15% C
Okoto 0.45% C
Okoto 0.45% C
Okoto 0.75% C
Okoto 0.75% C

Ferrytyczne / Martenzytyczne
Martenzytyczne
Austenityczne

Perlitowe / Ferrytyczne
Perlitowe (Martenzytyczne)
Ferrytyczne

Perlitowe

Ferrytyczne

Perlitowe

Nieutwardzalny
Utwardzalny

< 12% Si, Nieutwardzalny

< 12% Si, Utwardzalny

> 12% Si, Nieutwardzalny
Stopy do ciecia, PB>1%
CuZn, CuSnZn (Mosiadz)

Sktad / Struktura / Obrdbka cieplna

Wyzarzane
Wyzarzane
Hartowane i odpuszczone
Wyzarzane
Hartowane i odpuszczone
Wyzarzane
Hartowane i odpuszczone
Hartowane i odpuszczone
Hartowane i odpuszczone
Wyzarzane
Hartowane i odpuszczone
Wyzarzane

Hartowane i odpuszczone

Utwardzane

Utwardzane

CuSn, miedz bez otowiu i miedz elektrolityczna

Duroplastyczne, tworzywo sztuczne wzmocnione widknem

Grupy materiatéw
VDI 5 .
I1SO 3323 Opis materiatu
3
S
=
m
s
=
=
=
2
=
=)
=
3
=
=
=
S M Stal nierdzewna
=
=
=
=
=
m
Aluminium - stop
walcowany
=
S Odlew aluminiowy,
g stopowy
c
m
b
2
= Miedz i stopy miedzi
g (Braz / Mosiadz)
m
Materiaty niemetalowe

Guma, drewno itp.

Na bazie Fe

Na bazie Ni lub Co

Czysty tytan
Stopy Alpha + Beta

Wyzarzane
Postarzany
Wyzarzane
Postarzany

Odlew

Hartowane
Hartowane
Hartowane
Odlew

Hartowane

Przyktady

$15C, 15,1015

190 13
S45C, C45, 1045
250 25
270 28
SK5, Ck75, 1080
300 32
180 10
275 29
SCM440, 42CrMo4, 410
300 32
350 38
200 15 SKD, D2
325 35 SKH, SUH, M42
200 15
SUS 420, X40Cr13, 420
240 23
180 10 SUS 316,316, X5CrNiMo 17 122
180 10
FC, GG, EN-GJL-250
260 26
160 3
FCD, GGG, EN-GJS-500-7
250 25
130
FCMW, FCMP, GTS, GJMB350-10
230 21
60 SAE 1000, AlMg 1,33315
100 SAE 7050, AlCuMg 1,3.1325
75 ADC12, G-AlSi12,3.2581
920 (C4BS, G-AISi10Mg, 3.2381
130
110 CuZn36Pb 3,2.0375
20 CuZn 15,2.0240
100 G-CuZn40Fe, 2.0590
CFRP
200 15 X12 NiCrSi 36-16, 1.4864
280 30
250 25 Inconel 718, NiCr20TiAl, 2.4631
350 38 NiCu30Al, 24375
320 34 G-X120Mn12,1.3401
400 Rm
1050Rm TiAl6V4, 3.7165
550 55 SK3
630 60
400 42
550 55
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Informacje techniczne

Grupy materiatow
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VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
1 Stal niestopowa Okoto 0.15% C, Wyzarzane 125
AISI/ASTM/
KN ERE
10037 STKM12C St372 - 4360408 S2350R 242 1311 Fe360B 16D
10038 STKM12A 5t373 A57036 436040C S27502G3 £283 1312 Fe360DFF ST14KP
10045  SM490YA $3550R - - 51207 E36-2 - Fe510BFN
1.0050 $550 St50-2 AS70Gr.50 4360508 E295 A50-2 272 Fe490 ST5PS
10060 M58 St602 AS72Gr.65 436055E - A602 1650 Fe602 ST6PS
10114 523500 - En40C $235J0 243 Fe360CFN
10143 $27510 - - 52750 £283 1414 Fe430C
10144 SM41C,5M400 St443N A573Gr.81 436043C S27512G3 £283 1412 Fe430DFF ST14KP
10149 RoSt44-2 - 43C $275J0H 1412 Fed30C
10301 s10C 10 1010 045M10 10 34C10,XC10 10 1511 G10100 10
10330 SPCC St12 - DCO1 FePO1 DCO1/FePO1 1142 FePO1 15KP
10335 SPHE DD 13(5tw 24) A622(1008) HS3 DD13 3C FeP13 08KP
10338 SPCE St4 A620(1008) 14491CR Fe P04 Fel4 1147 DC04/FeP04 08U
10345 SPV50 P235GH A516Gr.65 P235GH P235GH A37CP 1330 FeE235 K02503
10401 S15C s 1015 080M15 C18RR XC18 1350 15,16 F1110  G10170 15
10402 S20C (@) 1020 050A20 12 0 1450 20 F1120  G10200 20
10425 SPV315 P265GH/HIl A42CP 1430 Fe4101KW K02801 16K
10443 SC450 G545 A2765-35 Al E23-45M 1305
10539 S355NH TSE3554 2134 FeS108
10545 355N 4360-50E E355R 2334 FeE355KG
10546 S355NL 4360-50EE E355FP 2135 FeE355KT
10547 S355J0H 4360-50C TSE355-3 272 Fe510C
10549 S355NLH 2135 Fe510D
10553 SM520M St52:3U A14880-40 4360-50C 320-560M 1606 Fes10C
10562 SM490A StE355 A633Gr.C P355N FeE355KGN 2132 FeE355KG K12000 15GF
10565 WSLE355 P355NH P355NH 2106 FeE355 KW K01600
10566 SLA37 TStE355 P355NL1 P355NL1 2107 FeE355KT %
10570 SM50YA St523 1 4360-50C S3550R E363 272 Fe510B 17G1S %
10715 SUM22 95Mn28 1213 230M07 5250 1912 CFSMn28 F211  G12130 Q
10718 SuM22L 9SMnPb28 12013 5250Pb 1914 CFISMnPb28 F2112 GI2134 ﬁ
10721 10520 1108 10520 10520 CF10520 F2121  G11080 2
10722 105Pb20 11108 10PbF2 CF105Pb20 G11084 Q
10736 SUM25 95Mn36 1215 $300 CFIMn36 F2113  G12150 =
10737 9SMnPb36 1214 $300Pb 1926 CF9SMnPb36 F2114  G12144
10972 S315MC 1501-40F30 E315D
10976 $355MC 1501-43F35 E355D 2642 FeE355TM
10982 S460MC 1501-50F45
10984 S500MC E490D 2662 FeE490TM
10986 S500MC 1501-60F55 ES60D FeES60TM
121 s10C k10 1010 040A10 XC10 1265 10 F1510  G10100 10
11141 s15 k15 1015 040A15 32C XC15 1370 s F1110 G10150 15
11151 520C 2 1020 055M15 212 1450 Q0 F1120  G10230 20
18900 S25C StE380 A572:60 436055E 2145 FeE390KG
Sta4-2 A36 436043A NFA35-501E28 1411
StE320-3Z 1501160 1421

“4%GYG-1 POLAND
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Informacje techniczne
Grupy materiatow

VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
2 Stal niestopowa Okoto 0.45% C, Wyzarzane 190 13
AISI/ASTM/
SN
10501 $35C <] 1035 080A32 1635 1572 «]] F113 G10350 35
10503 S45C 45 1045 060447 XC42HTS 1672 45 F114 G10450 45
10511 S40C 40 1040 080M40 1C40 40 F114A  G10400 40
10540 S50C 50 1674 50 610500
10551 G552 A2770:36 A2 280-480M 1505
10553 SM520M St52:3U A1488040 4360-50C 320-560M 1606 Fe510C
10577 $355J2G4 A738 Fe510D2FF A52FP 2107
10726 35520 1140 212M36 M 35MF6 1957 G11400 40
10727 45520 1146 45MF4 1973 G11460
11157 40Mn4 1039 150M36 15 40M5 610390 4G
11158 S25C C25E 1025 070M25 XC25 s F1120  G10250 25
11166 SMn433H 34Mn5 1536 TOB G15360
11167 SMn438(H) 36Mn5 1335 150M36 40M5 2120 36Mn6 F1203  G13350 35G2
11170 SCMnt 28Mn6 1330 150M28 14A 20M5 28Mn 28Mn6  G13300 306
1178 $30C C30E 080M30 X2 Q0 2030 G10300
1.1180 (35R 1035 080A35 335 1572 F1135  G10350
11181 $35C C35E 1035 080A35 XC38 1572 Q36 F1130  G10340 35
1191 S45C Ckds 1045 080A46 XC45 1672 45 F1140 45
1.1206 S50C C50E 1050 080MS50 2050 1674 50 G10500 50
11213 $50C fs3 1050 070M55 XCABHTS 1674 3 610500 50
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
3 Stal niestopowa Okoto 0.45% C, Wyzarzane 250 25
= AISI/ASTM/
| BN
E 10481 G365 17 Mn 4/P 295 GH A516Gr.70 224-4608 P295GH A48CP 2102 FeE295 A47RCI K03501 14G2
ﬁ 10501 $35C a5 1035 080A32 1035 1572 «] F1130  G10350 35
é 10503 S45C 45 1045 060A47 XC42HITS 1672 45 E1140  G10450 45
§ 10614 76D 1074 XC75 610750
= 10616 86D 1086 XC80 85 610860
10618 920 1095 XC90 610950
10726 35520 1140 212M36 am 35MF6 1957 G11400 40
11157 40Mn4 1039 150M36 15 40M5 610390 4G
11165 SMn433H 30Mn5 1036 120M36 35M5 30Mn5 F8211  Ki3300 30G2
11167 SMn438(H) 36Mn5 1335 150M36 40M5 2120 36Mn6 F1203  GI3350 35G2
1.1186 S40C C40E 1040 060A40 2040 40 610400
11191 S45C Ckds 1045 080M46 2045 1672 45 F1140 45
11201 S50C C45R 1049 080M46 3C45 1660 45 F1145 38HM
11213 $50C cfs3 1050 070M55 XCAHTS 1674 53 610500 50
17242 SCM418H 18CrMo4
17337 16CrMod-4 A387Gr12 AT8CrMo4SKW K11564 15CM
17362 SCMV6 12CrMo195 3606625 710CD5-05 16CrM0205 k41545
17MnV6 A572:60 436055E NFA35-501E36 2142
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Informacje techniczne
Grupy materiatéw

VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Stal niestopowa Okoto 0.75% C, Wyzarzane 270 28
AISI/ASTM/
oo El e === EEl==]
10603 S70C-CSP 67 107 080A67 XC65 67 610700
10605 as 1075 144980HS 75 610740 75
11203 S55C 55 1055 060A57 2055 1655 55 F1150  G10550 55
11209 C55R 1055 070M55 3C55 55 F1155  G10550
11221 $58C k60 1060 060A62 43D 2060 1678 60 F1150  G10640 60
1131 S70CCSP C67E 1070 060A67 XC68 1770 70 F5103  G10700 65GA
11248 75 C75E 1074 060A78 XC75 1774 as F5107  G10800 75()
11269 SK5-CSP 85E 1086 XC90 €% 610900 85(A)
11274 SUP4 k101 1095 060A9 1005 XC100 1870 100 F5117  G10950
11545 K3 C105W1 wi BW2 105U Y1105 1880 C100KU F5118 U10A
11663 SK2 125w w112 Y2120 U3
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
5 Stal niestopowa Okoto 0.75% C, Hartowane i odpuszczone 300 32
AISI/ASTM/ =
BEEEDDENOEET T
10070 5t70-2 1055 Fe690-2FN - A702 1655 Fe690 F1150 55 %
10535 $55¢ 55 1055 070M55 1C55 1655 55 105000 55 §
10601 S58C 60 1060 060A62 43D 1C60 60 G10600 60G) %
11203 $55C 55 1055 060A57 2055 1655 55 F1150  G10550 55 -
11221 $58C k60 1060 060A62 43D 2060 1678 60 F1150  G10640 60
11274 SUP4 k101 1095 060A9% 1005 XC100 1870 100 FS117  G10950
11545 K3 C105W1 w1 BW2 105U Y1105 1880 C100KU F5118 U10A
11663 k2 C125W w112 Y2120 U3
15120 38MnSi4
15710 SNC236 36NiCr6 3135 640A35 1A 35NC6
17701 51CrMoV4 51CrMoV4
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Informacje techniczne
Grupy materiatéw

VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Stal niskostopowa Wyzarzane 180 10
AISI/ASTM/
KN K N 0
10116 5t373 AS70Gr.36 4360-40C $23512G3 E243 1312 Fe360D1(2 AE235D ST3KP
10904 SKH1,5KT4 555i7 9255 250A53 45 5557 2085 55518 5657 G92550 5552
10961 SuP7 60SiCr7 9262 605C6 605iCr8 60SiCr8 92620
12067 100Cr6 13 BL3 Y100C6 100Cr6
12108 90CrSis U 2092 105WCRS
12210 115Cv3 L 100C3 107CIV3KU F520L 11KHF
12241 51CV4
12330 SCM43STK 35CrMo4 4135 708A37 34CD4 234 35CrMo4 35KHM
12419 SKS31 105WCr6 105WC13 105WC13 2140 10WCr6 CWG
12510 SKS3 100MnCrW4 o1 BO1 0MWCV5 2140 95MAWCrSKU  F5220 IKHVG
12542 45WCrV7 s1 BS1 2710 45WCIVBKU 5CW25F
12550 60WCrV7 s1 55WC20 2710 S8WCroKU SKHV2SF
12713 SKT4 55NiCrMoV6 L6 5S5NCDV7 F5205 5CNM
12721 SONICr13 L6 55NCV6 2550 F528
12842 90MnCrV8 (o)) BO2 90MV8 T31502 9G2F
13501 100Cr2 E50100
13505 SuR 100Cr6 52100 25135 31 100C6 2258 100Cr6 F1310 SCC15
15024 465i7 4557 46517 F1451
15025 5157 9259H 50517 5157 2090 5057 F1450
15026 555i7 5657 5557 2085 555i7 F1440  G92550 5552
15027 605i7 9260 251A60 605i7 6057 6057 F1441  G92600 6052
15028 Sup7 655i7 9260H
15415 STFAT2 15Mo3 A204GrA 15032438 1503 2912 16Mo3(KG) F2601  K11820
15419 SCPH1 20Mo4 4419 1503-243-430 2512 G20Mo5 G44190
15423 SB45OM 16Mo5 4520 1503-245-420 16Mo5(KG) F2602  K11522
15622 14Ni6 A350-LF5 16N6 14Ni6(KG) F2641
% 15732 SNC415(H) 14NiICr10 3415 14NC11 16NiCr11
% 15752 SNC815(H) 14NiCr14 3310 655M13 36A 12NC15 20X2H4A
c 16511 SUP10 36CrNiMo4 9840 816M40 110 40NCD3 36NiCrMoA(KB) 40CN2MA
ﬁ 16523 SNCM220(H) 21NiCrMo2 8620 805M20 362 20NCD2 2506 20NiCtMo2 20CGNM
é 16546 SNCM240 40NiCrMo2-2 8740 311Tyre7 4ONICrMo2(KB) 38CGNM
rgn 16566 17NiCtMo6-4
16587 17CiNiMo6 820A16 18NCD6 14NiCrMo13
16657 10NiCrMo13-4 14NiCrMo131
17015 SCr15(H) 10013 5015 523M15 1263 G50150 15C
17033 SCr430(H) 34Cr4 5132 53032 188 3204 34Cr4(KB) G51300 35C
17035 SCr40(H) HCr4 5140 530M40 18 4204 245 HCrd G51400 40H
17131 SCR415 16MnCr5 5115 527M17 16MC5 2511 16MnCr5 G51150 12KHN2
17139 16MnCrS5 2127 18HG
17176 SUP9(A) 55Cr3 5155 527A60 48 5503 253 55Cr3 50CGA
17218 SCM420 25CrMo4 4130 Ds110 25CD4 225 25CrMo4(KB) 20CM
17220 SCM432 34CrMo4 135 708A37 35CD4 234 34CrMo4 35CM
17223 SNB22-1 41CrMo4 542 41CrMo4 40CFA
17225 SCM440(H) 42CrMo4 4140 708M40 £CMo4 2004 2244 £CMo4 F1252 38HM
17228 S5NICrMOV6G 823M30 33 2512 653M31
17262 SCMA4I5(H) 15CiMo5 12004 216 12CMo4
17321 20mOcR4 2625
17335 SCM415(H) 13CrMod-4 A182:F11 1501620 15CD4-5 216 14CrMo4s 12CM
17361 32CrMo12 722M24 408 30CD12 2240 30CrMo12 F124A
17380 10CMo9-10 A182F22 1501622 12C09-10 218 12CMo9 12KH8
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Informacje techniczne
Grupy materiatéw
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VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
6 Stal niskostopowa Wyzarzane 180 10
AISI/ASTM/
UNE/IHA
17715 14MoV6-3 1503-660-440 13MoCiV6
18159 SUP10 50CIV4 6150 735A50 47 50CV4 2230 50CIV4 61500 50C GFA
18161 58CIV4
18509  SACM645 21CrAIMo7 A355A 905M39 418 40CAD6-12 2040 41CrAIMo7
18523 39CrMoV13-9 897M39 40C 36CrMoV12
VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
7 Stal niskostopowa Hartowane i odpuszczone 275 29
AISI/ASTM/
UNE/IHA GOST
15415 STFA12 15Mo3 A204GrA 1503-2438 1503 2012 16Mo3(KG) F2601  K11820
15423 SB4SOM 16Mo5 4520 1503-245-420 16Mo5(KG) F2602  K11522
15622 14Ni6 A3504F5 16N6 14Ni6(KG) F2641
15732 SNC415(H) 14NiICr10 3415 14NC11 16NICr 11
15752 SNCBI5(H) 14NiCr14 3310 655M13 36A 12NC15 20X2H4A
15755 SNC236 3INiCr14 653M31 18NC13 2534 F1270
16565 SNCM447 4ONiCrMo6 4340 817M40 % 35NCD6 2541 35NiCrMo6(KB) 38C 2N2MA
16587 17CNiMo6 820A16 18NCD6 14NiCrMo13
16657 10NiCrMo13-4 14NICrMo131
16957 26NiCrMoV/14-5
17015 SCra15(H) 1003 5015 523M15 1263 G50150 15C
17262 SCM415(H) 15CiMoS5 12004 216 12CMo4 =
=
17335 SCM415(H) 13CMo4-4 A182-F11 1501620 150045 216 14CrMo4s 12CM =
17380 10CrMo9-10 A182F22 1501622 12CD9-10 218 12GMo9 12KH8 %
17715 14MoV6-3 1503-660-40 13MoCiV6 o
m
17733 24CrMoV55 20CDV6 21GMoV511 %
17755 GS-45CrMoV10-4 E
18070 21CGMoV511 35NICro -
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
8 Stal niskostopowa Hartowane i odpuszczone 300 32
AISI/ASTM/
UNE/ IHA GOST
11730 C45W3 C45W XC48
12332 SCM(440) 47CrMo4 4142 708M40 19A 42CD4 2244 42CrMod
15736 SNC631(H) 36NiCr10 3435 30NC11
16523 SNCM220(H) 2INiCiMo2 8620 805M20 362 20NCD2 2506 20NiCrMo2 20CGNM
17033 SCra30(H) 34Cr4 5132 530A32 188 3204 34Cr4(KB) G51300 35C
17218 SCMA420 25CrMod 4130 Ds110 25CD4 2225 25CrMo4(KB) 20CM
18515 32CrMo12 722M24 408 30CD12 2240 32CrMo12 F124A
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Informacje techniczne
Grupy materiatéw

VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
9 Stal niskostopowa Hartowane i odpuszczone 350 38
AISI/ASTM/
ERENEEES BRI
10004 SKH1,5KT4 555i7 9255 250A53 45 5557 2085 555i8 692550 5552
10961 SuP7 60SICr7 9262 605C6 605IC18 692620
12067 100C16 13 BL3 Y100C6 100Ct6
12419 SKS31 105WCr6 105WC13 105WC13 2140 10WCr6 cwe
12542 45WCrv7 s1 BS1 2710 45WCIVBKU SCW25F
12713 SKT4 S5NICrMoV6 L6 55NCDV7 F5205 5CNM
14882 X50CrMnNiNGN219 Z50CMNND21-09
15120 38MnSi4
15710 SNC236 36NiCr6 3135 640A35 1MA 35NC6
15755 SNC236 3INiCr14 830m31 18NC13 2534 F1270
16511 SUP10 36CrNiMo4 9840 816M40 110 4ONCD3 36NICrMoA(KB) 40CN2MA
16546 SNCM240 40NiCrMo2-2 8740 311Tyre7 40NICrMo2(KB) 38CGNM
17035 SCra40H) 41Crd 5140 530M40 18 4204 245 41Cr G51400 40H
17176 SUP9A) 55013 5155 527A60 4 55C3 253 5513 50CGA
17220 SCM432 34CMos 4135 708Ra37 35CD4 2234 34CiMo4 35CM
17223 SNB22-1 41CMo4 a8 41CMo4 40CFA
17225 SCM440(H) £20Mo4 4140 708 M40 £CMo4 204 244 420Mo4 F1252 38HM
17361 32CMo12 722M24 408 300D12 2240 30CMo12 F124A
18159 SUP10 50CrV4 6150 735A50 47 50Crv4 230 50Crv4 51CV4  G61500 50CGFA
18161 58CHV4
18509 SACM645 41CrAIMo7 A355A 905M39 418 40CAD6-12 2940 41CrAIMo7
18523 39CiMoV139 897M39 40C 36CiMoV12
VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
1 0 Stal wysokostopowa, Wyzarzane 200 15

i stal narzedziowa

AISI/ASTM/
CR3 FeP03

10347 SPCD RRSt3 A619 F13 DC03/FeP03 08U
10723 SUM32 15522 210A15 1922 F210F

12080 SKD1 X210Cr12 D3 BD3 X210Cr12 7200C12 X205Cr12KU T30403 KH12
12162 SCR420H 21MnCr5 20MC5

12311 40CrMnMo7 40CMD8 35cRmO8KU

12312 40CrMnMoS86 P20+S 40CMD8S

12316 X36CrMo17 X38CrMo16

12343 SKD6 X38CrMoV5-1 HN BH11 Z38CDV5 X37CrMoV51KU T20811 4C5MFS
12344 SKD61 X40CrMoV5-1 H13 BH13 Z40CDV5 2242 X40CrMoV511KU F5318 T20813 4C5MF1S
12363 SKD12 X100CrMoV5-1 A2 BA2 Z100CDV5 2260 X100CrMoV51KU F5227 9KH5VF
12379 SKD11 X155CrVMo121 D2 BD2 Z160CDV12 2310 X165CrMoW12KU T30402 KH12MF KRUPP2379
12436 SKD2 X210CrW12 D4(D6) BD6 7200CD12 2312 X215CrW121KU F5213 KH12

Nastepna strona p
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Informacje techniczne
Grupy materiatéw

VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc

Stal wysokostopowa, .
1 O i stal narzedziowa Wyzarzane 200 15

AISI/ASTM/
BO1

12510 SKS3 100MnCrW4 01 90 MWCV'5 2140 95 MnWCr5KU F5220 9KHVG
1.2581 SKD5 X30WCrvo-3 H21 BH21 Z30WCV9 X30WCrvo3KU F526 T20821 3C2W8F
12601 X165CrMoV12 2310 X160CrMoV12 KH12MF
12606 SKD 62 X37CrMoW51 H12 BH12 Z35CWDV5 X35CrMoWO5KU F537 T20812 5CNM
12764 X19NiCrMo4
12767 X45NiCrMo4 45NCD16 40NiCrMoV8KU
12842 90MnCrV8 02 B2 90MV8 9OMNVCr8KU 31502 9G2F
13243 SKH55 $6-5-2-5 T15 KCV06-05-05-04-02 2723 HS6-5-2-5 R6M5K5
13249 SKH3 S181-2:5 T4 BT4 Z80WKCV18-05-04 R18K5F2
13343 SKH51, SKH9 56-5-2 M2 BM2 Z85WDCV 2722 HS652 F5604 R6M5
13348 SKH58 52-92 M7 Z100DCWV09-04-02 2782 HS292 F5607
13355 SKH2 S18-0-1 T BT Z80WCV18-4-01 R18
14718 SUH1 X45CrSi9-3 HNV3 401545 52 745C59 X45CrSi8 F322 40C952
15662 SLINGO(S3) X8Ni9 ASMA353 502-650 Ni X10Ni9 F2645
15680 12Ni19 2515 12Ni19 Z18N5
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
1 1 Stiaslt\zl;lly:grkzc%s(};gsvv;a, Hartowane i odpuszczone 325 35

DENFDDEEDEET O |
12080 SKD1 X210Cr12 D3 BD3 X210Cr12 7200C12 X205Cr12KU 30403 KH12 =
12344 SKD61 X40CrMoV5-1 H13 BH13 740CDV5 242 X40CMoVS11KU  F5318  T20813 4C5MF1S E
12363 SKD12 X100CrMoV5-1 A2 BA2 7100CDV5 260  X100CrMoV51KU — F5227 9KHSVF %
12436 SKD2 X210CrW12 D4(D6) BD6 7200CD12 2312 X2150W121KU - F5213 KH12 =
1.2581 SKD5 X30WCrvo-3 H21 BH21 Z30WCV9 X30WCrvo3KU F526 720821 3C2W8F
12601 X165CrMoV12 2310 X160CrMoV12 KH12MF
12714 SKT4 55NiCrMoV7 6F3/L6 55NiCrMoV7 F5205 SKHNV
13202 S12-1-45 BT15 HS12-1-5-5
13207 $10-4-3-10 BT42 Z130WKCDV
13243 SKHS5 6525 15 KCV06-05-05-04-02 2723 HS6-5-2-5 R6MSK5
13246 7425 M35 Z110WKCDV07-05-04 HS7-4-2:5
13247 SKH 51 $2-10-1-8 M42 BM42 Z110DKCWV09-08-04 HS2:9-1-8 R2AMOKS
13255 SKH3 518-1-2-5 T4 BT4 Z80WKCV18-05-04 R18K5F2
13343 SKH51, SKH9 56-5-2 M2 BM2 Z85WDCV 2722 HS652 F5604 R6M5
13348 SKH58 $292 M7 Z100DCWV09-04-02 2782 HS292 F5607
13355 SKH2 $18-0-1 T BT1 Z80WCV18-4-01 R18
14718 SUH1 X45CrS19-3 HNV3 40145 52 745C59 X45CrSi8 F322 40C952
14935 SUH616 X20CtMoWV121 422 $42200
15680 12Ni19 2515 12Ni19 Z18N5
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Informacje techniczne
Grupy materiatéw

Stal nierdzewna Ferrytyczne / Martenzytyczne, Wyzarzane 200 15
14000 SUS403 X6Cr13 403 403517 76013 2301 X6Cr13 F3110 540300 08C13 ATI4105
14001 X7Cri4 4108 40357 7813 2301 F8401 08C13
14002 SUS405 X6CrAII3 405 405517 Z6CA13 20 X6CrAlT3 540500
14005 SUSA16 X120r513 416 416521 Z11CF13 2380 X12Gr5C13 F3411 541600 ATI416
14006 SUS410 X12Cr13 410 410521 S6A 710c13 202 X12Cr13 F3401 541000 12013 ATI410
14016 SUS430 X6Cr17 430 430515 X8Cr17 7817 2320 X8Cr17 F3113 543000 12017 ATI430
14027 5Cs2 GX20Cr14 40029 220C13M 20C13L
14028 SUS42012 X30Cr13 420 420545 730C13 pEI] 542020 20013
14034 SUS4202 X46Cr13 420545 240014 X40Cr14 F3405
14057 SUS431 X19CNi17-2 31 #3159 57 Z15CN16-02 2 X16CiNil6 F3427 43100  20CT7N2 431(HT)
14086 GX1200129 452011
14104 SUSA3OF X12CiMoS17 430F 420537 Z10CF17 2383 X10Cr517 F3117 543020
14112 SUS4408 X90CrMoV18 4408 544003 95KH18
1413 SUS434 X6CiMo17 434 434517 78CD17-01 22 X8CiMo17 543400 AL434
14313 SCss X3CrNi13-4 CAGNM 45C11 Z4CND13-04M 2385 (GIX6CINi304 191540
14340 GX40CrNi274 192615
14417 X2CNiMOSi195 531500 2376 539215
14418 X4CNiMo165 Z6CND16-0401 287 APX4
14510 SUS430LX X6CiTi17 X8 247 X6CTi17 F3115  $43035 08C17T 40T
14511 SUS430LK X6CrNb17 Z4CNb17 X6CrNb17 F312 AXC525
14512 SUH409 X6CiTi12 409 W19 B2 X6CiTi12 540900
14720 X20CrMo13
14724 SUS405 X10CrAT13 405 403517 710013 X10CrA112 F311 10C 135U
14742 SUS430 X10CrA118 430 439515 60 Z10CAS18 X8Cr17 F3113  S43000  15C13SU
14747 SUH4 X80CrNiSi20 HNV6 443565 59 Z80CSN20-02 X80CISiNi20 F3208  S65006
14749 X18CrN28 446 15KH28
14762 SUH446 X10CrA124 446 Z10CAS24 pEY)) X16Cr26 544600
14871 SUH35SUH36  XS3CrMNiN21-9 £V 349554 Z52CMN21-09 X53CiMNiN219 S63008  55C20GIAN4
= X10CiNil5 429
% X12CNi189 302 302531 Z10CN18-09 2330
=
3 . |
= Stal nierdzewna Martenzytyczne, Hartowane i odpuszczone 240 23
Q
=
14000 SUS403 X6Cr13 403 403517 76C13 2301 X6Cr13 F3110 540300 08C13 ATI4105
14001 X7Cri4 4105 40357 7813 201 F8401 08C13
14006 SUS410 X12r13 410 410521 S6A z10c13 202 X12013 F3401 541000 12013 ATI410
14016 SUS430 X6Cr17 430 430515 X8Cr7 7817 2320 X8Cr17 F3113 543000 12017 ATI430
14021 SUS420)1 X20Cr13 420 420537 22013 303 14210 F5261 542000 20013 ATI420
14027 5Cs2 GX20Cr14 420029 220C13M 20C13L
14031 SUS42012 X40Cr13 420 240C14 230 F3404 542080 4013
14034 SUS4202 X46Cr13 420545 240014 X40Cr14 F3405
14057 SUs431 X19CNi17-2 431 431529 57 Z15CN16-02 2 X16CNi16 F347 43100 20C17N2 #1(HN)
14104 SUSA3OF X12CMoS17 430F 420537 Z10CF17 383 X10Cr517 F3117 543020
14113 SUS434 X6CrMo'7 434 434517 8CD1701 325 X8CrMo17 543400 AL434
14313 SCs5 X3CrNi13-4 CAGNM 45C11 Z4CND13-04M 2385 (GIX6CNi304 191540
14544 A700 31 5524 Z10CNT1811 X6CNTI1811 192630 08C18N12T
14546 XSCNiINb18-10 348 347531 X6CrNiNb1811 192640 ATI348
14871 SUH35SUH36  XS3CrMNiN21-9 £V 349554 Z52CMN21-09 X53CrMNiN219 S63008  55C20GIAN4
14922 X20cRmV12-1 2317 x20cRmONl1201
14923 X22CrMov121 Jethete X20
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Informacje techniczne
Grupy materiatéw
Stal nierdzewna Austenityczne 180 10

14301 SUS 304 X5CrNi18-10 304 304515 Z5CN18-09 2332 F.3551 530409 08C18N10

14305 SUS303 X10CrNiS18-10 303 303521 58M Z8CNF18-09 2346 X10CrNiS18.09 F3508 530300 30C18N11 ATI303
14306 SCS19 X2CrNi1911 304L 304C12 X3CrNi1810KD Z2CN18-09 2352 GX2CrNi1910 F3503 530403 03KH18N11 ATI304L
14308 SUS304L GX6CrNi18-9 CF-8 304C15 58E Z6CN18-10M 2333 CF-8
14310 SUS 301 X10CrNi18-8 301 301521 Z12CN17-07 2331 X2CrNi1807 F3517 $30100 07KH16N6 ATI301
1431 SUS304LN X2CrNiN18 10 304LN 304562 Z2CN18-10 2371 X2CrNiN1810 F3541 530453 03KH18N11

14312 SCS12 GX10CrNi188 305 302025 Z10CN18-9M 10C 18N9L ATI305
14350 SUS304 X5CNi18-9 304 304515 58E Z6CN18-09 2332 X5CrNi1810 F3551 530400 ATI304
14362 X2CrNiN234 $32304 Z2CN23-04AZ 2327 532304 ATI 2304TM
14371 X3CrMnNiN18887 202 284516 Z8CMN18-08-05

14401 SUs316 X5CrNiMo17-12-2 316 316513 Z3CND17-11-01 2347 X5CrNiMo17122 F3534 $31600  08KH17H13M2T ATI316
14404 SUS316L X2CrNiMo17-13-2 316L 316511 Z2CND17-12 2348 X2CrNiMo1712 F3533 531603 ATI316L
14406 SUS316LN X2CrNiMoN17122 316LN 316561 Z2CND17-12AZ X2CrNiMoN1712 F3542 $31653 07C18N ATI316LN
14408 SCS14 GX6CrNiMo18-10 CF-8M 316C16 2343 X7CrNiM02010 F8414 192900 10G2S2MSL

14410 SCS14A GX10CrNiMo18-9 Z5CND20-12M 2328 $32750

14429 SUS316LN X2CrNiMoN17-13-3 316Ln 316562 Z2CND17-13AZ 2375 X2CrNiMoN17133 F3543 03KH16N15M3

14435 SUS316L X2CrNiMo18143 316L 316511 Z3CND17-12-03 2375 X2GNiMo17132 F3533 $31603  O3C17N14M3

14436 SUS316 X3CrNiMo17-13-3 316 316519 Z6CND18-12-03 2343 X5CrNiMo17122 F3543 $31600

14438 SUS317L X2CrNiMo18164 317L 317512 Z2CND19-15-04 2367  X2CrNiMo18 164 F3539 $31703 ATI317L
14439 X2CrNiMoN17135 (s31726) Z3CND18-14-06AZ

14440 X2CrNiMo18-16

14449 SUS317 X5CrNiMo17133 317 317516 X5CrNiMo1815 $31700 ATI317
14460 SUS329J1 X8CrNiMo275 329 2324 $32900 10RES1
14462 SUS329J3L X2CrNiMoN2253 318513 Z3CND22-05Az 2377 $31803 ATI2205TM
14500 X7NiCrMoCuNb2520 23NCDU25-20M 195150

14521 SUS444 X2CrMoTi18-2 443444 2326 X2CrMoTiNb182 F3123

14539 X1INiCrMoCuN25205 Z2NCDU25-20 2562 N08904 ATI904L
14541 SUS321 X14CrNiTi18-10 321 321831 Z6CNT18-10 2337 X6CrNiTi18 11 F3523 $32100 06C 18N10T ATI321
14542 SUS630 X5CrNiCuNb174 630 Z7CNU15-05 UGIMA 4542
14545 Z7CNU15.05 15-5PH $15500 ATI15-5
14547 X1CrNiMoN20187 $31254 2378 $31254 Uranus B256Mo
14550 SUS347 X6CrNiNb18-10 347 347517 58F Z6CNNb18-10 2338 X6CNiNb18 11 F3552 534700 08C18N12B ATI 347
14552 SCs21 GX7CrNiNb18-9 ZACNNb19-10M 192710

14568 SUS631 X7CNiAl77 3165111 Z9CAN17-7 2388 Z8CNA17-07 $17700 09C17NJU1 17-7PH
14571 SUS 316Ti X6CrNiMoTi17-12-2 316Ti 320531 58) Z6NDT17-12 2350  X6CrNiMoTi17 12 F3535 10C 17N13M2T ATI316Ti
14581 SCS22 GX5CrNiMoNb18 318C17 Z4CNDNb18-12M

14583 X6CrNiMoNB18-12 318 303521 Z15CNS20-12 X15CrNisi2 12

14585 GX7CrNiMoCuNb1818 X6CrNiMoTi17 12 194651

14821 X20CrNiSi254 Z20CNS25-04 S44635

14823 GX40CrNiSi274 192605

14828 SCs17 X15CrNiSi20-12 309 309524 58C Z15CNS20-12 F8414 530900 20C20N14S52 ATI309
14833 SUS309S X6CrNi2213 3095 309513 Z15CN24-13 193400

14845 SUH310 X12CrNi25-21 3105 310524 Z12CN25-20 2361 X6CrNi2520 F331 $31008 20C23N18 ATI310S
14878 SUS321 X12CrNiTi18-9 32 321520 588 Z6CNT18-12(B) 2337 X6CrNiTi1811 F3553 $32100 ACX315
14891 X5CrNiNb18-10 5530415 2372

14893 X8CrNiNb11 530815 2368

14948 X6CrNi1811 304H 304551 Z5CN18-09 2333 530480

14980 X5NiCrTi2515 660 2570 $66286 Incoloy A 286

X5NICrN3525
X2CrNiMoN18134 $31753
X2CrNiMoN25227

“4/GYG-1 POLAND
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I/G PLYTKI WIELOOSTRZOWE
Informacje techniczne
Grupy materiatéw

VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Zeliwo szare Perlitowe / Ferrytyczne 180 10
AISI/ASTM/
UNE/IHA GOST
06010 FC100 GG10 A4820B Grade 100 GJL-100 Ft10D FG10 Sc10
06015 FC150 GG15 A4825B Grade 150 GIL-150 Ft15D 0115 G15 FG15 Sci15
06020 FC200 GG20 A4830B Grade 220 GIL-200 Ft20D 0120 G20 FG20  W06020 Sc20
06025 FC250 GG25 A4840B Grade 260 GIL-250 Ft25D 0125 G25 FG25 Sc25
06660 GGL-NiCr202 1050/700/7 GradeF2 GILA-XNICr20-2 L-NC202 0523 - F41002 Ni-Resist 2
14449 SUs317 X5CrNiMo17133 317 317516 X5CrNiMo1815 31700 ATI317
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
1 6 Zeliwo szare Perlitowe (Martenzytyczne) 260 26
AISI/ASTM/
UNE/IHA GOST
06025 FC250 GG25 A4840B Grade 260 GIL-250 Ft25D 0125 FG25 Sc25
06030 FC300 GG30 A4845B Grade 300 GIL-300 Ft30D 0130 G30 FG30 Sc30
06035 FC350 GG35 A48508 Grade 350 GIL-350 Ft35D 0135 G35 FG35 Sc35
06040 FC400 GG40 A4860B Grade 400 GJL-400 Ft40D 0140 G40 FC40 Sc40
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
= Zeliwo sferoidalne Ferrytyczne 160 3
z
AISI/ASTM/
% UNE/IHA GOST
a SAE
m
)
o 07033  FCD350-22L GGG353 - 350/22L40 GJS-350-22-LT FGS370-17 071715
—
I 07040 FCD400 GGGA40 60-40-18 SNG420-12 GJS-400-15 FCS400-12 071702 G5400-12 FGE38-17  F32800 Vc42-12
—
m 07043 FCD370 GGG403 60-40-18 SNG370-17 GJS-400-184T FGS370-17 0717-12 GS042-17 Ve42-12
06040 FC400 GG40 A4860B Grade 400 GJL-400 Ft40D 0140 G40 FC40 Sc40
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
1 8 Zeliwo sferoidalne Perlitowe 250 25
AISI/ASTM/
UNE/IHA GOST
SAE
07050 FCD500 GGG50 80-55-06 SNG 5007 GJS-5007 FGS 5007 072702 655007 FGES0-7  F33100 Ve50-2
07060 FCD600 GGG6O 80-55-06 SNG6003 GJS-6003 FGS6003 073203 GS6003 FGE60-2 Ve 60-2
07070 FCD700 GGG70 100-70-03 SNG 7002 GJS-7002 FGS 7002 0737-01 657002 FGS70-2  F34800 Ve 70-2
07652 FCDANIMn137 GGGNiMn 13-7 - GradeS6  GISAXNiMn137  FGSNi13Mn7 0772 - Nodumag
07660 GGGNICr20-2 A436D2 Grade S2 GISAXNICr202  FGSNi20Cr2 0776 - Ni-Resist D-2
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Informacje techniczne

L] y
Grupy materiatéw
VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Zeliwo ciagliwe Ferrytyczne 130

08135  FCMW330 GTS:35 32510 B340-12 GIMB350-10 MN35-10 GMN35 GTS35 Kc35-10

VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc

2 O Zeliwo ciagliwe Perlitowe 230 21
b AISI/ASTM

Oan JIs DIN SUASTI/ BS EN AFNOR SS UNI UNE/IHA | UNS GOST Marki
mat. SAE
08145 FCMW370 GTS45 A220-40010 P440-7 GIMB450-6 MN450 0852 GMN45
08155 FCMPA4%0 GTS55 50005 P510-4 GIMB-5504 MP50-5 0854 GMN55 Ke603
08165  FCMP5%0 GTS65 70003 P5703 GIMB-6502 MIN650-3 0856 GMN65
08170 FCMP6%0 GTS-70 90001 P690-2 GIMB-7002 MN700-2 0862 GMN70 Kc702

=
:
S
a
=
S|
=
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Informacje techniczne

Grupy materiatow
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
=
(=3
Q Aluminium - stop walcowany Nieutwardzalny
=
m
AISI ASTM
| 30205 AI99
= 30255 (A1050) AI995 1000 131 AS9050C DI
= 33315 AMg1
=
=
20
=
(=}
=
=
=
=
-
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
e Aluminium - stop walcowany Utwardzalny, Hartowane 100
N
=
AISI/ASTM/
= UNE/IHA GOST
m
31325 AlCuMg1 AD35
| 31655 A2011 AlCuSiPb
32315 AlMgSil AK9
34345 AIZnMgCu05 7050 186 AZ4GU/9051 811-04
= 34365 7075 AlZoMgCu15 7075 7075 7075 AlZn5 8MgCuCr B9S
=
()
m
=
m
=
=
% VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
c Odlew aluminiowy, stopowy < 12% Si, Nieutwardzalny
—
2
Alsi ASTM
= / ! UNE/IHA GOST
Q
=
m
32163 G-AISI9CU3
32382 GD-AISi10Mg
32383 GAISIOMg(Cu) A3602 LM9 4253
32581 GAISiT2
33561 G-AIMgS
35101 G-MgZn4sE1Zr1 ZE41 MAG5
35103 MgSE3Zn27r1 £233 MAG6 GTR2
35812 G-MgAIgZn1 AZ81 NMAG1
35912 G-MgAI9Zn1 AZ91 MAG7
A35672 2789 NFA32-201
A5052 356.1 LM25 4244 AK7
GAISiT2 A4132 LM6 4261
ADC12 GAISiT2(Cu) A4131 LM20 4260 AK12
A6061 GD-AISi12 A4130 447
A7075 GD-AISIBCu3 A380.1 LM24 4250
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Informacje techniczne

L] r
Grupy materiatow
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
=
[=3
Odlew aluminiowy, stopowy < 12% Si, Utwardzalny, Hartowane Q
=
m
21871 G-AICu4TiMg
31754 G-AICuSNi15 =
32371 G-AISiTMg 42188 AK8 =
3373 €485 GAISIIMGWA SC64D ASTG 4251 AK9 =
32381 GAISiTOMg AK12 =
[=}
35106 G-MgAg3SE2Zr1 QE22 mag12 E
GALMGS GD-AISIT2 LM5 ASU12 25 g
=
-
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Miedz i stopy miedzi o =
(Braz/ Mosiadz) Stopy do ciecia, PB>1% 110 8
=
=
20375 CuZn36Pb3
21090 G-CuSn75pb 93200 UE7Z5pbs
210% G-CuSNSZnPb 83600 162
21098 G-CuSn2Znpb (83600 =
21182 G-CuPb155n 23000 LB1 U-pb1sEs =
2
=
m
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Miedz i stopy miedzi
(Braz/ Mosiad2) CuZn, CuSnZn (Brass) =
(=}
=
c
m
=
20240 2300 Cuzn1s (=]
20321 Cuzn37 27200 108 CuZn36,Cuzn37 2700 163 %
20590 G-CuZnd0Fe =
20592 G-CuZn35AI 86500 U-Z36N3 HTB1
205% G-CuZn34A12 (86200 HTB1 U-Z36N3 [Ts23AD
21293 CuCrzr 18200 (a[17) U-Cro-8zr
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Miedz i stopy miedzi
(Braz/ Mosiad2) CuSn, miedz bez otowiu i miedz elektrolityczna 100
20060 E-Cu57
2.0966 CuAITONiSFed (63000 (a104 U-ATON BrAD
20975 G-CuAlTONi B-148-52
21050 6-CuSn10 90700 a
21052 6-Cusn12 90800 pb2 UE12P
2129 6-CuCrF35 (81500 (C1-FF
“4GYG-1 POLAND telefon:+48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl 237
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Informacje techniczne

Grupy materiatéw
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
—
o
E Superstopy zaroodporne Na bazie Fe, Wyzarzane
=
m
AISI ASTM
| 14558 NCF800TB X2NICrATi3220 N08800 NATS
= 14562 XINICrMoCu32287 N08031
E 14563 XINICrMoCuN31274 N08028 ZINCDU31-27-03 2584 EK77
; 14864 SUH330 X12NiCrSi36-16 330 NA17 Z12NCS37-18 N08330
3 14865 SCH1S GX4ONICrSi38-18 330040 XGSONICr3919 194605
% 14958 XSNICrAITi3120
=
=
=
m
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Superstopy zaroodporne Na bazie Fe, Postarzany
=
Y AISI/ASTM/
2 UNE/IHA GosT
=
=
m
14977 X40CoCrNi2020 Z42CNKDWNb
= VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
m
E 3 3 Superstopy zaroodporne Na bazie Ni lub Co, Wyzarzane
=
m
AISI/ASTM/
24360 NiCu30Fe NAT3 NU30 Monel400
= 24603 NiCr30 FeMo 5390A NC22FeD Hastelloy G-30
=
S 24610 NiMo16cR16Ti N26455 HastelloyC-4
% 24630 NiCr20Ti HR5,203-4 NC20T NO6075 Nimonic75
E 24631 NCF 80A NiCr20TiAl Hrd0 NC20TA NO7080  KHN77TYuR  Nimonic80A
0
% 24642 NCF 690 NiC29Fe Nnc30Fe NO06690 Inconel 690
g 24856 NiCr22Mo9Nb NA21 NC22FeDNb NO06625 Inconel 625
= 24858 NiCr21Mo NA16 NC21FeDU NO8825  KHN38VT Incoloy 825
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Superstopy zaroodporne Na bazie Ni lub Co, Postarzany
AISI/ASTM/
24375 NiCu30Al NA18 NU30AT N05500 Monelk500
24662 NiFe35Cr14MoTi 5660 ZSNCDT42 N09901 Incoloy 901
24668 NiCr19Fe19NbMo 5383 HR8 NC19eNB N07718 Inconel 718
24670 S-NiCr13A16MoNb 5391 Mar-46 NC12AD Nimocast 713
24694 NiCr16fE7TiAl NO7751 Inconel 751
24955 NiFe25Cr20NbTi
2494 CoCr20W15Ni 5772 KC20WN Haynes 25
CoCr22W14Ni AMS 5772 KC22WN
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Grupy materiatéw
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
-
[=3
Superstopy zaroodporne Na bazie Ni lub Co, Cast Q
=
m
AISI ASTM
NiCr15Fe7TiAl NC15TNbA NO07750 Inconel X750 L
24685 G-NiMo28 N10665 Hastelloy B S
24810 GNiMo30 Hastelloy C E
24973 NiCr19Co11MoTi AMS 5399 NC19KDT VT5-1 ET;
37115 TiAlSSn2 R54520 VT1-00 ATIGrade 6 3
=
(=)
=
>
=
=
"
=
K
(=]
=
b
=
o
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Stopy tytanu Czysty tytan 400 Rm
Al IA TM
=
=
[
24674 NiCo15Cr10MoATi AMS 5397 N13100 IN100 =
m
37025 Til R50250 2TA1 R50250 ATI30CPGr1
37225 Tilpd R52250 1 R52250
=
m
(=}
=
c
m
—
s
==
=
S|
=
m
VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
Stopy tytanu Stopy Alpha + Beta, Hartowane 1050 Rm
AISI ASTM
37124 Ticu2 2TA21-24
37145 TIAIGSN2Zr4Mo2Si R54620 R54620
37165 TiAl6v4 AMSR56400 TA10-13 T-A6V V6
37185 TiAMMo4Sn2 TA45-51
37195 TIABV25 R56320 ATI3-25
TiA4Mo4Sn4Si05
TIAI5SN25 AMSR54520  TA14/17 T-ASE
TIGAMVELI AMSR56401 TAT1
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Informacje techniczne
Grupy materiatéw

VDI 3323 Opis materiatu Sktad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
—
[=}
Q 3 8 Hartowane Hartowane 550 55
=
m
AISI/ASTM/
UNE/IHA GOST
| 11231 S70CCSP k67 1070 060A67 675 XC68 1770 c70 F5103 70
= 11248 c7s k75 1078,1080 060A78 €755 XC75 1774 c7s F5107 75
E 11274 SuP4 k101 1095 060A9 1005 XC100 1870 100 F5117
Qf 11545 K3 C105W1 w1 BW2 C105U Y1105 1880 C100KU F5118 U10A
3 12762 75CrMoNiW67 - - - - - -
% 13401 SCMnH1 GX120Mn12 A128(A) Z120M12 2183 GX120Mn12 F8251 110G13L
E 14021 SUS420)1 X20Cr13 40 420537 X20Cr13 720C13 2303 X20Cr13 F5261 20KH13 ATI420
=
m 14100 SUS440A X65CrMo 14 440A - X70CMo 15 Z70D14 - . ATI440A
14112 SUS4408B X90CrMoV 18 4408 409519 X90CrMoV 18 Z2CND 1805 227 XCri12
14125 SUS440C X105CrMo 17 440C - X105CMo 17 Z100CD17 - X105CiMo 17 95KH18 ATI440C
o 16746 32NiCrMo145 2 832M31 32nlcRmO145 35NCD14 - -
g 17176 SUP9(A) 55013 5155 527A60 48 55C3 253 55Cr3
E 17225 SCM440(H) 42CrMo4 4140 708M40 £CMo4 204 244 £CMo4 F1252 38HM
=
=
m
R
[ VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
= -
4 O Zeliwo chtodzone Cast 400 42
AISI/ASTM/
UNE/IHA GOST
=
=3 09620 GX260NiCr42 A5321B Grade2A GINHV520 FBNi4 Cr2BC 0512 - F45001 Ni-Hard2
% 09625 GX330NiCr42 A5321A Grade2B GINHV550 FBNi4 Cr2HC 0513 - F45000 Ni-Hard 1
o 09630 GX300CrNiSi 952 A5321D Grade2C GIN-HV600 FBCrONiS 0457 - F45003 Ni-Hard 4
m
% 09640 GX300CrMoNi1521 . - s . . - F45005
S 09650 GX260Cr27 - Grade3D - 0466 -
= 09655 GX300CNMo271 - Grade 3E - - - 20C 25N2052
14841 SUH310 X15CiNiSi25-20 310 314531 X 15 CNisi 2520 Z15CNS25-20 - - 531400 Cronifer 2520
VDI 3323 Opis materiatu Skfad / Struktura / Obrébka cieplna HB HRc
4 1 Zeliwo hartowane Hartowane 550 55
AISI/ASTM/
09635 GX300CrMo 153 - - - - - -
09645 GX260 CrMoNi 2021 - - - - - - F45007
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Przewodnik aplikacji

Przewodnik po stali

Zalecenia dotyczace gatunku na bazie stanu materialu przedmiotu obrabianego
TWARDY

Stan wstepnie obrobiony
Bez warstwy wierzchniej
Jednolita twardo$¢ materiatu

Stabilny stan obrébki

Stan spawany

Miekki / Bez warstwy wierzchniej

Spoina moze miec inng twardo$¢ niz rzeczywista czes¢
Materiat na czesci moze obejmowac szew spawalniczy podczas obrébki, powodujac obcigzenia udarnosciowe

Stan odlewany

) Twarda warstwa wierzchnia
A Moze zawiera¢ zanieczyszczenia piasku - jesli zastosowano odlewanie piaskowe
Komponent moze mie¢ nieréwne naddatki materiatu podczas obrébki skrawaniem

020€EDA

Stan walcowany na goraco

Miekki / Bez warstwy wierzchniej
Zwykle poddawane obrdbce ciepinej przed skrawaniem w celu zmniejszenia twardosci
Komponent moze mie¢ nieréwne naddatki materiatu podczas obrébki skrawaniem

<
()
W
(=)
W
o

Stan kuty

Miekka warstwa wierzchnia
Zwykle poddawane obrdbce ciepinej przed skrawaniem w celu zmniejszenia twardosci
Komponent moze mie¢ nieréwne naddatki materiatu podczas obrébki skrawaniem

CIAGLIWY

tamacz wiorow, posuw i gtebokos¢ skrawania

Ostra krawedz Obrébka ogdlna Mocna krawedz

=
=
(=]
=
(@]
m
b
()
=
=
S|
=
m

Obrobka ciggta

©

(§+]
S £
‘0 ©
s 8
o)

Ciezka obrobka
przerywana
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Przewodnik aplikacji

Przewodnik po stali

P Stal niestopowa, Okoto 0.15% C (Stal niskoweglowa)

VDI JIS DIN Ozn.mat. | AISI/ASTM SS AFNOR UNI UNE BS GOST
1 S15C CK15 1.0401 1015 1350 XC18 C15 F1110 080M15 15
Predkos¢ skrawania (Vc) Posuw (Fn) Glebokos¢ Skrawania
(Ap)
m/min Wykanczanie mmobr.  Wykanczanie mm  Wykanczanie
480 0.02 02
410 0.10 1.0
S
340 0.20 20— =
270 030 30 2
s
200 040 40 I=
()
130 0.50 50
60 0.60 6.0
Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna

Najlepszy wybér gatunku i wartos¢
YG3030 - Vc 280m/min

P Stal niestopowa, Okoto 0.45% C (Stal Srednioweglowa)

=
§ VDI JIS DIN Ozn. mat. AISI/ASTM SS AFNOR UNI UNE BS GOST
% 2~3 S45C C45 1.0503 1045 1672 XC42H1TS C45 F.1140 060A47 45
=
% Predkosc skrawania (Vc) Posuw (Fn) Glebokos¢ Skrawania
5 (Ap)
i m/min Wykanczanie mmiobr.  Wykanczanie mm  Wykanczanie
480 0.02 0.2
410 0.10 1.0
g
340 0.20 20 S =
270 030 30 &
5
200 040 40 E
130 050 50
60 0.60 6.0
Obroébka zgrubna Obrdébka zgrubna Obroébka zgrubna

Najlepszy wybér gatunku i wartos¢
YG3115 - Vc 330m/min
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Przewodnik aplikacji

Przewodnik po stali

P Stal niskostopowa

VDI JIS DIN Ozn.mat. | AISI/ASTM SS AFNOR UNI UNE BS GOST
6~9 SCM440 42CrMo4 1.7225 4140 2244 42CD4 42Ciio4 F1252 708M40 38HM
Predkosc skrawania (Vc) Posuw (Fn) Glebokos¢ Skrawania
(Ap)
m/min Wykanczanie mmlobr.  Wykanczanie mm  Wykanczanie
480 0.02 02
410 0.10 1.0
340 020 20
270 0.30 30
8
200 S 040 40
)
130 050 50
60 0.60 6.0
Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna

Najlepszy wybér gatunku i wartos¢
YG3020 - Vc 240m/min

P Stal wysokostopowa i stal narzedziowa

VDI JIS DIN Ozn. mat. AISI/ASTM SS AFNOR UNI UNE BS GOST
10~11 SKD11 X155CrVMo121 1.2379 D2 2310 Z160CDV12  X165CMoW12KU F5318 BD2 KH12MF
Predkos¢ skrawania (Vc) Posuw (Fn) Gtebokos¢ Skrawania
(Ap)

m/min Wykanczanie mmiobr.  Wykanczanie mm  Wykanczanie
480 0.02 02
410 0.10 1.0
340 020 20
270 0.30 3.0
200 040 40

S =<
130 28 19 050 50
60 = i 060 60
Obrobka zgrubna Obroébka zgrubna Obrdébka zgrubna

Najlepszy wybér gatunku i wartos¢
YG3115 - Vc 150m/min
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NARZEDZIA SKRAWAJACE

PLYT!

Przewodnik aplikacji
Przewodnik po stali nierdzewnej

WIELOOSTRZOWE

M Ferrytyczne / Martenzytyczne stale nierdzewne
VDI JIS DIN Ozn. mat. AISI/ASTM SS AFNOR UNI UNE BS GOST
12~13 SUS430 X6Cr17 1.4016 430 2320 Z28C17 Z28C17 F3113 430815 12C17
Predkosc skrawania (Vc) Posuw (Fn) Glebokos¢ Skrawania
(Ap)
m/min mmyobr. mm
250 0.02 0.2
<
=<
210 & '@ 010 = 10 B
- o -
N
170 - 0.20 20 =
= =
130 . 0.30 30
0 040 40
50 0.50 50
10 0.60 6.0
Obrdbka zgrubna Obrdbka zgrubna Obrobka zgrubna
Najlepszy wybor gatunku i wartos¢
Ferrytyczne Stale nierdzewne Martenzytyczne
YG213 -Vc 160m/min YG213 -Vc 130m/min
YG2025 - Vc 190m/min YG2025 - Vc 160m/min
= M Austenityczna stal nierdzewna
g VDI JIS DIN Ozn. mat. AISI/ASTM SS AFNOR UNI UNE BS GOST
Q 14 SUS304 X5CrNi18 9 1.4350 304 2332 Z6CN1809  X5CrNi18 10 F.3551 304515 03KH18N11
—
% Predkosc skrawania (Vc) Posuw (Fn) Glebokos¢ Skrawania
= (Ap)
=
3 m/min mmlobr. mm
250 0.02 02
210 3 010- = 10 =
d 8 b
170 N '§ 0.20 20 =
130 l 0.30 30
0 040 40
50 0.50 50
10 060 6.0
Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna

Najlepszy wyboér gatunku i wartos¢
YG2025 - Vc 190m/min
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Przewodnik aplikacji

Przewodnik po zeliwie

K Zeliwo szare

VDI JIS DIN Ozn.mat. | AISI/ASTM SS AFNOR UNI UNE BS GOST
15~16 FC250 GG25 0.6025 A4840B 0125 Ft25D G25 FG25 Grade 260 Sc 25
Predkos¢ skrawania (Vc) Posuw (Fn) Glebokos¢ Skrawania
(Ap)
m/min  Wykanczanie mmlobr.  Wykanczanie mm  Wykanczanie
470 0.02 02
420 0.10 10
370 3 0.20 . 20 =
320 = = ;
= 0.30 = 30 =
-— (=]
220 é 040 € 40 s
o
170 ° 0.50 50
120 0.60 6.0
Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna

Najlepszy wybér gatunku i wartos¢
YG1010 - Vc 370m/min

¢ Zeliwo sferoidalne

=
-
VDI JIS DIN Ozn. mat. AISI/ASTM SS AFNOR UNI UNE BS GOST §
17~18 FCD500 GGG50 0.7050 80-55-06 0.7050 FGS 500-7 | GS500-7 FGE50-7 SNG 500-7 Ve 50-2 g
-
m
Predkos¢ skrawania (Vc) Posuw (Fn) Glebokos¢ Skrawania %
(Ap) S|
mmin  Wykanczanie mmiobr.  Wykanczanie mm  Wykanczanie 3
470 0.02 0.2
420 0.10
370 020 : L
320 = =
0.30 = B
=5
20 El B 040 g =
EE S
170 ) 0.50
120 0.60 6.0
Obrébka zgrubna Obrdbka zgrubna Obroébka zgrubna

Najlepszy wybér gatunku i wartos¢
YG1010 - Vc 230m/min
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Przewodnik aplikacji

Przewodnik HRSA (Heat-Resistant Super Alloys - Zaroodporne superstopy )

“ Superstopy i stopy tytanu

VDI DIN Ozn.mat. ~ AISI/ASTM AFNOR BS UNS Marki UNE BS GOST
31~37  NiCr19Fe19NbMo ~ 2.4668 5383 NC19eNB HR8 NO07718 Inconel 718 F3113 430815 12C17
Predkosc skrawania (Vc) Posuw (Fn) Glebokos¢ Skrawania
(Ap)
m/min Wykanczanie mmiobr.  Wykanczanie mm  Wykanczanie
90 0.02 02 E
0.10 1.0
70
<
Q 0.20 H H 20
S
50 0.30 30
040 40
30
0.50 50
10 0.60 6.0
Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna Obrébka zgrubna

Najlepszy wybér gatunku i wartos¢
YG401 - Vc 50m/min

=
=
(=]
=
(@]
m
o
()
=X
=
S|
=
m
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Przewodnik aplikacji

Przewodnik po chropowatosci powierzchni

Rozwigzywanie problemow

T e T e | Roowinie |

Wibracje

- Zmniejsz gtebokos¢ skrawania (Ap)

— - Uzyj ostrzejszego tamacza wiéra
- Wysoka sita radialna lub styczna - Sprawd?z stabilno$¢ i pozycje narzedzia
- Niestabilne warunki oraz przedmiotu obrabianego
- Zredukuj wysieg (wieksze i krotsze
—_— narzedzie
° edzie)
Zka powierzchnia
- Materiat roboczy jest uszkodzony - Inny tamacz wiéréw
przez wiéry - Zmniejsz gtebokos¢ skrawania (Ap)
- Posuw jest zbyt duzy dla promienia - Zmniejsz posuw
naroza - Wiekszy promien naroza

=

Teoretyczna chropowatos$¢ powierzchni o

—

Kod promienia naroza ptytki wg normy ISO %

S|

(023 08 12 16 =

Posuw mm/obr

04/1.6 0.05 0.07 0.1 0.12 0.14 0.18
16/6.3 0.1 0.14 0.2 0.25 0.28 0.35
32/125 0.14 0.2 0.28 0.35 0.4 0.49
6.3/25 = 0.28 0.4 0.49 0.57 0.69
8/32 - - 045 0.55 0.64 0.78
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Przewodnik aplikacji
Rozwiazywanie problemoéw

Mapa rozwigzywania problemow

+

Szybkie zuzycie
krawedzi skrawajacej @

Kraterowanie Vc | Ve
Fn T Fn Deformacja
plastyczna

Bﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ )

=
o
o
J
=
i
=
()
=
©
S
~
(%]
‘U
L%
o
~
o
@
S
a

Dlugi wiér

Vct Idealne Vet
. Fnt{, Przewidywalne ' Fn|
E y o
3 Spodjne
: -
g S
S|
B

Narost na krawedzi Wykruszanie

+
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Przewodnik aplikacji

Rozwiazywanie problemoéw

indeks
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T obaw | Pmyayna | Roowmnme

Ogélne zuzycie krawedzi

Powierzchnia flanki w poblizu naroznika
jest starta

Szybkie zuzycie krawedzi
skrawajacej

Wyglada jak ogélne scieranie flanki, ale
zachodzi szybko.

Deformacja plastyczna

-

Zdeformowana krawedz

Narost na krawedzi

-

Materiat obrabiany jest przyspawany do
krawedzi skrawajacej.

Kraterowanie

-

&

- Najbardziej idealne zuzycie

- State i przewidywalne

- Ogodlne zachowanie zuzycia przy normalnych
warunkach obrébki

Gatunek
- Niewystarczajgca odpornos¢ na scieranie
- Gatunek zbyt odporny na udar

Ciepto
- Predkos¢ skrawania jest za wysoka
- Za mato chtodziwa

- Nadmierne obcigzenie termiczne
- Nadmierne obcigzenie mechaniczne

- Materiaty ciagliwe
(Stal niskoweglowa,
Stal nierdzewna,
metal niezelazny,
Superstopy zaroodporne)
- Za niska predkos¢ skrawania

Ciepto
- Predkos¢ skrawania jest za wysoka
- Zbyt odporny gatunek (za udarnosciowy)

- Gatunek o wyzszej odpornosci na scieranie
- Zredukuj predkos¢ skrawania (Vc, RPM)

- Optymalizuj chtodzenie

- Zwieksz posuw (Fn), jesli jest on niski

- Zredukuj temperature skrawania

- Gatunek o wyzszej odpornosci na Scieranie
- Zredukuj predkos¢ skrawania (Vc, RPM)

- Zmniejsz posuw (Fn)

- Zmniejsz gtebokos$¢ skrawania (Ap)

- Optymalizuj chtodzenie

- Zwieksz predkos¢ skrawania

- Obniz posuw

- Ostrzejszy tamacz widra i geometria

- Uzyj chtodziwa pod wysokim cisnieniem
- Uzyj ptytki z powtoka PVD

- Uzyj pozytywowej ptytki skrawajacej

- Obniz temperature skrawania

- Zmniejsz predkos¢ skrawania (Vc, RPM)
- Dostosuj posuw (Fn)

- Twardszy gatunek

“4%GYG-1 POLAND
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Przewodnik aplikacji

- NARZEDZIA SKRAWAJACE
I/G PLYTKIWIELOOSTRZOWE

Rozwigzywanie probleméow

o oy | Rowmmnie

Wykruszanie

©

Pekniecie termiczne

©

Naciecie

Pekniecie
(Mechaniczne Ztamanie)

=
:
=
a
=
Q
B

) m\:\m\m\m\

- Niestabilne warunki obrébki (Wibracje)
- Gatunek jest zbyt twardy / kruchy
- Krawedz tnaca jest zbyt ostra

- Stres termiczny wywotany szybka zmiana
temperatury

- Przedmiot obrabiany o zwiekszonej
wytrzymatosci krawedzi posiada utwardzone
/ hartowane pokrycie

- Obciazenie mechaniczne jest zbyt duze
(posuw lub gtebokos¢ skrawania sg zbyt
wysokie)

- Ciezkie przerywane skrawanie

- Gatunek jest zbyt twardy dla materiatu
obrabianego

- Niestabilne warunki obrébki (Wibracje)

- Predkos¢ skrawania jest zbyt niska

- Zanieczyszczenia w materiale obrabianym

- Posuw jest zbyt niski dla tamania wiéréw

- Glebokos¢ skrawania jest zbyt mata dla
promienia naroza

- Obszar widra (Fn x Ap) zbyt niski

- Skup sie na stabilizacji warunkéw skrawania

- Zredukuj wysieg (krétsze i wieksze narzedzie)
- Odporniejszy gatunek (bardziej udarowy)

- Odporniejszy tamacz wiéra

- Odporniejszy gatunek (bardziej udarowy)
- Obniz predkos¢ skrawania (Vc, RPM)

- Obniz posuw (Fn)

- Ostrzejszy tamacz widra

- Zmien chtodziwo / skrawanie na sucho

- Uzyj gatunku o wiekszej odpornosci na
Scieranie

- Zredukuj predkos¢ skrawania (Vc, RPM)

- Dostosuj posuw (Fn)

- Zmniejsz gtebokos¢ skrawania (Ap)

- Zoptymalizuj chfodzenie

- Wybierz ostrze z bardziej wytrzymatym
famaczem wiéréw

- Zredukuj posuw (Fn) lub gtebokos¢ skrawania
(Ap)

- Uzyj wytrzymalszego gatunku (bardziej
udarowego)

- Zmniejsz wysieg i sprawdz stabilnos¢
narzedzia i materiatu obrabianego

- Zwieksz predkosc¢ skrawania (Vc, RPM)

- Wyzszy posuw

- Ostrzejszy tamacz wiéréw

- Wieksza gtebokos¢ skrawania

- Wybierz mniejszy promien naroza

250
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Informacje techniczne

Tabela Porownawcza - tamacze Wiorow w Toczeniu

- NARZEDZIA SKRAWA)J CE
I/G PLYTIEI WIELOOSTRZO

‘& Wyszukiwarka materiatéw online

Piytki negatywowe
Super FF (G-class), PK (G-class), | DP (G-class),
Wykoriczenie WF, UF AbAZ it FY, FH, FS GPWQ U7 B
op Gpop x| TS TSF 2F FLP, FA FS,
Wykoriczenie | UF oF F3P, NF FN MF2 NFaNF3  FRC T ORDRXE HNS NML LUFESU | GGFUFX,  VEVB
cB FLP, FG, FM
PSF XF NF, TF FN MF2 MP3 FP, FH HQ TSF NSU FG, FM va
Potwykoriczenie] UL = PF,XF FN, MN MF3 NS6 | C(Cermety CQ,VC,PP  AS SE  MPFCFT  VQ\VC
UM . MF5 MP3  SH,SALP PQ,CJLVEXQ ZMAM sX P
, PP, TF, M3P, NM4, MP5,  MA, MH, MP TMAM, DM, GU(0UGH), | MLP,MC,
Srednie | UG PMQMXM Ty To N s MRS N WM gs ps,pe ™A AT MRERTTRT
uc PR GN MRRP  MR4M5 M6  MG- MG, XS TH, THS UZ  MTMGPMG B2
None C/B
Zgrubne
UR  XWR R3PNR RN MR3,MRS o0 RRGH  PTGTPH TUTRSTUS MUMEMX RGPRTRX  HR,GR
W-M3, W-MF2
. WF, WR WMIX, Wl WP,WF,WQ, AFW,FW, | LUW,SEW,
wiper | pwm IR WEWG | FW, MW, RW W—l\\;1vF§,4M6, NENM  SW,MW il S oo WS WAWT WL
Wykoiczenie | MF ~ MF SEE3MNF  FFFP M1 NF4FM5 = SHLM | MQ,SQ | SFSA SU, EF EASF | VP2 MP
MM WM M3mmm MP, UP MF4  MM5NM4)  MS,GM | TKMS | SM,SS U EMML  HS,MM
M Srednie
MG VL, PP MR RM5,NR4 = MMES | SG,SX S, A EX, EG
zgubne | MR MRIR v rmNg  pre MOMOMRTyRg GH, RM MU | TH,SHTU MUHMEM  ET GS, RM

Wykoriczenie | UC KF, M3P.GN  T-20,FN,MT MF3,MF5,Mé NM.MK5 = LK.MA  NoneCB.C  CF uz T WP
Srednie | UG | KM, GNA  UNRP)T20 M5 NM5,RKS = MK,GK | KQ,KG CM,NoneCB  GZ MG- B25, MK
Zgubne | .MA | KRKRR | NRA  MNSZhewrr o omviRa | Rema MASSER oy (cUXo) KTLRT | -MARK

Super FS (G-class) y :

Wykonmnie | SF SF S| e M NF4 | FiGoass)  MQ EF EA SF VPt
Sednie | SM NGPSM | PRTEVL MSGRRUN  MR4  NwsNwr MMGDEsSh SQNSMU - ay x  EMMSSME e
Zgubne | SR SR SMR MR RP MR3,MR4 NRS,NRT  RS,GJ  SG,SX SA MU ET VP4

Piytki pozytywowe
PF, F3P SV,FP PSEPF  FB,LU FA FG VL, VF
Wykonczenie
PF, F3P SM, SMG(G-dlass), CF, PF, P, PP, FX, GT-SL, GT-
UF | PF,UFUM : 11, UF F1 FPa,pss  SMACE o OLTSE | FRSUSC TgStre L
PM  SM,M3P MF MF2, F2 MP4 MV HQ,GK  PSS,PS | SU,SC  FMPCMT  MP
Srednie
UG  PMXMXF  SMM3P | LFFP(Pos) M5  FPG,PM5E47  MP XQ,XP PM,TM23,24 MU,LB,SF ~MTPMR-  HWP
Wykoriczenie | MF | MF e P St VA T1LURSTLE gy FM4 FM, LM MQ  PSFPSS,PS FC,SILUSU  FG,SA VP1
M
Srednie | MM | MM M3M,SM | MPMF M3 MM4,RMA | MM PM MU L
4 Srednie | UG KmKkR | smi4  MPTIOME s FRFRO MKy NoneciB NoneGB  CM,None GIB MU, NoreCB PC,MT  MP,C25
Super | e Gruwm GTHPLF | GT-F Grpr2 | FS(Gdass) GTFGS,SA  VP1
Wykoriczenie LS(G-class)
S Wykoficzenie | SM | MF,.UM  SMPFF3M14  FPLF FI,F2 | Prapss Fon(@dass) o PSF sl FG VL
' IFFFEL) ' ' ' LS-P(G-class)
$rednie | SR MM M3M, SM MF2 PM5 LS, MS PSS, PS PC MP
|| Wykoriczenie | AL AL AS HP AL MN2 Az AP, AH AL, PP AG GTSAFL | AKAR
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Informacje techniczne

Tabela porownawcza - Gatunki tokarskie
‘@] Wyszukiwarka materiatéw online
Pokrycie CVD

I T T N e T e e e e T
KCP05B

IC8150 | GC4415 | TPOSO1 KcPos | 19205 UEGits | SERILE | TTE Acsotsp | CAS10
T9310 T9105 UEG10  WPPO1 | TT8115B CA515
YG3010 [Cots0 | GC4305 | TPISD0 1o KCPKOS | 100 VRGO | WPP e NC3215 | ACBIOP |
IC9015 | GC4315 | TP1501 S Kcpios | 19215 ity 158 TIED AcToog | CA9505
KOP1%® | Tots MC6015 | WPP10S | TT8115 CAB515
MC9015 ACB015P
IC8150  GC4315 | TP1501 KCP10  TOM5 WPP10 | TTB115 CA515
YG315  \co50  Gomts | TRisn | T8 KCP10B  T9215 MCB115  \vpprog | Tremss | NC3216 | ACBOP - opns
UEG110 ACB10P
vGaooo C0  GCM2s | TS0 Lo KCP25 | T9225 MC6025 WEgggg Eggga NC3120 | AC8025P gﬁgggp
IC9250 | GC4325 | TP2501 KCP25B | T9125 Useozo | (s T2 NGaes  acsaop | A
KCP30B
vG3030 | 163350 gg‘z‘fgg L KCP30 | T9235 ”Egggss WEiggg NC3030  AC8035P | CAS30
coss0 S Tpasot KCPAOB  T9135 ool B NC5330  ACB30P | CAS535
KCP40
IC6015 KCM15B I ACB020M
IC6025 | GC2015 KCM15 | T6120 NCO5 | ACG1OM
vGaozo %00 | GC20%5 m;ggl Eggg KCM258  T6020 B”scf(?f? P28 Egg;g NC9125 | AC6030M = CA6515
Ce20M  GCa03s | 1Mot 1730 KCM25 | T6130 sk oS NCO3  ACGIM  CA6S2s
m IC4050  GC235 KCM358 | T6030 e NC5330  AC6040M
IC635 KCM35 AC830P
109025 TM2501 76120 MCT7025 TT9225 ACB020M
YG2025  |nops  GC220 oy KCM25 | 19125 US7020 TT5100 Aceosom | CA6525
KCKOS  T510
KCKOSB | T515 mcsos | VKK10S ACAOI0K | 310
IC5005 | 53905 KCK15 | T5115 Ucsios | WKK0S | TT3005 | \ogaqy | ACAOSK - payg
YG1010  (C5010 TKOS01 ~ T5305 WAK30  TT7005 ACA4015K
GCa210 KCK18B  T1215 MC5015 NCB315 CA320
YG1001 IC4028 TK1501  T5315 WKP30S  TT7310 ACA15K
GCats KCK0  TH15 UCs115 NC5330 CA4505
IC8150 WKK10  TT7015 ACA20K
KCK20B  T5125 MYSOTS | s AOZK | Cassts
KCPKO5 5020
Pokrycie PVD
VP1ORT
KUIOT — AH330 TT4410
o o0 AR ERE T e
YG801 GC1025 78430 KT315 | AH730 TT4430 | PC5400 | AC1030U
IC507 TP1020 VP2OMF | WTA41 PRI535
o T8345 KusT | sHrs | (POOME TT9080 | PC3035 PRISSS
KC5010 | SH730 TT8080
UP20M
AH120
GCHO5 | TS2000 WSM21
1C3028 T6310 KCUI0 | AH140 PCBI05 | SC520U
Y6211 co57 Goilts | TEIED | s KCUSO10 | AHeso | VPTORT  WSMOT = TT5030 | peggqg  actosou
GC2015 WSM10S
AH645
YG401 | Ic807 MP9005 TT5080 | PC8115 | AC5005S
VP15TF
PRY30
M VP2OMF PC5300
CP200 8330 KCU5 | SH725 PR1225
YG213 | Icoos Geags | A0 TS0 KB SHTO VPART | WsMa0s | TTO0S) | PCBIZ0 | ACSMU | pnioe
UP20M PCI030 PRISSS
MP7025
SH730
1C330 GH330 TT8080
Ya14 GC2035 | CPBO0 | TeA30 oo wsmos | TS0 pesno
AH4035
MP9005 PR0O05S
1C804 TS2000 KCS10 VPOSRT WSMO01 TT3010 PC8105 AC50155 PROT5S
1C806 GC1025 TS2050 KCU10 WSM10S PC8110
M6330 AH110 MP9015 TT3020 SC5025S PR1535
1C830 GC1105 TS2500 KCU25 WSM20S PC8115
T6310 AH120 VP10RT TT5080 AC510U PR1125
1C807 GC1125 TH1000 KC5010 MP9025 WSM21 TT5030 PC5300 AC520U PR1305
1C908 CP200 KC5025 VP20RT WSM30S PC5400 PRI310
Niepokryte
n YG10 | Ic20 KX K313 HTi10 WK1 HOTHOS  Hi KW10
Cermet
o e |, | | O e ousn | ram | 2%
YT100 = IC30N CMP KT125 UP35N CT3000  CN2500 | THO00A
ces | o ™o K2 Nss2 TN620 e TR0 TN
GC1525 NS720 NGO TC4ON
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Informacje techniczne
Tabela porownawcza - Gatunki frezarskie

‘@] Wyszukiwarka materiatéw online

| swom | o owua] —son | v | i | s | e |_onor | surwo | | min | oer|

MP8010
KCTA5M WKP25S TI7070 | PC3700 CY9020
YG712 ggﬁgg ,\;gggg"o KC522M WKP25 51333% mgggg TT7080 | PC3600 ‘;%';2301%0 PR730 | JP4020 | JC5003
KC635M WAM10 TT7030 | PC3500 TB6045
MP9120
vG713  OOA30 | TOM oo IGO0 | WAMRO ﬁ::;g bopor | ACP20 | PREXD a0
GCA330 | F25M Cl008  wawo A2 ACZ330 = PR30 | CY250
1C900 NC5330
TH0 | VPISTF PTH30E
GC1030 KCT25M  1C808 | WKP35G TT9030 | PC5300 PRI025 JC5030
YG602 gy FOM ic7asm o icoos | wkpsss | ATS03S | VPORT rrgnen ncwsps | ACPS000  ppiops | JS4060 1 essg
AHTO | MP9130 JP4160
IC330 NC5350
AHT25
KCPM20 WKP45S |~ AH730 | FH7020 | TT8020 | NC5340 PRI525
YG613 gg‘mg ?ggm KC935M :gggg WKP45X ~ GH330 | VP3ORT = TT8025 = PC5400 ﬁg;ggg PR1230 ;¥ﬁlgg
KCPM40 WSP45S | AH130 | F7030 | TT8080 = NCM335 PRE6O0
AH140
AHT25 PC21OF | XCU2500 | PR1025 | X1015 1 jesnps
KCB35M WAM30 VPISTF TB6020
6C2030 AH120 TT9030 | PC5300 =~ ACMI00 = PRI1225 JC5015
YG602 F25M | KC522M | IC330 | WXM35 MP7130 Y250
GC1030 e s o MPTIS0 Trongy | NoMazs | ACPao0 | RIS | S50 jcs0a0
AHT30 NC5350 = ACM300 = PR630
IX1045
M
MP9030 PCI530 = ACP300  PRGGO | TB6O45
YG613  GC2040 Eigm Kc722 :8222 WSPas g:;ig MP7140 Egggg NCM335 = ACZ350 = PRI535  JX1060 | JC5040
VP3ORT PC5400 = ACP400 = PRGGO | TB6OBO
DT7150 TT6290
YG5020 CGC3220 | MKISO0 - yeoisy icst00 | wakis | Ti015 | VPASTF | Tr7sts | NG9S0 | yekopgp  PRISIO JC5003
GC1020 | MP1500 PC8110 PR510
IC418 TT6800
VG501 e | MKZOSD | KCKIS | ICOt0 WSS Egg MP8O10 = TT6080 | PCE510 = ACK200  PRI210 JC5015
MK2OD | KCS20M | IC810 | WKP25 .12 MCs020  TTeO3 | NC530 | ACZ310 | PR9s
NC5350
YG622 MK3000 WKP35  GHI10 | VP20RT a0 | ACK3D | CA420M
TT9080 | PC5300
GC1025 | F4OM  KCS1OM | IC328 VPISTF CAG535
YG602 WSM35S TT8020  PC5400  AC520U ACSO5E
GC1040 | MM4500  KCU3OM | ICA08 veRT | 78020 PO PR620
S30T WSM45S TT8080 PRE60
YG613  SNT S0 | KCT2M | Icw3 VoSS MPo130 | TS0 pcass e
GCM30 | MP1500
YGO12 | o0 mbsoo IC1008 VP15TF
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ISO <— ANSI

CC.. 060201 CC..21.50 DC.. 117302 DC..32.50.5
CC.. 060202 CC..21.50.5 DC.. 117304 DC..32.51
CC.. 060204 CC.21.51 DC.. 117308 DC..32.52
CC..060208 CC.21.52 DC.. 117312 DC..32.53
CC..09T301 CC..32.50 DN.. 110404 DN..331
CC..09T302 CC..32.50.5 DN.. 110408 DN..332
CC..09T304 CC..3251 DN.. 150404 DN.. 431
CC..09T308 CC..32.52 DN.. 150408 DN..432
CC.. 120402 CC..4305 DN.. 150412 DN..433
CC.. 120404 CC..431 DN.. 150604 DN.. 441
CC.. 120408 CC.432 DN.. 150608 DN.. 442
CC..120412 CC..433 DN.. 150612 DN.. 443
CN.. 090308 CN..322 SC..09T304 SC..32.51
CN..090312 CN..323 SC..09T308 SC..32.52
CN.. 090408 CN..332 SC.. 120408 SC..432
CN.. 090412 CN..333 SD.. 1203 SD..42
CN.. 120401 CN..430 SC..120412 SC..433
CN.. 120402 CN..430.5 SD.. 120420 SD.. 435
CN.. 120404 CN..431 SD.. 1504 SD..53
CN.. 120408 CN..432 SE.. 1203 SE.. 42
CN.. 120412 CN..433 SN.. 090304 SN.. 321
CN.. 120416 CN..434 SN.. 090308 SN.. 322
CN.. 160608 CN..542 SN.. 120404 SN..431
CN.. 160612 CN..543 SN.. 120408 SN..432
CN.. 160616 CN..544 SN.. 120412 SN..433
CN.. 190608 CN..642 SN.. 120416 SN..434
CN.. 190612 CN..643 SN.. 150612 SN.. 543
CN.. 190616 CN..644 SN.. 190612 SN.. 643
CN.. 190624 CN.. 646 SN.. 190616 SN.. 644
CN.. 250924 CN.. 866 SN.. 190624 SN.. 646
DC..070202 DC..21.50.5 SN.. 250724 SN.. 856
DC..070204 DC..21.51 SN.. 250924 SN.. 866
DC..070208 DC..21.52 SP. 1203 SP. 42
DC.. 117301 DC..32.50 SP.. 120308 SP.. 422
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ISO <— ANSI

SP. 1504 SP.53 N.. 060408 N..332
TC.. 110204 TC..21.51 WN.. 060412 WN..333
TC..110208 TC..21.52 WN.. 080404 WN.. 431
TC..16T302 TC..32.50.5 WN.. 080408 WN.. 432
TC..16T304 TC..32.51 WN.. 080412 WN..433
TC.. 161308 TC..32.52 WN.. 080416 WN..434
TN.. 160404 TN..331
TN.. 160408 TN..332
TN.. 160412 TN..333
TN.. 220404 TN..431
TN.. 220408 TN..432
TN.. 220412 TN..433
TN.. 220416 TN..434
TP. 1603 TP.32
TP.. 160308 TP. 322
TP. 2204 TP. 43
VB.. 110301 VB.. 220
VB.. 110302 VB..220.5
VB.. 110304 VB.. 221
VB.. 110308 VB..222
VB.. 160402 VB..330.5
VB.. 160404 VB.. 331
VB.. 160408 VB..332
VC.. 110301 VC..220
VC..110302 VC..220.5
VC.. 110304 VC.. 221
VC..110308 VC..222
VC.. 160402 VC..330.5
VC.. 160404 VC..331
VC.. 160408 VC..332
VN.. 160404 VN.. 331
VN.. 160408 VN..332
VN.. 160412 VN..333
WN.. 060404 WN.. 331
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PLYTKA NOZ TOKARSKI
ADKT 149 RPMW 161 TPKN 173 CKJNR/L 79
AOMT 149 SCGT 63 TPKR 173 MTINR/L 84
APGT 150 SCMT 63 TPUN 174 MWLNR/L 85
APKT 151 SDCN 162 VBGT 66 PCBNR/L 72
APMT 152 SDKN 162 VBMT 66 PCLNR/L 93
CCGT 57 SDMT 163 VCGT 67 PDJNR/L 73
CCMT 57 SDMW 163 VCMT 67 PDNNN 73
CNGG 33 SEGT 164 VNMA 51 PSBNR/L 74
CNMA 30 SEKT 165 VNMG 51 PSDNN 74
CNMG 31 SEMT 166 WCMX 202 PSKNR/L 74
CNMM 34 SEKR 167 WNEX 175 PSSNR/L 74
DCGT 59 SEKN 167 WNGG 56 PTFNR/L 75
DCMT 59 SNMA 42 WNMA 53 PTGNR/L 75
DNGG 38 SNMG 43 WNMG 53 PTINR/L 75
DNMA 35 SNMM 46 NCBP 132 PTTNR/L 75
DNMG 35 SNMX 168 NCBO 133 PWLNR/L 76
DNMM 39 SPCN 169 NCBF 134 SCACR/L 86
DNUX 40 SPKN 169 NCPR 135 SCLCR/L 86
ENMX 153 SPKR 169 NCGR 136 SDJCR/L 87
KNUX 41 SPMT 170 NCGS 137 SDNCN 87
ODMT 155 SPMX 201 NCFI 138 SRDCN 88
ODMW 155 SPUN 171 NCFE 138 SRGCR/L 88
OFER 156 SYMX 200 NCCH 139 SSDCN 89
OFMT 156 TCGT 64 NCTH 140 SSSCR/L 89
ONHU 157 TCMT 64 NCHI 141 STFCR/L 90
ONMU 157 TDN 119 STGCR/L 90
PNMU 158 TDP 119 STJCR/L 90
RCMT 61 TDY 119 STUCR/L 90
RCMX 62 TNMA 47 SVHBR/L 91
RDKT 159 TNMG 47 SVHCR/L 92
RDKW 159 TNGG 49 SVJBR/L 115
RDMT 160 TNUX 50 SVJCR/L 92
RDMW 160 TPKT 172 SVVBN 91
RPMT 161 TPCN 173 SVVCN 92
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NOZ TOKARSKI FREZ

TCLNR/L 77 ..-SVQBR/L 115 ...-APKT10-... 178
TDHNR/L 78 ...-SVQCRL 116 ...-APKT16-... 180
TDINR/L 78 ..-SVUBR/L 115 ...-ENMX06... = 182
TDNNN 78 ...SVUCR/L 116 ...-ENMX09... 183
TSDNN 80 ... TCLNRL 9% ...-ODMTO6-... 185
TSKNR/L 80 ... TDQNR/L 9 ...-OFER07-... 185
TSSNR/L 80 ... TDUNRIL 9 ...-ONMUOS-... 184
TTGNR/L 81 ... TSKNR/L 100 ..-PNMU12-... 186
TTINR/L 81 ... TTUNR/L 101 ...-RDKTO08-... 187
TVHNR/L 82 ... TVUNR/L 102 ...-RDKT10-... = 187
TVVNN 82 .. TWLNR/L 103 ..-RDKT12-... 188
TWLNR/L 83 ...-SDMW12-... 189
..-MCLNR/L 104 - .SE12T3-... 190
..-MDUNR/L 104 28@',28@;’{%5,?"“”"" . -SEKT12-... 190
...-MTFNRL 105 YTER/L 120 ...-SNMX12-... 192
..-MTUNR/L 105 YTFR 122 ...-SPKN12-... 191
..-MTQNR/L 105 YTFPR 123 ...-TPKN16-... 193
..-MWLNR/L 106 YTER/L-S 124 ..TPKN22-... 193
...-PCLNR/L 93 YTIR/L 125 . TP11-... 194
..-PDQNRL 94 YGB 126 ... TP16-... 195
..-PDUNRL 94 YGBU 127 ..-WNO8-... 19
...-PSKNR/L 95

...-PTUNR/L %

...-PWLNR/L 97 KORPUS WIERTLA

...SCFCR/L 108 YGSY 203

..-SCLCR/L 109 YGSP 207

..-SDPCR/L 110 YGWC 211

..-SDQCR/L 110

..-SDUCRL 111

.-SRGCRL 112

...SSSCR/L 113

..STFCR/L 115

..STUCRL 114

...-SVJBR/L 115
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WYSOKA JAKOSC PRODUKTOW i TERMINOWOSC DOSTAW
dla KLIENTOW NA CALYM SWIECIE

0Od 1982 roku YG-1 jest zaangazowany w jako$¢, innowacje i unikatowe doswiadczenie klienta. Nasze osiggniecia i
doswiadczenie przyniosty YG-1 globalne uznanie jako jednego z wiodgcych producentéw wysokiej jakosci narzedzi do
obrébki skrawaniem. Nasza globalna obecnos¢ rozprzestrzenia sie na ponad 75 krajéw, z miedzynarodowymi centrami
logistycznymi, zobowiazujac sie do zapewnienia naszym klientom najlepszej dostepnej obecnie ustugi - dzis i jutro.
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'I/G YG-1 POLAN D Sp. Z 0.0, *W celu uzyskania informacji na temat sieci sprzedazy prosimy o kontakt z centrala

GLOWNE BIURO
ul. Gogolinska 29 ; 02-872 Warszawa ; Polska

telefon: +48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl



YG-1 POLAND Sp. z 0.0.

GLOWNE BIURO
ul. Gogoliriska 29
02-872 Warszawa
Polska

telefon: +48 22 6222587, www.yg-1.pl, E-mail: info@yg-1.pl

- Informacje s podane wylacznie dla celéw informacyjnych. Specyfikacje narzedzi moga ulec zmianie bez wezesniejszego powiadomienia.
Mimo ze dokfadamy wszelkich starar, aby dostarcza¢ doktadne i aktualne informacje, nie mozna zagwarantowac ich petnej aplikowalnosci w kazdym konkretnym

przypadku.
YG-1 lub wydawcy nie ponosza odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody wynikajace z korzystania z tych informaciji.
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