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RAPORT Z TESTOW

Narzedzia skiadane z plytka APKT 10 EDP.12000004

YG-1 Poland - karta testéw nr: ltest 10/17 Data: Imie, nazwisko:
Klient: 28.7.2017
Detal (opis elementu Rodzaj obrobki:
Wydziat: obrabianego): toczenie I~ Jciezka ]
- i B - =
Obrabiany materiat: 40CrMnMo7 DIN1.2311  |KEADY FORMUJACE wytaczanie Srednia__
frezowanie ¥ = lwykanczajgca ]
Twardosc: wiercenie I~ " Jciagla B
Obrabiarka ( oznaczenie, typ, moc, max fazowanie I~ " |lekko przerywana |
obroty , max posuw): DMG 1035V pogtebianie I~ " |bardzo przerywana |
rozwiercanie B
Chiodzenie: . nawiercanie s
powietrze - -
gwintowanie I~
Obecnie stosowane narzedzia:
(producent)
Typ narzedzia YG do testow TYP Inne YG YG YG
RODZAJ Narz.sktadane
Dane techniczne: Obecna metoda Test 1 Test 2 Test 3
1. Kod EDP narzedzia 12000004 12000004 12000004
2. Kod EDP narzedzia (narz. skfad.) ptytka podobna do APKT 10
Rodzaj narzedzia fi 20 z2 fi 20 z3 10,8 fi 20 z3 10,8 fi 20 z3r0,8
Materiat narzedzia P40 VHM VHM VHM
Pokrycie TiAIN
Inne cechy high feed
Szybkos¢ skrawania Vc (m/min) 150 150 150 150
Obroty 2400 2400 2400 2400
Posuw mm/min. 3000 3000 3000 3000
mm/zagb 0,6 0,4 0,4 0,4
Gtebokos$¢ skrawania ae (mm) 15 15 15 15
Gtebokos$¢ skrawania ap (mm) 0,2 0,2 0,2 0,2
Czas pracy (min) 1,5h 2h 2h 2h
Wyniki testu (szt../kr_awedz, uzyskana Obrobka bez drgan i piskéw, $miatlo wytrzymuje 2h pracy.
oszczednosg, inne uwagi)
Ocena testu:
Pozytywny Pozytywny Pozytywny
llos¢ zuzytych narzedzi:

Szkic obrébki/ew. zdjecie:

Uwagi:

Zastgpiono 2 razy drozszg firme konkurencji (specjalistyczne ptytki szybkosciowe) naszymi APKT 10 nie tracac wydajnosci obrébcze;j.

Przedstawiciel YG-1






