RAPORT Z TESTOW

'/

DREAM DRILLS for HIGH HARDENED STEELS Materiat 63 HRC wiercenie DH500

YG-1 Poland - karta testéw nr: /test 31/16 Data: Imie, nazwisko:
Klient: 7.10.2016
Detal (opis elementu Rodzaj obrobki:
Wydziat: obrabianego): toczenie I Jciezka r
Obrabiany materiat: X210Cr12 63 HRC przyrzady monterskie wytaczan.ie = érednia - =
frezowanie ™ lwykanczajgca r
Twardo$é: wiercenie ¥ ~|ciagta J
Obrabiarka ( oznaczenie, typ, moc, max fazowanie I~ lekko przerywana |
obroty , max posuw): CENTRUM PIONOWE DUGART pogtebianie I~ " |bardzo przerywana |
rozwiercanie r
Chiodzenie: . nawiercanie r
clecz gwintowanie r
Obecnie stosowane narzedzia:
(producent)
Typ narzedzia YG do testow TYP Wiertto VHM YG YG
RODZAJ Monolit
Dane techniczne: Obecna metoda Test 1 Test 2 Test 3
1. Kod EDP narzedzia DH500100 DH500100
2. Kod EDP narzedzia (narz. sktad.)
Rodzaj narzedzia
Materiat narzedzia VHM VHM
Pokrycie YG-1 YG-1
Inne cechy
Szybkos$¢ skrawania V¢ (m/min) 12 12
Obroty 380 380
Posuw mm/min. 15 15
mm/zgb 0.02 0.02
Gtebokos$¢ skrawania ae (mm)
Gtebokos$¢ skrawania ap (mm) 55 55
Czas pracy (min) 8 szt. 8szt.
Wyniki testu (szt./krawedz, uzyskana Obrébka cicha, bez piskéw i drgan, nie widaé sladéw
oszczednose, inne uwagi) zuzycia na narzedziu.
Ocena testu: Pozytywny Pozytywny
llo$¢ zuzytych narzedzi:

Szkic obrébki/ew. zdjecie:

Uwagi:

Wczesniej otwory centrujgce byty wykonywane na elektrodrazarce drutowej co zajmowato duzo czasu i pieniedzy. Przy zastosowaniu wiertta DH500100
otrzymali$my otwory w tolerancji H6. Zmiana technologii znacznie przyspieszyta produkcje oraz obnizyta koszty jej uzyskania.

Przedstawiciel YG-1






