Za marka YG-1, stoi 40 letnie
doswiadczenie i pasja. Jako swiatowy
lider w zakresie produkcji narzedzi
skrawajacych od poczatku swojej
dziafalnosci dba o budowanie
partnerskich relacji z klientami,
nowoczesne i trwate rozwiagzania.
Profesjonalne wsparcie techniczne jest
podstawa statego rozwoju oddziatu w
Polsce. | tak po 20 latach YG-1 Poland,
wykorzystujac know-how i
zaawansowana technologie YG-1
Korea, oprécz sprzedazy narzedzi
katalogowych rozpoczyna produkcje
w Polsce narzedzi specjalnych “HPT
tools”, do réznorodnych materiatéw i
aplikacji. Oferujemy miedzy innymi:
frezy, wiertta stopniowe, rozwiertaki,
pogtebiacze, frezy ksztattowe oraz
inne dedykowane do Twojej aplikacji.

Wszelkie pytania prosimy kierowac
do naszych doradcéw techniczno-
handlowych lub piszac na adres
e-mail : specjalne@yg-1.pl

* realizacja od 3 dni roboczych - narzedzia niepokrywane do 10 dni roboczych - narzedzia pokrywane

NARZEDZIA SPECJALNE

OD 20 LAT SKUTECZNIE
WDRAZAMY | SPRZEDAJEMY
NARZEDZIA SKRAWAJACE

PRODUKCJA

@ GDZIE?

Nowoczesny

PARK MASZYNOWY
znajdujacy sie w Polsce.

@ MATERIAL?

WEGLIK SPIEKANY
dedykowany do

Twojej aplikacji.

@ TERMIN REALIZACII?
Od 3* do 10 dni roboczych.

@ PROJEKT?

Dokumentacja dostarczana przez
klienta lub przygotowana przez
naszych specjalistow.

Optymalne dobory geometrii.

@ JAKOSC?

Przeprowadzamy wieloetapowa
kontrole jakosci podczas produkgji.

@ COW ZAMIAN?

Skracamy czas obrébki
zwiekszajac efektywnos¢
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PRZYKLADOWE NARZEDZIA SPECJALNE YG-1
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POGtEBIACZ STOPNIOWY
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