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OBROBKA SKRAWANIEM
MATRYC | FORM

NARZEDZIOWE ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU




YG-1 W OBROBCE MATRYC | FORM

MIEDZ

STAL NIERDZEWNA ALUMINUM GRAFIT

Obecnie dziatalno$¢ zwigzana z produkcjg matryc i form jest w petni czescia przemystu produkgcji masowej,
aby wspiera¢ popyt w sektorach takich jak motoryzacja, lotnictwo, elektronika, opakowania i inne. Najnowsza
dostepna technologia, taka jak zaawansowane oprogramowanie CAM i obrabiarki CNC nowej generadji,
zawsze szybsze i zapewniajace lepsza wydajnos¢, dla klientéw Die & Mold, sg idealnymi i niezbednymi
narzedziami do osiggania celéw, takich jak produkty niszowe, wysokiej jakosci, dtuzsza zywotnos¢ form,

a nawet szybsza obrébka z wieksza zyskownoscia. W branzy odlewania i formowania istnieje potrzeba,

aby mdc polegac na firmie narzedziowej z niezawodnymi narzedziami do obrébki dowolnych ksztattow.

YG-1, jako swiatowy lider w produkgji i stosowaniu aplikacyjnych narzedzi
skrawajqcych, oferuje innowacyjne wdrozenia na catym Swiecie w postaci
doskonatych narzedzj, wsparcia ekspertow technicznych i Swiatowej klasy
rozwigzan.

76

-tel/fax. +48226222586/87 e-mail: info@yg-1.pl http://www.yg-1.pl



SPIS TRESCI

WPROWADZENIE
ZASTOSOWANIA - STAL | STAL WSTEPNIE ULEPSZONA
ZASTOSOWANIA - STAL WYSOKO HARTOWANA

ZASTOSOWANIA - STAL NIERDZEWNA

INNE MATERIALY - MIEDZ

INNE MATERIALY - GRAFIT

INNE MATERIALY - ALUMINIUM

POMOC TECHNICZNA
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Y& WPROWADZENIE

OBROBKA SKRAWANIEM
MATRYC | FORM

W Swiecie istniejg rézne typy form, miedzy innymi: formy do tworzyw
sztucznych - wycinanie i formowanie, odlewanie kokilowe,

formowanie gumowe, formy do rozdmuchiwania i formy odkuwki.

W przemysle form jest rowniez kilka okreslonych czesci zamiennych,
ktére uzupetniaja strukture formy. Ta wielka r6znorodnosc oznacza proces
obrébki w szerokim zakresie materiatéw, takich jak stale ulepszane, stale
hartowane, zeliwo, aluminium do form prototypowych, stale nierdzewne
do czesci rozgateznych i goracych kanatéw, grafit i miedz do proceséw
elektroerozyjnych. Bogata oferta narzedzi YG-1 jest w stanie zaspokoic
potrzeby klientéw Die & Mold, niezaleznie od materiatu, ktéry ma by¢
przetwarzany i aplikacji do wdrozenia.
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Z7G ZASTOSOW AN |

STAL | STAL WSTEPNIE ULEPSZONA

Przemyst Die & Mold wykorzystuje rézne rodzaje stali, w zaleznosci od tego co nalezy wykonac.
Zwykle obrabiane sa materiaty zdwéch grup:
- stale do pracy na gorgco (formy do wtrysku tworzyw sztucznych, gumy, kucie, odlewanie cisnieniowe)

- stale do obrébki na zimno (matryce do Scinania i ksztattowania blach)

W tym ostatnim rodzaju form czesto stosuje sie réwniez zeliwo.

Przemyst Die & Mold potrzebuje odpowiedniego partnera do obrdbki szerokiej gamy réznych wstepnie utwardzanych materiatéw,
YG-1 moze w petni zaspokoi¢ zapotrzebowanie klientdw, niezaleznie od obrabianego materiatu, zastosowania lub maszyny.

FREZOWANIE / OBROBKA CIEZKA / POFWYKANCZAJACA / PROFILOWA

FREZOWANIEPLASZCZYZN/FREZOWANEPOLWYKANZAACE V7 PLUS o ESSs
YG MILL [Geometria standard oraz _TR] Linia frezdw V7 Plus z weglika spiekanego m

. z 4 6 ostrzami, frezy walcowo - czotowe
90°,45°, Plytki okragte. z fazami, czotem kulistym lub promieniami =TS
YG MILL do rodzina wydajnych narzedzi narozy. Typ z 6 ostrzami nadaje sie réwniez m
na plytki wymienne. N

do koncowego wykonczenia konturowego
Narzedzia z katem przystawienia lub trochoidalnego frezowania. Stabilna i wydajna praca przektada
90 stopni, lub 45 stopni oraz na ptytki

sie na efektywne zastosowania tych narzedzi do obrébki matryc
okragte, trzpieniowe i nasadzane

lub form.
sg niezastapione w obrobce form. FREZOWANIE / OBROBKA WYKANCZAJACA / ZGRUBNA / PROFILOWA

FREZY 4G

Linia frezéw z weglika spiekanego do bardzo

precyzyjnego wykonczenia. Do obrébki
zgrubnej na miekko serii
FREZOWANIE PROFILOWANIE X-Speed Rougher- przy malych
i-Xmill i $rednich kieszeniach form. Dostepne s3 frezy 2, 4i 6 ostrzowe,
Wszechstronna linia i-Xmill, jej wymienne ptytki "Torusowe" walcowo - czotowe, promieniowe i torusowe oraz wykonania dtugie
i "Promieniowe" zostaty opracowane z myslg o przemysle i extra dtugie - do doktadnego wykoriczenia kieszeni form. o
narzedziowym. Pomimo dtugiego chwytu narzedzie jest ; /
praktycznie pozbawione drgan, dzieki czemu zapewnia doskonate [ 2
wyniki w gtebokich kieszeniach - jest jednym z najczestszych 1

zastosowan w obrdbce zestawow matryci form.

GWINTOWANIE
PRIME TAPS | THREAD MILLS

COMBO TAPS | SYNCHROTAPS

YG-1 oferuje peing game rozwiazari do gwintowania. Produkujemy
gwintowniki skretne, ze skosng powierzchnia natarcia oraz proste.
W oferdie mamy réwniez wygniataki do plastyznego formowania
gwintéw oraz frezy do gwintéw. Wszystkie wykonania narzedz

sq dostepneiosiagaja doskonate wyniki dzieki naszejinnowacyjnej
technologii.

FREZOWANIE KOPIOWE / PROFILOWANIE

, :
i-SMART —— ¥ % i] @

YG-1 zapewnia uzytkownikom narzedzi obnizone koszty i uniwersalno$¢ zastosowania. Natomiast
sprawdzona geometria frezéw 4G wnosi jednoczednie jako$¢ i sprawdzong na rynku trwatos¢ narzedzii-Smart.
System ten wyposazony jest w modutowa budowe wymiennych koricéwek do jednego trzpienia.

i-Smart ma mozliwos$¢ stosowania koricdwek wieloostrzowych, torusowych, promieniowych, dzieki czemu
jestidealnym narzedziem do produkcji matryc i form.
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Przekonaj sie ile mozesz zaoszczedzi¢
stosujac nasze ptytki do wiertet.

Nasz wybor ptytek i odporny gatunek
weglika zapewnia bezpieczng obrébke.
Idealne rozwiazanie do duzych $rednic!

ROZWIERCANIE
ROZWIERTARKI VHM

Precyzja jest najwazniejsza w obrébce najwyzszej
jakosci zestawdw do matryc i form.

Nasze rozwiertaki VHM z ostrzami prostymi

i skretnymi wykonuja idealnie wymagane $rednice
otwordéw za kazdym razem.

I

WIERCENIE
i-ONE DRILLS xD, 5xD, 8xD) o) [e\eis

Stosowane do wiercenia otworéw o réznych srenicach.

i-ONE zapewniaja doskonata wydajnos¢ dzieki ekonomicznym
wymiennym wktadkom. Dzieki nowym wktadkom i powtoce H
oraz wysokiej jako$ci uchwytom narzedziowym, uzyskujemy dobra
jakos¢ otwordw i zwiekszona produktywnos¢.

- =~ — = ——

WIERCENIE | SZYBKIE WIERCENIE
WIERTLO DREAM DRILLS GENERAL (3xD, 5xD, 8xD)

Dzigki samo centrowaniu i tamaniu wiéréw za pomoca krawedzi
tnacej o ksztatcie fali, wiertta maja maty nacisk, stabilny moment
obrotowy, co przekfada sie na dtuga zywotno$¢ narzedzia.
DREAM DRILLS - GENERAL maja szeroka game $rednic i dtugosci
wiercenia, wykonane sg z otworem na chtodziwo i bez otworu
na chtodziwo.

Wiertta VHM bez chtodzenia:

-3x Dz EDP. DH404
-3xDzEDP. DH423
-5xDzEDP. DH424
Wiertta VHM z chtodzeniem wewnetrznym:
-3x Dz EDP. DH406
- 5x Dz EDP. DH408
-8x Dz EDP. DH421
Wiertfa te sa idealnym wyborem do ogélnego zastosowania.

DREAM DRILLSHIGH FEED 60,50 IR

Rozwiazanie YG-1 do szybkiego wiercenia. Wiertta te s3 samo centrujace
i famig widry za pomoca krawedzi tnacej o ksztatcie fali. Wiertto
wyposazone jest w 3 ostrza z kanatami chtodzacymi. 1
Wiertta te zwiekszaja wydajnos¢, do 1,6 razy ¢
i maja diuzsza zywotnos¢ w poréwnaniu
do tradycyjnych wiertet 2 ostrzowych.

[

WIERCENIE

DREAM DRILLS FLAT BOTTOM (2xD, 5xD)

Produkcja matryc i form czesto wymaga wiercenia na pochytych,

i pofalowanych powierzchniach. Czesto tez wymagany jest otwor

z ptaskim dnem. Wiertta DREAM DRILLS FLAT BOTTOM z EDP. DPP447
maja kat wierzchotkowy 180 stopni i sg idealnym rozwigzaniem

dla w/w zastosowan.

NOWOSC!*

WIERCENIE .
SPADE DRILLS 1R @) <%,

Wiertta przy zastosowaniu wymiennych plytek
wykonuija bardzo duze i dtugie otwory przy niskich
kosztach produkgji. Zoptymalizowana specjalna
geometria umozliwia wykonanie tych otwordw,

w najbardziej stabilny i efektywny sposdéb.

GLEBOKIE WIERCENIE
DREAM DRILLS IMQLL(10xD,15xD, 20xD, 25xD, 30xD, 35xD, 40xD)

W przypadku bardzo gtebokich wiercer YG-1 dostarcza wiertta typu
DREAM DRILLS - MQL z dtugimi czesciami roboczymi. Gtebokos¢
wiercenia:10x Dz EDP. DHM10, 15 x DzEDP. DHM15,20x D
zEDP.DHM20, 25 x D z EDP. DHM?25, 30 x D z EDP. DHM30.

Wiertta te moga wykonywac wiercenia réwniez przy pracy MQL
(Minimum Quantity Lubrication) w celu zmniejszenia generowanego
ciepta, a tym samym znacznie przedtuzy¢ zywotnosc narzedzia.

Mozemy zapewni¢ nasza petng oferte dla frezowania, wiercenia, gwintowania i rozwiercania dla kazdej aplikacji do produkgji matryc i form.

NOWOSC!* Narzedzia w opracowaniu
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STALE ZAHARTOWANE, ULEPSZONE CIEPLNIE

Wysoko hartowana stal jest powszechnie stosowana w przemysle Die & Mold do produkgji czesci,
takich jak np. odrzutowe topaty turbin - zdjecie ponizej. Stal o wysokiej twardosci stwarza
powazne wyzwania zwigzane z obrébka. YG-1 oferuje doskonate rozwigzania wymagajace

uzycia narzedzi do obrébki materiatéw twardych w postaci rodzin do frezowania:
X5070, YG Mill, i-Xmill i do wiercenia otworéw w linii Dream Drills - High Hardened DH500.

FREZOWANIE
X5070

Frezy X5070 s doskonatym rozwigzaniem dla wielu
aplikacji obrobczych matryc i form. Wyposazone sg

w rézne geometrie, liczbe ostrzy, Srednice i dtugosci
catkowite oraz charakterystyczng "niebieskg powtoke".
Zostaly specjalnie opracowane, aby obrabia¢ materiaty
zahartowane w zakresie 50-70 HRc. Seria frezéw

X5070 High Feed z EDP. G8B59 lub EDP. G8B54, przeznaczona
jest do obroébki szybkosciowej HSC (HIGH SPEED CUTTING)

na podwyzszonych parametrach posuwu, i uzywana jest

przy obrébkach pot-wykarczajacych lub wykanczajacych

FREZOWANIEPEASZCZYZN [ PROFILL.

90° oraz ptytki okragte.

YG MILL to rodzina wydajnych narzedzi na ptytki wymienne.
Narzedzia z katem przystawienia 90 stopni, oraz na ptytki okragte w wzmocnionej geometrii -TR
itypach .., sg niezastgpione w obrdbce form.
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FREZOWANIE KOPIOWE / PROFILOWANIE
i-Xmill [dla STALIHARTOWANYCH]

-
> AL

Wszechstronna linia i-Xmill, ktéra zostata opracowana specjalnie z myslg
0 obrébce matryc i form. Posiada dobre sprawdzone wymienne ptytki

z weglika EDP. XMR260T dla wykonan torusowych oraz EDP. XMB260T
dla wykonan promieniowych. Geometrie i powtoki ptytek sa specjalnie
dobrane i dedykowane do obrdbki stali zahartowanych.

GWINTOWANIE
CARBIDE TAPS

THREAD MILLS

YG-1 oferuje petna game rozwiazan dla wszytkich zadan
gwintowania w obrébce matryc i form. Produkujemy
gwintowniki VHM z lukami prostymi z EDP. T0997-TIC
lub EDP. T0999-TIC.

W naszej ofercie znajduja sie rowniez frezy do gwintéw
obrabiajagce materiaty ulepszone do 62 HRc.

Narzedzia te osiggaja doskonate wyniki dzieki naszej
innowacyjnej konstrukgji i technologii. Do zastosowania
na maszynach CNC z min. 3 osiami pracy.

WIERCENIE
DREAM DRILLS HIGH HARDENED

Wiercenie w wysoko hartowane;j stali jest powaznym wyzwaniem ze wzgledu na ogromne sity,
ktére moze wytrzymac bardzo niewiele wiertet. Wiertta "DREAM DRILLS HIGH HARDENED"

z EDP. DH500 cechuja sie specjalna geometria, ktdra umozliwig wiercenie stali ulepszonych

oraz stali zahartowanych (do 70 HRc). Wiercenie odbywa sie przy dobrym odprowadzaniu
widréw i stabilnej pracy. Sprawdzone i doceniane narzadzie w obrébce tak trudnych materiatow.

Mozemy zapewnic naszg petng oferte dla frezowania, wiercenia, gwintowania i rozwiercania dla kazdej aplikacji do produkcji matryc i form.
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STAL NIERDZEWNA

Formy staja sie coraz bardziej kompletnymi systemami produkcyjnymi, a jednoczesnie aplikacjami,
ktére implikuja rézne cechy ich sktadnikéw, miedzy innymi odpornos¢ na korozje
(na przyktad w przypadku goracych kanatéw i rozgateznikéw).

Dzieki wtasciwosciom swoich produktdw, YG-1 wspiera klientow matryc
i form do obrébki materiatéw ze stali nierdzewnej.

WIERCENIE WIERCENIE
DREAM DRILLS INOX :0,50,80) YG DRILL [Geometria -ST] e

Plytka kwadratowa o ostrej geometrii -ST
Wiertta majg specjalny ksztatt

i geometrie ostrzy do wydajnej
obrobki stali nierdzewnych.
Doskonate odprowadzanie

i zwijanie wioréw, dzieki
doskonatemu centrowaniu,

ktoére daje dobra gtadkos¢
powierzchni. Chtodzenie
wewnetrzne wiertta umozliwia
wieksze parametry pracy, lepsze
wykorniczenie powierzchni

i dtuzsza zywotno$¢ narzedzia.
Wiertta Dream Drill INOX
produkujemy w nastepujacych
odmianach :

- EDP. DH451 wiertta do pracy 3 x D
- EDP. DH452 wiertfa do pracy 5 x D
- EDP. DH453 wiertta do pracy 8 x D

Narzedzia sktadane YG maja zapewnic¢

obroébke szerokiej gamy materiatow.

Teraz wieksze Srednice oraz ostra geometria -ST
umozliwia oszczednosci takze

w stalach nierdzewnych.

FREZOWANIEPLASZCZYZN I PROFIL
YG MILL [Geometria-ST]

ROZWIERCANIE
ROZWIERTAKI VHM

Rozwiertaki VHM wykonane s z ostrzami prostymi i skretnymi.
Wykonuja super doktadne srednice otwordw przelotowych lub tzw.
"Slepych". Przy obrébce matryc najlepiej spisuja sie wydajne rozwiertaki
90°, 45°, Plytka okragta 2VHiM EDP. K41 01, lub romwiertaki HSS.E mzfslzyng/yve EDP. K210
YG Frezowanie to rodzina wydajnych narzedzi na ptytki wymienne.
Narzedzia o kappa 90 stopni, 45 stopni oraz na plytki okragte

w geometrii -ST do stali nierdzewnych, trzpieniowe i nasadzane

sq hiezastgpione w obrdbce form.
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COPY MILLING / PROFILING
i-Xmill [dla STALI NIERDZEWNYCH]

Wszechstronna linia i-Xmill,

ktora jest specjalnie opracowana
zmyslag o obrébce zestawow matryc

i form, ponownie staje przed
wyzwaniem. Geometria ptytek XMR110A
oraz XMB130A stworzona jest

do zastosowania przy obrébce

stali nierdzewnych.

FREZOWANIE
TITANOX POWER

Linia frezdw petnoweglikowych walcowo - czotowych

z promieniami narozy EDP. GMG28, lub fazami narozy EDP. GMG24.

Narzedzia te produkowane sg w technologii i konstrukgji Double

Core ze zmienng $rednica rdzenia, z 4, lub 5 ostrzami. Dodatkowe

wykonanie frezéw z tamaczami wiéréw EDP. EHE54, do obrébki
zgrubnej z wysokowydajnym frezowaniem konturowym.
Titanox Power to specjalna linia frezéw dla gabarytéw i $rednic

standardowych dedykowana do wydajnego i trwatego zastosowania

podczas obrébki stali nierdzewnych, kwasoodpornych i trudno
obrabialnych materiatéw jak tytan.

GWINTOWANIE
PRIME TAPS

COMBOTAPS
COLD FORMING TAPS

s I s o
—T—
B ————

=

YG-1 oferuje petna game rozwigzan do gwintowania

w obrobce matryc i form. Produkujemy wydajne gwintowniki
maszynowe sekretne serii VA/NW EDP. TCH14 oraz ze sko$na
powierzchnia natarcia serii VA/NW EDP. TCH23, ktére maja
powtoke Hardslick znakomicie spisujaca sie w obrébce stali
nierdzewnych lub kwasoodpornych. W ofercie mamy réwniez
wygniataki do plastycznego formowania gwintéw serii

GV EDP.TD703. W swojej ofercie posiadamy réwniez
gwintowniki reczne z pilotem prowadzacym na pierwszej
sztuce kompletu serii VA EDP.TB373. Mamy réwniez

wysoko wydajne frezy do gwintéw. Frezy YG-1 wykonane

s z powtoka TIALN i produkujemy je z chtodzeniem
wewnetrznym, lub bez chtodzenia wewnetrznego.

Do zastosowania na maszynach CNC z min. 3 osiami pracy.

WIERCENIE

SPADE DRILLS

Wiertta przy zastosowaniu wymiennych plytek
wykonujg bardzo duze i dtugie otwory przy niskich
kosztach produkgji. Zoptymalizowana specjalna

_ geometria umozliwia wykonanie tych otworéw,

A\ w najbardziej stabilny i efektywny sposob.

a

FREZOWANIE / OBROBKA CIEZKA / POtWYKANCZAJACA / PROFILOWA

V7 PLUS

Linia frezéw z weglika spiekanego produkowana w odmianach
narzedzi promieniowych EDP. GMG55, torusowych

EDP. GMF62 lub z fazami na narozach ostrzy EDP. GMF57.

Frezy posiadaja 4 lub 6 ostrzy, w wykonaniu krétkim, dtugim

lub dtugim z wyluzowaniem za czescia robocza. Typ z 6 ostrzami
EDP. GMG16 znakomicie nadaje sie do wykonczenia
konturowego obrabianej powierzchni, lub do frezowania
trochoidalnego.

s
S
S

Mozemy zapewni¢ nasza petng oferte dla frezowania, wiercenia, gwintowania i rozwiercania dla kazdej aplikacji do produkgji matryc i form.
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Chociaz staramy sie tworzy¢ formy gtdwnie przez frezowanie, operacje elektroerozyjne sg nadal bardzo czesto
stosowane, gdy ksztatty sg trudne do frezowania. EDM oznacza koniecznos¢ wykonywania precyzyjnych
elektrod poprzez prace ze stopami miedzi. YG-1, zwracajac uwage na te potrzeby, oferuje narzedzia
przeznaczone do tych materiatow.

WIERCENIE
DREAM DRILLS INOX (3xD, 5xD, 8xD)

Wiertta maja specjalny ksztatt i geometrie ostrzy do wydajnej
obrdbki miedzi. Doskonate odprowadzanie i zwijanie wiéréw

daje dobrg gtadkos¢ powierzchni, a chtodzenie wewnetrzne

wiertta umozliwia wieksze parametry pracy, lepsze wykornczenie
obrabianej powierzchnii przediuzaja zywotnos¢ narzedzia.

Wiertta Dream Drill INOX produkujemy w nastepujacych odmianach:
- EDP. DH451 wiertta do pracy 3x D

- EDP. DH452 wiertta do pracy 5 x D

- EDP. DH453 wiertta do pracy 8x D

WIERCENIE
SPADE DRILLS T -

Wiertta przy zastosowaniu wymiennych ptytek wykonuja

FREZOWANIE bardzo duze i dtugie otwory przy niskich kosztach
CRX-S produlkcji. Zopl(tymalizowaLna specjalna geometria
. . . . N umozliwia wykonanie tych otwordw, .
Iz_;r;?o];:eezt%vv\(/;r\gedgg I:)E;oig;:ll(iar:i? doz,i'speqalme w najbardziej stabilny i efektywny sposob. ﬂ
Geometria i powtoka DLC zapewnia precyzyjne
frezowanie i dtuga zywotno$¢ narzedzia. GWINTOWANIE
Zakres produkowanych $rednic od 0,5 mm. PRIME TAPS | THREAD MILLS
COMBO TAPS | SYNCHROTAPS
ROZWIERCANIE Drzieki naszejinnowacyjnej technologiizastosowane
ROZWIERTARKIVHM o narzectza doobrobkimatyciform osiagaia doskonale
Precyzja element6w form jest w obrobce wykanczajacej bardzo  yyniki Produkujemy gwintownikimaszynowe:
istotna i pozadang cecha. Przy obrébce wktadek najlepiej skretne EDP. TC804, lub TD804, ze skoéng powierzchnia
spisujq sie wydajne rozwiertaki z VHM EDP.K4101, natarcia EDP.TC814Iub TD814 orazreczne sefii
lub rozwiertaki HSS-E maszynowe EDP. K2101. Nasze GS EDP.T7109. W ofercie mamy rwniez gwintowniki |
rozwiertaki VHM z ostrzami prostymi i skretnymi wykonuja maszynowewykonane ze stali proszkowych seri
idealnie otwory za kazdym razem. PRIME TAPS EDP.TREO3 lub TRIO3. orazwysoko wydajne
e e ———— frezy do gwintw. Frezy YG-1 wykonane 53z powtokg TIALN z chfodzeniem
wewnetrznym lub bez chlodzenia wewnetrznego. Do zastosowania
= — namaszynach CNCzmin.3 osiami pracy.

GRAFIT

Chociaz staramy sie tworzy¢ formy giéwnie przez frezowanie, operacje elektroerozyjne sa nadal
bardzo czesto stosowane, gdy ksztatty sa trudne do frezowania. EDM oznacza koniecznos¢
wykonywania precyzyjnych elektrod grafitowych co oznacza obrébke grafitu. YG-1,

Zwracajac uwage na te potrzeby, oferuje narzedzia przeznaczone do tych materiatow.

FREZOWANIE
D-POWER GRAFIT

Linia frezéw z weglika spiekanego, specjalnie zaprojektowana do obrébki grafitu.
Geometria i powtoka diamentowa zapewniajg precyzyjne frezowanie i dtuga
zywotnos¢ narzedzia. Zakres produkowanych $rednic od 0,2 mm.

M
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ALUMINIUM

Stopy aluminium czesto stosowane sg w matej produkcji prototypowych form i niektorych akcesoriow.
Charakterystyka tych materiatéw wymaga szczegélnej uwagi dla odpowiedniego przygotowania
narzedzi, aby uniknac klejenia, i narostéw a umozliwia¢ odpowiednie i wysokie predkosci skrawania.
Dzieki specjalnym zakresom, dla stopéw aluminium o odpowiedniej geometrii i powtokach,

YG-1 oferuje narzedzia o wysokiej wydajnosci nawet do tych materiatow.

FREZOWANIE PEASZCZYZN | KONTUROWANIE

YG MILL [Geometria-AL]

45°,90° oraz Ptytki okragte e e
Réznorodnos¢ narzedzi frezarskich YG MILL
na ptytki wymienne daje réwniez mozliwosc
odpowiedniej obrébki aluminium.
Przekonaj sie o wzroscie wydajnosci
Zapewniang przez nasza geometrie -AL
i nowy gatunek weglika YG200.

WIERCENIE
DREAM DRILLS ALU xD, 5xD, 8xD)

Wiertta stworzone do wydajnej i szybkiej pracy. Posiadajg dobra

ewakuacje wiéréw z przestrzeni obrébczej dzieki swej geometrii

ostrzy skrawajacych. Dream Drill ALU posiada luki wiérowe ROZWIERCANIE

polerowane, co utatwia odprowadzanie wiéréw oraz ogranicza ROZWIERTAKI VHM
tworzenie narostéw na krawedziach. Wewnetrzne chfodzenie
zwieksza trwatos¢ i podnosi parametry obrébki. Nadaje sie idealnie wymagane érednice otworéw za kazdym razem.

do szybkiego i wydajnego wiercenia w aluminium i jego stopach. Przy obrobce form najlepiej spisuja sie wydajne rozwiertaki
Wiertta Dream Drill ALU produkujemy w nastepujacych odmianach:, yin Epp. k4101 lub rozwiertaki HSS-E maszynowe EDP. K2101.

~EDP. D5432 wiertia do pracy 3xD Precyzja i doktadnos¢ jest najwazniejsza przy obrébce
- EDP. D5433 wiertta do pracy 5 x D wykariczajacej form

- EDP. D5434 wiertta do pracy 8 x D

E=S —_—

Rozwiertaki VHM z ostrzami prostymi i skretnymi wykonuja

Zoptymalizowana specjalna geometria umozliwia wykonanie ALU-POWER B
tych otwordw, w najbardziej stabilny i efektywny sposdb.
WYSOKA PRODUKTYWNOSC / FREZOWANIE / PROFILOWANIE / WYKONCZENIE

Q . ™ ALU-POWER HPC

Linia frezow z weglika spiekanego, specjalnie zaprojektowana
GWINTOWANIE

do obrébki aluminium i jego stopéw. Znakomita do przygotowania
prototypowych zestawdw matryc i form. Nadaje sie

PRIME TAPS | THREAD MILLS

COMBO TAPS | SYNCHROTAPS

do réznorodnych zastosowar - konturowanie, praca petng srednica
YG-1 oferuje lizng game rozwiazan do gwintowania

w rowkach, zagtebianie w petnym materiale pod katem ( rampa).
Dostepne w réznych odmianach :
walcowo-czotowe, torusowe, promieniowe.
elementéw matryciform. Produkujemy gwintowniki: skretne
serii AL EDP.TC163, Combo EDP.TC804 orazze skosha
powierzchnia natarcia serii AL EDP.TC622,
Combo EDP.TC814.W ofercie mamy réwniezwysoko
wydajne frezy do gwintéw. Frezy YG-1 wykonane
s3zpowloka TIALN z chfodzeniem wewnetrznym
lub bez chtodzenia wewnetrznego. Do zastosowania
namaszynach CNCzmin. 3 osiami pracy.

WIERCENIE

SPADE DRILLS

Wiertta przy zastosowaniu wymiennych plytek wykonuja bardzo

duze i diugie otwory przy niskich kosztach produkdji. WYSOKA PRECYZJA / FREZOWANIE / PROFILOWANIE / WYKONCZENIE
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Grupa YG-1 posiada cztery osrodki badawczo rozwojowe zajmujace sie globalnie wprowadzaniem
nowosci w obrébkach aplikacyjnych materiatow, jednoczesnie zapewniajac synergie miedzy dziatami
produkcyjnymi, a potrzebami klientéw koricowych. Centra badawcze zapewniaja utrzymanie i rozwoj
najwyzszego poziomu umiejetnosci i technologii dla grupy YG-1. Ich wielkos¢ i interdyscyplinarme
ukierunkowanie zapewnia interakcje z przemystem, wczesne zauwazanie osiaggniec¢ naukowych

oraz rekrutacje talentéw. YG-1 ma réwniez liczne jednostki rozwojowe na catym Swiecie, utatwiajace
badania nad nowymi produktami, scisle dopasowanymi do potrzeb klienta i wymagan rynku.

@ GERMANY

)

KOREA @ USA

(<) INDIA

PROJEKT, SYMULACJA, PRODUKCJA ORAZ PROBY TECHNOLOGICZNIE

W NAJINOWOCZESNIEJSZYM OSRODKU PRZEMYStOWYM.

PROJEKT

= Zaawansowana symulacja CAD/CAM zapewnia spdjnoSc procesu.

= Lokalny specjalista R&D zapewnia zaawansowane praktyczne rozwigzania produkcyjne.
= Ocena i rozwigzywanie problemow branzy narzedziowej, jak i innych gatezi przemystu.
= Konstrukcja naszych produktéw pod indywidualne zapotrzebowanie klienta.

SYMULACJA

= Komputerowa symulacja zapewnia najnizsze koszty produkcyjne za sztuke.

» Rozwigzania obrobkowe do stali, stali nierdzewnej, stali ulepszonej i metali niezelaznych
stosowanych w produkcji matryc i form.

= Mozemy Wam pomoc w optymalizacji Sciezki narzedzia YG-1 i uzyskac najwyzsze wskazniki wydajnosci.

PRODUKCJA

= 5-osiowe szlifierki CNC do szybkiego wytwarzania narzedzi.

= Swiatowej klasy potfabrykaty z weglika submikornowego zapewnia zwiekszona trwatos¢c narzedzia.
= Najnowsza generacja powtok PVD i CVD zapewnia wyzsza trwatoS¢ ostrza.

-tel/fax.+48226222586/87 e-mail: info@yg-1.pl http//www.yg-1.pl



WYSOKA JA’KOSC PRODUKTOWA i DOSTAWA NA CZAS
dla KLIENTOW NA CALYM SWIECIE

Od 1982 roku YG-1 angazuje sie w jako$¢, innowacyjnosc¢ i indywidualng obstuge klientéw.
Nasze rozwigzania, osiagniecia i doswiadczenie przyczynity sie do zdobycia globalnej pozycji
jako wiodacy producent wysokiej jakosci narzedzi skrawajacych.

Marka YG-1 jest juz w ponad 75 krajach, a miedzynarodowe centra logistyczne

daja naszym klientom mozliwos¢ oferowania i dostarczania najlepszych ustug.
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YG-1 Poland - biuro UL. GOGOLINSKA 29, 02-872 WARSZAWA

tel/fax. +48 22 622 25 86/87 e-mail: info@yg-1.pl

http://www.yg-1.pl

* aby usyskat szczegotowe informacje na temat sieci sprzedazy zeskanuj kod QR lub odwiedz nasza strone www
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BIURO
UL. GOGOLINSKA 29, 02-872 WARSZAWA

NIP:5262817087, REGON: 015875184

Sad Rejonowy dla M. St. Warszawy w Warszawie
Xl Wydziat Gospodarczy KRS nr: 0000223094
tel/fax. +48 22 622 25 86/87

e-mail: info@yg-1.pl
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