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Toczenie stali nierdzewnej

- najnowoczesniejsze rozwigzania

W ofercie firmy YG-1 pojawity sie nowe geometrie do toczenia stali nierdzewnej, a takze nowe gatunki weglika wolframu.
Zaawanasowane strategie obrébki stali nierdzewnej s odpowiedzig na zapotrzebowanie rynku zwigzane z rosnaca

popularnoscia tego materiatu w przemysle.

Nowoscia w programie tokarskim YG-1 2020
sg trzy gatunki weglika z powlokami PVD: YG211,
YG213 i YG214 oraz jeden gatunek z powtoka CVD -
YG3030. Zaprojektowano je, by zapewnic¢ optymalne
rozwigzania w zakresie obrobki oraz obnizy¢ koszty
produkcji.

Gatunek YG3030 przyczynia sie do zwiekszenia
wydajnosci obrébki z duzymi predko$ciami skrawa-
nia, zapewnia maksymalng wytrzymatosé i trwatos¢
narzedzia. Gatunki YG211, YG213 i YG214 gwaran-
tuja stabilng wydajnos$¢ obroébki i wysok g odpornos¢
narzedzia na $cieranie.

Trzy nowe geometrie w ofercie YG-1 - MF, MM i MR
- w potaczeniu z tymi gatunkami weglika pozwalajg
na optymalny dobdr ptytki skrawajacej do kazdego ro-
dzaju stali nierdzewnej:

Program tokarski 2020

m austenitycznej (np. 316 lub 316L) - szersze ta-
macze, takie jak MR, poprawiajg tamanie wiéra; przy
wyzszych predkosciach skrawania mozliwe jest za-
stosowanie powtoki CVD; zalecany zakres predkosci
skrawania: 150+240 m/min;

m ferrytycznej (np. 430) - tu sprawdzajq sie geome-
trie oraz gatunki weglika przeznaczone do zwyktych
stali; zalecany zakres predkosci skrawania obejmuje:
200+300 m/min;

m martenzytycznej (np. 410) - w przypadku tego
materialu stosunkowo tatwo zapanowaé¢ nad wié-
rem, stosujagc geometrie MM i MR, ale takze UM i UG.
Jezeli stal jest obrobiona cieplnie, do pracy w wyzszej
temperaturze najlepiej nadajg sie gatunki z powtoka
CVD. W tym przypadku zalecane s3 nizsze predkosci
skrawania: 90+120 m/min;
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Ptytki YG3030, YG211, YG213 i YG214

m utwardzanej wydzieleniowo (np. 17-4PH) - tu nie-
zbedne s3: mocne ostrze i szeroki tamacz widra. Duzy

posuw zapewnia kontrole widra i skuteczne odprowa-
dzenie wysokiej temperatury; najlepiej sprawdza sie

tu gatunek weglika o wysokiej odpornosci na $cieranie.

Optymalne beda: tamacz MR i weglik YG211. Do stali
17-4PH w stanie miekkim zaleca sie niskie predkos-
ci skrawania: 90+150 m/min, w innych przypadkach
- Srednie predkosci w zakresie: 60+90 m/min;

m duplex (np. 2205) - ten material wymaga mocne-
go ostrza i ciagliwego gatunku weglika, takiego jak

TURN

YG214. Ze wzgledu na wysoka wytrzymato$¢ mate-
riatu zwigzana ze zwiekszonym obcigzeniem mecha-
nicznym ostrza zaleca sie niskie lub $rednie posuwy
oraz niskie predkosci skrawania: 60+100 m/min.
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Targi STOM-TOOL,

Kielce, 31.03-2.04.2020
Zapraszamy na stoisko naszego
dystrybutora TBI Technology
hala C, stoisko 27

Obrobka tokarska - technologie dla przemystu
v Narzedzm skrOJone na miare
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