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Spotkanie z dystrybutorami firmy YG-1 Poland

W dn. 19-20 marca 2014 r. firma YG-1 przeprowadzita szkolenie dla dystrybutoréw z zakresu stosowania nowych narzedzi.
Miato ono na celu przekazanie informacji o ofercie firmy. Podczas wyktadu zostaly zaprezentowane wskazéwki na temat
odpowiedniego dobierania narzedzi, podano krdtka charakterystyke ich zastosowania oraz przedstawiono mozliwosci, jakie
daja nowe narzedzia YG-1. Odbyt sie takze pokaz ich pracy podczas obrébki réznych materiatdw z réznymi parametrami.

Przedstawiono nowe wiertta Dream Drills Alu podczas
obrébki aluminium PA9. Poréwnywano dobér i prace wier-
tet Dream Drills General VHM DH424 z wierttami Dream
Drills VHM, o geometrii przeznaczonej do stali ulepszonych
DH500, ktorymi wiercono w stali Toolox 44 (materiat o twar-
dosci 44 HRC).

Kolejng nowoscia, ktérg mozna byto zobaczy¢ w uzyciu,
byto wiertlo z serii Dream Drills VHM CFRP do obrébki
kompozytéw. Nowe geometrie i obszary zastosowania wy-
mienionych wiertet umozliwiajg bardziej wydajng i ekono-
miczng obrobke.

Na szkoleniu dystrybutoréw byly réwniez omawiane oraz
prezentowane podczas pracy nowe linie frezow YG-1:

e 4G, X-SPEED ROUGHER,

e V7 STEEL, ALU-POWER,

e D-POWER CFRP,

e ROUTERS,

e X5070 HIGH FEED,

e TANK-POWER
— z nowymi geometriami i wykonane z nowych materiatéw.
Zaprezentowano charakterystyki dotyczace ich zastosowa-
nia i doboru. Dodatkowo wszystkie nowe linie frezow YG-1
byty prezentowane podczas obrébki skrawaniem, w trakcie
ktorej zmieniano parametry na coraz wyzsze i trudniejsze.

W petnej gamie nowych produktow firmy YG-1 znajdujg
sie réwniez narzedzia do gwintu, np. linia gwintownikéw
Combo, ktéra w zaleznosci od wykonania narzedzia ma:

e powtoke TiN,

e doprowadzenie chtodzenia przez srodek gwintownika,

e dtugi chwyt,

e krotki nakroj ,E”,

e specjalng geometrie ,,VA” do obrobki stali nierdzewnych.

Oferowana jest takze nowa linia gwintownikéw VHM
z geometrig ,,HR” do pracy w materiatach ulepszonych cieplnie.

Pokazano nowg lini¢ minifrezéw do gwintéow, ktorymi
mozna wykonac¢ gwinty od M1 dla gwintéw metrycznych i od
Nr 1 dla gwintéw calowych.

W nowej ofercie YG-1 znalazly sie rowniez narzedzia
sktadane. Ptytki APKT z nowa geometrig mogg pracowac
w stalach nierdzewnych i kwasoodpornych. Duze mozliwosci
obrébkowe majg rowniez nowe korpusy frezarskie, ktére

pracujg na wiekszych wysiegach i pozwalajg na lepsze ich
wykorzystanie w praktyce.

Kolejng nowoscig sg ptytki FLAT BOTTOM, ktére mozna
mocowac na znanym korpusie SPADE DRILLS. Umozliwia
to wykonanie za pomocg jednego korpusu otworu, a nastep-
nie wykonanie ptaskiego dna tego otworu ptytkg FLAT BOT-
TOM.

Podczas prezentacji pracowaty nowe wiertta, frezy, gwin-
towniki, frezy do gwintow i ptytki w narzedziach sktadanych.
Obrabiane byty nastepujgce materiaty:

e Corroplast (stal nierdzewna o twardosci 34 HRC),

e stal wg DIN 1.2311 (o twardosci 30 HRC),

e stal Toolox 44,

e stal ulepszona cieplnie NC11 (o twardosci 62 HRC),

e aluminium PA9 (7075),

e materiat kompozytowy z widkna szklanego.

Tradycyjnie w cyklu szkoleniowym dla dystrybutorow
udziat wzieto kilkadziesigt oséb, dla ktérych przygotowano
prezentacje na wysokim poziomie technicznym i przystepng
formute potaczenia teorii z praktyka.



- nowa linia frezow produkcji YG-1

Firma YG-1 wzbogacita swdj asortyment o zupetnie nowa lini¢ narzedzi do frezowania 4G, wykonana z VHM. Dzigki potaczeniu
innowacyjnego, uniwersalnego wykonania, nowych geometrii i powtok, znalazty one nowe zastosowania - do obroébki réznych
materiatow — umozliwiajac zwiekszenie produktywnosci i wychodzac naprzeciw wymaganiom klientéw, ktorzy chca mie¢ coraz
bardziej trwate, wydajne narzedzia.

Nowa linia frezéw 4G jest produkowana w bardzo Frezy 4G produkcji YG-1
szerokim zakresie wymiarowym. W ofercie mozna znalez¢
odmiany:

e ze Srednicg od 0,1 mm;

e z wydtuzong czescig robocza;

e z promieniem naroza, poczgwszy od najmniejszego
- R=0,05mm;

e z wydtuzonym chwytem do 300 mm

oraz wersje frezow 4G z 2, 4, 5 i 6 ostrzami skrawajgcymi.

Frezy 4G do pracy walcowo-czotowej majg specjalng
geometrie z nierbwnomiernym podziatem ostrzy, ktéra mi-
nimalizuje wibracje i zmniejsza zuzycie ostrzy narzedzia.

Natomiast frezy 4G promieniowe, tzw. kulowe, wyréznia ‘

geometria krawedzi z zakrzywieniem ,S”, ktéra zmniejsza 1l _l_
opory skrawania i wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Unikato- Z promieniem promieniowy promieniowy
wa geometria frezéw 4G skiada sie ze specjalnie wykona- naroza VHM, VHM (tzw. kula), VHM (tzw. kula),
nych rowkéw widrowych utatwiajgcych sprawng ewakuacje dwuostrzowy, ze dwuostrzowy, dwuostrzowy, ze
widréw z przestrzeni obrobkowej. Dodatkowe zwiekszenie wzmocnionym dtugosc¢ chwytow wzmocnionym
stabilno$ci pracy na krawedziach tngcych zapobiega wykru- chwytem w wykonaniu chwytem

krétkim, standard

szaniu sie narozy ostrzy. i dtugim

Nowa, uniwersalna powtoka, stosowana we wszyst-
kich frezach 4G, zwieksza odporno$¢ na zuzycie krawedzi Frezy 4G walcowo-czotowe VHM
skrawajacych i umozliwia prace frezéw 4G podczas obréb-
ki zgrubnej i wykonczeniowej — zaréwno na sucho, jak i na
mokro.

Frezy 4G mozna stosowac do obroébki takich materiatow,
jak:
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e stal weglowa,

e zeliwo,

e stal ulepszona cieplnie (do HRC 55),
e stal nierdzewna,

e tytan.

Zastosowanie frezow 4G zwieksza znacznie produktyw-
nosc¢, poniewaz pozwalajg one na obrébke z wiekszymi pred-
kosciami obrotowymi v;, wiekszymi posuwami na ostrze f,,

przy zwiekszonych wysokosciach a, i grubosciach a, warstw czteroostrzowy czteroostrzowy szescioostrzowy,
zbieranego materiatu. ze wzmocnionym z geometrig dtugos¢ chwytow
chwytem M-Helix oraz chwy- w wykonaniu
tem standardowym krétkim, standard
i dlugim

Polecamy stosowanie tych narzedzi, ktére facza tak pozytywne rezultaty innowacyjnosci wykonania
z duzg produktywnoscig i uniwersalnym zastosowaniem.

Zapraszamy do zapoznania sie z petng i bogata oferta z nowej linii frezéw 4G.
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