76

YG-1 POLAND

Kluczowy jest koszt usuniecia materiatu

Wedtug Yaira Bruhisa - globalnego menedzera ds. produktow i zastosowan w firmie YG-1 Tool Co.
z Vernon Hills, lllinois - celem zaréwno strategii obréobki szybkiej, jak i wysokowydajnej jest popra-
wa MRR. Obrébka wysokowydajna zwieksza wydajnos¢ skrawania poprzez ograniczenie ruchéw bez
styku narzedzia z materialem obrabianym. Poniewaz te dwie strategie obrobki sq tak skuteczne, ludzie
chcq sie na nie przestawi¢ - méwi Bruhis. Ale wszystko zalezy od detalu i parametréw pracy. Czasami
moge spojrzec na czesc i stwierdzic, ze nie moze by¢ ona obrabiana z uzyciem wysokowydajnych strategii,
np. ze wzgledu na ksztatt i ztozonos¢ czesci, jej cechy, mozliwosci maszyny i programowanie.

Rozmawiam z wieloma ludZmi z branzy lotniczej
i ich podejscie zmienito sie w ciggu ostatnich 10 lub
15 lat - kontynuuje Bruhis. Nie chodzi juz o koszt
narzedzia. Klienci chcq zna¢ rzeczywisty koszt usu-
niecia materiatu. W wielu przypadkach spotykam
sie z inzynierami lub programistami, ktérzy wyraz-
nie méwigq, Ze nie zalezy im na cenie narzedzia. Naj-
wazniejszymi czynnikami sq czas cyklu i trwatos¢
narzedzia.

Bruhis zauwazyt réwniez, ze obrdébka stopow ty-
tanu oraz materiatéw egzotycznych w ciggu ostat-
nich czterech lub pieciu lat idzie w kierunku pracy
z duzymi predko$ciami przy Srednich i duzych deta-
lach, poniewaz koszt usuwania tytanu lub Inconelu
jest znacznie wyzszy niz aluminium czy stali.

Na przyktad, jesli chodzi o obrébke duzych czesci
lotniczych, to choc nie jestem programistq, w wiek-
szosci przypadkéw moge spojrze¢ na program i po-
wiedzie¢, co nalezy zmieni¢ - moéwi Bruhis. Przez
ostatnie lata, gdy podrézuje i pracuje na catym
Swiecie, jesli nie moge przejrze¢ programu, zalecam
mojemu klientowi przestanie wideo z symulacji oraz
organizuje spotkanie online, aby omdéwi¢ mozliwe
modyfikacje. Przez Skype’a, przeprowadzam symula-
cje i zmieniam programy.

Firma YG-1 opracowata standardowe narzedzia
do szybkiej obrobki tytanu, ale okoto 30% tego
typu narzedzi nadal jest wykonywanych w YG-1 na
zamoOwienie, ze specjalnymi dtugo$ciami i promie-
niami naroza. Jednym z trendéw w obrébce z du-
zymi predkosciami jest zwiekszona liczba ostrzy
potrzebnych do wykonywania lekkich cie¢ i bardzo
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szybkiej pracy. Tendencja z ostatnich pieciu lat to
piec, szesé, siedem i dziewieé ostrzy - podsumowu-
je Bruhis. Zaletg jest wieksza trwato$¢ narzedzia
oraz lepsza kontrola ciepta i widrow, a takze wy-
dajnos¢ obrobki.

Kiedy gtéwni klienci zwracajq sie do mnie z pros-
bg o pomoc, zazwyczaj chodzi o poprawe trwa-
tosci narzedzi, procesu lub obu tych elementow
- kontynuuje Bruhis. Moze to by¢ nowy projekt,
w ktérym bedq sie musieli zmierzy¢ z powazng
barierq. Moze to by¢ problem z jakosciq detali, cza-
sem cyklu, dostarczeniem detali na czas lub catko-
witym kosztem... ale prawie nigdy nie jest to zwig-
zane z kosztem narzedzia, poniewaz produkty YG-1
majq bardzo atrakcyjny stosunek wydajnosci do
ceny.

Bruhis opisat, w jaki sposéb ocenia i okresla po-
dejscie do projektu obrébki tytanu: Zazwyczaj naj-
pierw pytam o moZzliwosci maszyny, czy jest trzy-,
cztero-, czy plecioosiowa, pionowa czy pozioma, ja-
kie ma mocowanie i oprzyrzqgdowanie. Dodal, Ze naj-
czesciej konkretne frezy sa wybierane na podsta-
wie osiowego lub promieniowego ciecia, predkosci
i posuwOw oraz programowania do obrébki z duza
predkoscia i wysoka wydajnoScia.

Sciezki skrawania réznig sie i moga obejmowac
profilowanie, rowkowanie i kieszeniowanie. Przed-
mioty obrabiane mogg sie r6zni¢ ztozonoscia i wiel-
kosScia. YG-1 oferuje narzedzia do obroébki kon-
kretnych materiatéw, takich jak tytan, Inconel czy
aluminium, jak rowniez uniwersalne narzedzia do
wielu zastosowan dla mniejszych zaktadow.



Okreslamy proces i program, uruchamiamy go
w zakresie predkosci i posuwdw oraz szacujemy czas
cyklu - wyjasnia Bruhis. Gdy klient ma szanse uru-
chomié¢ program, ktéry ustaliliSmy, mozemy uzyskac
informacje zwrotng o rzeczywistym czasie obrébki
i -jesli czas cyklu jest zbyt dtugi, a koszt nie jest zgod-
ny z oczekiwaniami - wprowadzamy poprawki.

Firma YG-1 Poland stworzyta na przestrzeni lat
zesp6t wykwalifikowanych doradcéw techniczno-
-handlowych. Wspoétpraca z klientami z wielu ob-
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szarow przemystu w Polsce pozwolita YG-1 zdo-
by¢ doswiadczenie i lepiej zrozumie¢ rzeczywiste
potrzeby klientow. Od dwoéch lat wdrozony jest
dodatkowo zespét CAD/CAM pozwalajgcy firmie
realizowa¢ najtrudniejsze projekty klientow oraz
zaproponowa¢ jak najwydajniejsza technologie
obrobki z wykorzystaniem narzedzi YG-1, poprzez
dostarczanie zaréwno produktéw, jak i komplekso-
wego opracowania proceséw wytwarzania. Zapra-
szamy do wspdlpracy.

If it’s not perfect, it's not YG-1

YG-1 Poland Sp. z o.0.
ul. Gogolinska 29 | 02-872 Warszawa
info@yg-1.pl | www.yg-1.pl | tel. +48 22 622 25 87

Zapraszamy rowniez do naszego sklepu: https://sklep.yg-1.pl




