NARZEDZIA SKRAWAJACE

ObrobkaToczenie z YG-1

Koreanska firma YG-1, produkujaca
narzedzia skrawajace, stale posze-
rza swoj asortyment o kolejne pro-
dukty. Ptytki tokarskie wchodzace
w skfad serii Universal Line nale-
za do programu stworzonego z my-
$la o klientach majacych do czynie-
nia z obrobka szerokiego spektrum
materiatdw. Wszechstronnos$¢ tych
narzedzi w potaczeniu z przystepna
ceng stwarza mozliwo$¢ ich zastoso-
wania zaréwno w produkcji mato-,
jak i wielkoseryjnej.

Ptytki tokarskie z serii Universal Line
TOCZENIE wykonywane sg z gatunku

G TOCZENIE

weglika YG801. Jest to substrat ultrad-
robnoziarnisty potaczony ze specjal-
na powtoka PVD o podwyzszonej ge-
stosci. Jest to rozwigzanie specjalnie
zaprojektowane w celu zapewnienia
zaréwno wysokiej odpornosci mecha-
nicznej krawedzi skrawajacej, jak i du-
zej odporno$¢ na dziatanie wysokiej
temperature podczas pracy ciagtej.

Potaczenie tych dwdch cech czyni ga-
tunek weglika YG801 optymalnym
rozwigzaniem przeznaczonym do to-
czenia o szerokim zastosowaniu i do

Przyktad praktyczny - test u klienta produkujacego czesci maszyn dla przemystu spozywczego

réznorodnych materiatow. Dobrze
sprawdza sie zaréwno w obrdbce stali,
w tym stali nierdzewnych, jak i stopach
zarowytrzymatych. Moze by¢ stosowa-
ny takze w obrébce zeliwa szarego.
Plytki z serii Universal Line TOCZENIE
w zaleznosci od zastosowania majg
rozne tamacze wiérow. Ponizej przed-
stawiamy trzy typy tamaczy wiorow:

tamacz UF
Geometria przeznaczona do obrébki

Zabieg

Toczenie czota i $rednicy zewnetrznej

Chtodziwo

Tak

Materiat obrabiany

Stal nierdzewna austenityczna
OH17N12MT (X5CrNiMo 17 122)

N6z tokarski

PCLN L2525 M12

K/ (<] Konkurent
Symbol
CNMG 120408-UG YG801 | CNMG 120408
Ve, m/min 200 200
f, mm/obr 0,1 0,08
a,, mm 5 5
Trwato$¢ narzedzia 60 szt. 50 szt.
Wzrost trwatosci +20%
Oszczednos$¢ czasu + 25%

50 szt.

Konkurent

wykonczeniowej. W przypadku ptyt-
ki VBMT 160404 zalecane parame-
try pracy wynosza: gteboko$¢ skrawa-
nia ap = 0,3+3,0 mm oraz posuw f =
0,10+0,15 mm/obr.

tamacz UG

Geometria przeznaczona do $rednich
naddatkéw i posuwéw. W przypadku
ptytki VNMG 160408 najlepiej spisu-

Y/

je sie w pracy z gtebokoscig skrawa-
nia a = 1,0+4,0 mm oraz posuwem f =
0,20+0,40 mm/obr.

tamacz UR
Geometria przeznaczona do obréb-
ki zgrubnej. W przypadku ptytki

DNMG 150612 optymalne warun-
ki pracy to: glebokos$¢ skrawania
ap = 1,5+4,0 mm,

posuw f =0,30+0,60 mm/obr.
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