YG-1 Poland

Narzedzia skiadane
G TOCZENIE

Koreanska firma YG-1, produkujgca narzedzia skrawajgce, stale poszerza swoj asortyment o kolejne pro-
dukty. W poprzednich wydaniach Mechanika przedstawiliSmy nowe grupy narzedzi sktadanych Universal
Line do toczenia, wiercenia i frezowania.

W tym miesigcu postanowiliSmy przyblizy¢ czytelnikom serie Universal Line 7ZG TOCZENIE. Prezentujgc
ten asortyment, chcemy, aby ptytki do toczenia byly wysoko pozycjonowane wsréd dostepnych na rynku
narzedzi uniwersalnych, przeznaczonych do obrébki réznorodnych materiatow.

Ptytki tokarskie z grupy Universal Line & TOCZENIE stworzyliSmy specjalnie z myslg o klientach maja-
cych do czynienia z obrobkg szerokiego spektrum materiatow. Wszechstronnos¢ tych narzedzi w potgczeniu
Z przystepna ceng stwarza mozliwosc¢ ich zastosowania zaréwno w produkcji mato-, jak i wielkoseryjnej.

Ptytki tokarskie z serii Universal Line G TOCZENIE sg wykonane z weglika
YG801. Jest to ultradrobnoziarnisty substrat potgczony ze specjalng powtokg
PVD o podwyzszonej gestosci. Rozwigzanie to stworzono specjalnie w celu
O i ATVD Coatntor jednoczesnego zapewnienia wyjgtkowej odpornosci mechanicznej krawedzi
Tuming application skrawajgcej oraz duzej odpornosci na dziatanie wysokiej temperatury wystepu-
jacej podczas pracy.
Potgczenie tych dwoch cech czyni gatunek weglika YG801 optymalnym wy-
borem w przypadku toczenia ré6znorodnych materiatéw. Dobrze sie sprawdza
zaréwno w obrébce stali i stali nierdzewnych, jak i stopéw zarowytrzymatych.
Moze byc¢ takze stosowany do obrobki zeliwa szarego.

Micro grain size carbide

Plytki z serii Universal Line %Z7& TOCZENIE w zaleznosci od zastosowania majg rézne tamacze wioréw.
Ponizej przedstawiamy trzy typy tamaczy wiérow.

tamacz UR

Geometria przeznaczona do obrébki zgrub-
nej. W przypadku ptytki DNMG 150612 opty-
malne warunki pracy to: gtebokos¢ skrawa-
nia a,=1,5+4,0 mm, posuw f=0,30+0,60
mm/obr.

tamacz UG

Geometria przeznaczona do s$rednich nad-

: ; r 0,23
-7 20° datkéw i posuwow. W przypadku ptytki
5o VNMG 160408 najlepiej spisuje sie w pracy
=7 z gtebokoscig skrawania a,=1,0+4,0 mm

oraz posuwem f=0,20+0,40 mm/obr.

tamacz UF
@ Geometria przeznaczona do obrébki wy-

konczeniowej. W przypadku ptytki VBMT
160404 zalecane parametry pracy wynoszg:
gtebokos¢ skrawania a, = 0,3+3,0 mm oraz
posuw f=0,10+0,15 mm/obr.

', e-mail: info@yg-1.pl
tel.: +48 22 622 25 87 ¢ faks: +48 22 622 25 86

www.yg-1.pl




YG-1 UNIVERSAL LINE ',/G

Na wykresie ponizej przedstawiamy rodzaje tamaczy wiéréw na ptytkach tokarskich w zalezno$ci od grubosci
warstwy skrawanej (czyli od rodzaju obrdbeki).
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Prezentujemy Panstwu praktyczny przyktad wdrozenia przeprowadzonego u klienta produkujgcego czesci
dla przemystu spozywczego.

Zabieg Toczenie czota i srednicy zewnetrznej
Chtodziwo Tak
Materiat obrabiany Stal nierdzewna aus_tenityczna
O0H17N12MT (X5CrNiMo 17 122)
Noz tokarski PCLN L2525 M12
/(] Konkurent
Symbol
CNMG 120408-UG YG801 | CNMG 120408
Ve, m/min 200 200
f, mm/obr 0,1 0,08 50 szt.
a,, mm 5 5
Trwatos¢ narzedzia 60 szt. 50 szt. Konkurent
Wzrost trwatosci +20%
Oszczednos¢ czasu +25%

Drodzy Paristwo,

z okazji zblizajqcych sie Swiqt Bozego Narodzenia
zyczymy, aby ten piekny czas

uptyngt w ciepftej, radosnej i rodzinnej atmosferze,
a Nowy Rok 2018 przyniést nam wszystkim

wiele sukceséw w pracy zawodowej,

moc szczescia w zyciu osobistym

oraz spetnienie najskrytszych marzen.
Wszystkiego, co najlepsze!
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