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42 Temat specjalny Narzedzia

Narzedzia skrawajgce
w dobie Przemystu 4.0

PRZEMYSt 4.0 Branza narzedzi skrawajgcych podlega stalym przeobrazeniom —
analogicznie do wigkszosci innych sektorow zwiazanych z produkcja
przemystowa. Z pewnoscig jednym z wazniejszych megatrendow, ktory
bedzie wplywal na jej ksztalt, bedzie czwarta rewolucja przemystowa.
Jak jednak pokazujg minione miesigce, nie tylko Przemyst 4.0 jest kluczowy

dla rozwoju tej branzy.

Wojciech Traczyk

azenie do tanszej i wydaj-
D niejszej obrébki, pojawiaja-

ce sie nowe materialy, po-
trzeba optymalizowania proce-
sow skrawajacych czy wreszcie
che¢ wydtuzenia zywotnosci na-
rzedzi - to tylko kilka z czynni-
kow, ktore determinujg niemal
permanentne zmiany na rynku
narzedzi. Obecnie do tej listy
mozna dodac jeszcze jedna pozy-
cje, a mianowicie zmiany, ktére
zachodza w zwigzku z wkracza-
niem w faze czwartej rewolucji
przemystowej. Przemyst 4.0 be-
dzie wymuszat stosowanie coraz
bardziej zaawansowanych tech-
nologicznie narzedzi, ktdre coraz
czesdciej] beda zintegrowanym
elementem wiekszej catosci.
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| Nowe wyzwania braniy
narzedziowej

Ostatnie miesiace byly jednak
okresem, w ktérym branza narze-
dziowa — podobnie jak caty $wiato-
wy przemyst — nie myslata tylko
0 przysztosci ani nowych technolo-
giach. Musiata bowiem takze mie-
rzy¢ sie z codziennymi problemami
zwigzanymi z pandemia.

Jak zauwaza Tomasz Charkot, spe-
cjalista ds. marketingu w MMC Har-
dmetal Poland (spotki bedacej cze-
$cig miedzynarodowego koncernu
Mitsubishi Materials), zmiany na
rynkach miedzynarodowych spo-
wodowane pandemig COVID-19
negatywnie wplynety na globalne
fanicuchy dostaw. A to niekorzystnie
wplynelo takze na rozwdj
koncepcji Przemystu 4.0.

— Obecnie, ze wzgledu
na znaczne braki w za-
opatrzeniu w kluczowe
komponenty i podzespo-
ty, $wiatowy przemyst
wytwadrczy boryka sie ze
znacznymi opdznienia-
mi w realizacji planéw
produkcyjnych, ktére
trudno bedzie zniwelo-
wacé w krotkim okresie.
W niemajacym prece-
densu, przeciggajacym
sie zalamaniu dostaw
branza  narzedziowa
szczegolny nacisk kla-
dzie na zwigkszenie wy-

dajnosci i szybkosci pracy ofero-
wanych narzedzi — wyjasnia To-
masz Charkot.

I dodaje, ze dla producentéw na-
rzedzi skrawajacych kluczowe staje
sie dostarczenie narzedzi skrawaja-
cych, ktdre nie tylko bazuja na naj-
nowszych technologiach, ale jedno-
cze$nie umozliwiaja klientom szyb-
kie zwigkszenie mocy produkceyj-
nych. Szybkos¢, efektywnosc i jakos¢
produkgji to podstawowe czynniki,
ktdre sprawiajg, ze Przemyst 4.0 na-
dal bedzie stanowit o sile globalnej
gospodarkiiptynnie przejdzie w na-
stepna generacje przemystu.

| Najbardziej wymagajace -
brania lotnicza i automotive

— W ostatnim czasie zaobserwo-
waliSmy problemy, ktére wymusza-
ty zmiany w prognozach produkcji
dla branzy lotniczej i automotive —
kontynuuje Tomasz Charkot. —
Wszystko wskazuje jednak na to, ze
popyt nie zmaleje znaczaco i zaréw-
no koncerny samochodowe, jak
iproducenci samolotow w dalszym
ciggu beda planowac zwiekszenie
mozliwos$ci produkecyjnych.

Nikogo nie trzeba przekonywac,
ze przemyst samochodowy i lotni-
czy naleza do najbardziej zaawana-
sowanych technologicznie. Skom-
plikowanie produkcji, koniecznos¢
uzycia materialow, ktore sg wyma-
gajace w obrobce 1 maja wysoka
jakos¢, a takze koniecznos¢ angazo-
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Erfolg ist messbar

wania sporej liczby podwykonawcéw — to
czynniki sprawiajace, ze caly proces produk-
cjiwymaga szczegolnej dbalosci o szczegoly,
jako$¢ 1 bezpieczenstwo. Jednoznacznie
przekiada sie to na rozciagniecie procesu
wytwdrczego w czasie.

Skrécenie procesu produkcji stanowi
wyzwanie dla producentéw narzedzi skra-
wajacych. Umozliwienie wytwarzania
komponentéw wysokiej jakosci i na wiek-
szg skale bez istotnego wydtuzenia czasu
produkcji to cel, ktory bedzie istotny dla
dostawcow narzedzi do obrobki skrawa-
niem przez najblizsze lata.

—Zracjinaszego duzego do$wiadczenia
w obstudze klientéw przemystowych ma-
my Swiadomos¢, ze kazdy klient wymaga
indywidualnego podej$cia. Wiemy, ze na
roznej linii produkcyjnej redukcja kosz-
tow, zwiekszenie wydajnosci, wdrozenie
rozwigzan usuwania wioréw, redukcja
drgan, hatasow lub zadzioréw wymaga
zaproponowania indywidualnych rozwia-
zan. Niezwykle istotne jest wiec dostarcze-
nie kompleksowych rozwigzan w oparciu
0 szczegdlowe dane techniczne i analize,
ktore beda maksymalnie dopasowane do
zakladu produkcyjnego — thtumaczy przed-
stawiciel MMC Hardmetal Poland.

| Narzedzia 4.0

Nowoczesne narzedzia stang sie takze
waznym elementem nadchodzacej czwartej
rewolucji przemystowej. W tym kontekscie
waznym elementem bedzie szeroko pojeta
digitalizacja, automatyzacja wielu czynno-
$ci, a takze olbrzymia liczba danych, ktére
postuza do lepszego planowania pracy i po-
zwolg zapobiegac usterkom w przysztosci.

Znaczaco na branze narzedziowg moze
wplywac technika wytwarzania przyrosto-
wego. Upowszechnienie tej technologii kosz-
tem tradycyjnej obrobki ubytkowej w natu-
ralny sposob bedzie sie przyczynia¢ do

zmniejszenia zapotrzebowania na standar- N a rZ e d Z I a

dowe narzedzia do obrébki maszynowe;j.

Konsekwencje tych zmian branza narze- -
dziowa moze odczuc jednak dopiero w nie- o n t r o
co dhuzszej perspektywie.

Warto tez wspomnie¢ o zagadnieniach, Ty
ktére wigza sie z oszczedzaniem energii.
Przemyst narzedziowy stoi u podstaw sze- ZOLLER Polska Sp. z 0. o.
roko pojetego postepu technicznego i roz- ul. Wiejska 24 | 63-100 Srem
woju technologicznego. Bez nowoczesnych www.zoller.net. p l
narzedzi skrawajgcych nie jest mozliwe :
uzyskanie komponentéw do budowy nowo- .
czesnych produktow.

Przecietna tokarka, frezarka lub szlifierka
przemystowa, niezbedna do produkcji na-

Zapraszamy naTargi STOM w Kielcach
w dniach 5-7 kwietnia 2021. Hala F, stoisko 5
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rzedzi, przyczynia sie do zwieksze-
nia rocznej emisji dwutlenku wegla
do atmosfery réwnej emisji, jaka
niesie za sobg eksploatacja dziesie-
ciu samochodéw osobowych. Jak sie
okazalto, znaczne oszczednosci zu-
zycia energii moze tu przynies$¢ nie
tyle zwigkszenie efektywnosci sa-
mych proceséw obrobczych, ile
wieksza sprawnos¢ jednostek nape-
dowych. Szacuje sig, ze mozna tu
uzyska¢ oszczednosci rzedu 25%
zuzycia energii przy niezmienionej
mocy samych urzadzen.

| Nowe technologie wspieraja
branie narzedziowa

Dynamiczny rozwdéj w minio-
nych kilku latach zaréwno ma-
szyn CNC, ktore umozliwiajg ob-
robke w kilku osiach, jak i1 opro-
gramowania CAD/CAM czy tech-
nologii mikroobrébki przeklada
sie na nowe mozliwos$ci wytwa-
rzania narzedzi skrawajacych.
W efekcie powstaja narzedzia
o catkowicie nowych wiasciwo-
$ciach, ktére mozna wykorzysty-
wac¢ do nowych zadan.

Dzieki temu mamy m.in. narze-
dzia, ktore z jednej strony sa nie-
zwykle uniwersalne, a z drugiej —
wyrozniaja sig niespotykang
wczes$niej wydajnoscig 1 trwalo-
$cig. Dla przedsiebiorstwa oznacza
to wymierne korzysci — redukcje

[ B

Méwigc o postepie w branzy narzedziowej, nie mozna ograniczy¢
sie do rozwoju samych narzedzi skrawajacych. Innym aspektem
tego postepu - ktéry ma wymierne przetozenie na oszczednos¢
czasu, miejsca czy kosztéw w przedsiebiorstwie produkcyjnym -
sg coraz czesciej stosowane przez firmy kompleksowe systemy
zarzadzania narzedziami.

Ustugi Tool Management, czyli gospodarki narzedziowej, nie sg
niczym nowym w branzy przemystowej. Z biegiem czasu prze-
obrazity sie jednak w rozbudowane systemy, dzieki ktérym firmy
maj3 coraz petniejsza kontrole nad narzedziami, z ktérych korzy-
stajg w swojej dziatalnosci, i wiedze na ich temat.

Do najwatzniejszych zalet tego typu systeméw nalezg z pewnoscig
oszczednos¢ czasu pracownikow i kosztéw, ktdre wigzg sie z ma-
gazynowaniem narzedzi, a takze kontrola wydatkéw i w efekcie
redukgja strat. Automatyczna kontrola stanéw magazynowych -
poprzez catodobowy monitoring wykorzystania narzedzi - po-
zwala wyeliminowac przypadki zatrzymania produkcji ze wzgle-
du na brak niezbednych narzedzi.
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kosztéw zwigzanych z eksploata-
cja narzedzi, ale takze czasu usta-
wiania i planowania przezbrojen.
Uniwersalne narzedzia oznaczajq,
ze nie ma potrzeby posiadania sze-
rokiej palety narzedzi do réznych
materialéw i rodzajéw obrobki.

Zmiany nastepuja jednak w kil-
ku kierunkach jednocze$nie.
Wprowadzanie elektroniki do na-
rzedzi daje wiele nowych mozli-
woscl rozwoju. Zintegrowane
czujniki beda na biezaco informo-
wac 0 zuzywaniu sie narzedzia.
Czujniki potozenia kgtowego ula-
twig ustawianie narzedzia.

Wreszcie modut komunikacyjny,
w ktérym wykorzystuje sie techno-
logie Bluetooth, zapewni mozli-
woS$¢ ,porozumiewania sie” narze-
dzi z innymi urzadzeniami. A to
z kolei pozwoli na lepsza kontrole
pracy zestawdéw narzedziowych.

Te rozwigzania to pierwszy krok
w kierunku ,inteligentnych” narze-
dzi. Beda one informowac np. z wy-
przedzeniem o catkowitym zuzy-
ciu, gromadzi¢ i przekazywac dane
o wykonywanych procesach ob-
robki do jednostki sterujacej. Zresz-
ta mozliwosci rozwoju jest duzo
wiecej i trudno dzi$ wyrokowac,
jakie zadania (poza standardowa
obrobka) bede realizowaé przy
okazji narzedzia skrawajace.

Przemyst 4.0 bedzie oznaczac
nie tylko rozwdj samych narzedzi
skrawajgcych (np. w kierunku na-
rzedzi kombinowanych czy wie-
lofunkcyjnych), ale réwniez calego
obszaru zwigzanego z wykorzy-
staniem narzedzi. Przykladem
moga by¢ zaawansowane ustugi
zarzadzania gospodarka narze-
dziowa, ktére pozwolag maksymal-
nie zoptymalizowac wszelkie pro-
cesy zwigzane z wykorzystaniem
narzedzi skrawajacych.

Daniel Watowski, lider branzy
Die & Mold, specjalista CAD/CAM
w firmie YG-1, zwraca uwage, ze
koncepcja Przemystu 4.0 jest z na-
mi juz ponad 10 lat i ze celem kaz-
dej rewolucji przemystowej byt
wzrost produkeji przy minimalizo-
waniu wysitku 1 eliminowaniu
udzialu duzych zasobéw ludzkich.
Jak wedtug Daniela Watowskiego
Przemyst 4.0 bedzie sie przektadac
na branze narzedziowg?

- Przyktadem moze by¢ interak-
tywna bezosobowa logistyka. Na
pewno pojawig sie coraz nowocze-
$niejsze szafy wydajace, wpiete
w wewnetrzne systemy zaktado-
we 1 powigzane z logistyka do-
stawcow narzedzi. Dzieki temu to
automatyczny system bedzie pil-
nowac stanéw magazynowych,
generowac zamowienia i przygo-
towywac raporty — mowi i dodaje:

— Kolejng rzecza sag platformy
zakupowe — coraz bardziej intu-
icyjne, coraz bardziej rozbudowa-
ne — ktére pozwalajq znalez¢ od-
powiednie pozycje 1 w razie kry-
tycznej sytuacji wiasciwy zamien-
nik. Dodatkowo powstajga coraz
doskonalsze systemy, dzieki kto-
rym oferty do klientéw dostarcza-
ne sg coraz szybciej z jednocze-
snym mniejszym naktadem pracy.
Systemy sa coraz bardziej scentra-
lizowane, dzieki czemu globalne
zarzadzanie logistyka zapewnia
regularne dostawy do klientéw
koricowych, coraz to mniejszymi
zasobami ludzkimi.

Z kolei Tomasz Charkot wyja-
$nia: — Nieustanie obserwujemy
szybki rozw¢j innowacji, wtasci-
wie we wszystkich dziedzinach
zycia. Réwniez branza obrdbki
metali wprowadza rozwiazania,
ktore nie tylko stuzg zwiekszeniu
efektywnosci narzedzi dedykowa-
nych do obrobki metali, ale takze
oddzialujg na zmniejszenie zuzy-
cia zasobow.

[ kontynuujac wypowiedz, przy-
pomina: — Caly czas pamietamy, ze
w tym ciggltym wyS$cigu do rozwo-
ju produktu, zwiekszania efektyw-
nodci i dbania o parametry ob-
robki nie mozemy zapominac
0 wspieraniu idei zréwnowazone-
go rozwoju. Sektor obrébki metali
dostrzega istotng role recyklingu
idekarbonizacji. Coraz bardziej na
znaczeniu beda wiec zyskiwac
strategie, ktore sg ukierunkowane
na budowanie przemystu zorien-
towanego na recykling i dekarbo-
nizacje, oraz edukowanie w tym
zakresie spoteczenstwa. Juz dzi$
istotne znaczenie maja kwestie,
ktore wigzg sie z odzyskiem su-
rowcow wtornych poprzez efek-
tywne wykorzystanie metali rzad-
kich (np. wolframu). MM



