NARZEDZIA

Gwintowniki i wygniataki serii SYNCHRO

Seria SYNCHRO jest odpowiedzig
firmy YG-1 na potrzeby szybkie-
go i wydajnego tworzenia gwintu
w otworach. Narzedzia SYNCHRO
7 zaawansowang geometrig gwin-
tu produkowane s w koreanskiej
fabryce YG-1. Narzedzia te sg wyni-
kiem prac badawczo-rozwojowych,
w ktorych zoptymalizowano mini-

malng dtugos¢ czesci roboczej, gwa-
rantujgcej stabilnos¢ i duza wytrzy-
matos¢ podczas pracy.

Materiat, z jakiego wykonana jest
cata seria SYNCHRO, to stal narze-
dziowa proszkowa HSS-PM. Zapew-
nia ona mniejsza Scieralnos¢, wy-
dtuzong trwato$¢ geometrii podczas
skrawania. W potaczeniu z krotka

czescig robocza oraz po-
wioka TIN (azotek tyta-
nu -> kolor zétty) daje to
zwiekszong wydajnos¢ tych
narzedzi.

Gwintowniki majgce tylko luke

wiérowa prosta pokryto powto-
ka TiCN (wegloazotek tytanu -> ko-
lor fioletowy). W tej serii narze-

EDP.: TTS31206 Gwintownik SYNCHRO z lukg widrowa skretng
ParametryI

Wymiar gwintu ,M" 3 | Gtebokos$¢ gwintu ,ap” 15,0
Podziatka gwintu ,P" 0,5 | otwdr nieprzelotowy

Predkos¢ ,n" (obr./min) 400,0 | Vc(m/min) 3,77
Posuw ,Vf" (mm/min) 200,0

Cel testéw: zwiekszenie trwatosci gwintownikéw
i uzyskanie powtarzalnosci wykonywanej liczby

gwintéw.

Konkurencja F: trwato$¢ narzedzi miedzy

5-40 szt. detali.
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Liczba gwintéow

Uruchomienie gwintownikéw SYNCHRO dato
powtarzalng trwato$¢ okoto 480 gwintéw.

YG-1 zaproponowato okreslenie maks. trwatosci
SYNCHRO (do ztamania). Po zmniejszeniu w wyniku
0 10% ustalono, ze gwintownik YG-1 nierobigcy
brakéw ma trwato$¢ 980 gwintow.
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YG-1SYNCHRO
(maks. trwato$¢)

Konkurencja  Uruchomienie

YG-1 SYNCHRO

Otwory
nieprze-
lotowe

Otwory
przelo-
towe

dzi znajduja sie réwniez narzedzia
do plastycznego formowania gwin-
tu, zwane potocznie wygniataka-
mi SYNCHRO. W wersji wygniata-
ka zoptymalizowano liczbe garbow
wygniatajacych gwint i rowkéw
smarnych zaleznie od stosowanej
srednicy gwintu. Gwintowniki SYN-
CHRO dobrze pracuja réwniez przy
gwintowaniu gtebokich gwintow.
Przyktady praktycznego zasto-
sowania gwintownikéw SYNCHRO
7 lukg widrowa skretna:
« gteboko$¢ wiercenia byta
na 20,0 mm,
« gtebokos¢ gwintu w otworze nie-
przelotowym bytana 15,0 mm.
* zastosowano gwintownik o wy-
miarze M3 - 6HX, dla ktorego takie
gwintowanie to 5xD.

Najlepsze rezultaty trwatosci na-
rzedzi do gwintow serii SYNCHRO
uzyskano po zastosowano opra-
wek Synchro (niebieski uchwyt).
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Gwintowniki z lukami skretnymi
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Gwintowniki ze sko$na powierzchnia natarcia

M3 - M20

M3 - M20

M3 - M20

Gwintowniki z lukami prostymi

M3 -M12
Wygniataki

Daja one uzytkownikowi kompen-
sacje btedow synchronizacji pod-
czas pracy. Wydtuza to trwatos¢
gwintownika i gwarantuje poprawe
jakosci gwintu.

Zestawienie w jednym cyklu gwin-
towania tak wielu odmian SYNCHRO
umozliwia optymalizacje pracy i daje
szeroki wachlarz zastosowan z wy-
sokg trwatoscig i zywotnoscig tych
narzedzi.

Catg serie SYNCHRO oferujg dys-
trybutorzy i przedstawiciele handlo-
wi YG-1 Poland.
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