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Gwintowniki COMBO TAP
w nowych tolerancjach Combo

Koreanski producent narzedzi skrawajgcych, firma YG-1, wprowadzit wiasnie do swojego
sprawdzonego asortymentu gwintownikéw COMBO zupetnie nowe wykonania tolerancji gwin-
téw. Bardzo dobrze sprawdzajgca sie i opatentowana przez YG-1 geometria zarysu gwintu
gwintownikéw COMBO, zapobiegajgca rozbijaniu gwintu poprzez zbyt szybkie zagtebianie sie
gwintownika w materiat, zostata poszerzona o produkcje gwintownikéw w nowych tolerancjach
gwintu.

Obecnie firma YG-1 oferuje dodatkowe wykonania z r6zng tolerancjg gwintéw.
Standardowa tolerancja gwintow metrycz-
nych — 6H — zostata powiekszona o:

e tolerancje gwintu — 4H
e tolerancje gwintu — 6H + 0,1
e tolerancje gwintu — 6G
e tolerancje gwintu — 7G.

Gwintowniki metryczne drobnozwojne pro-
dukowane s3:

e w tolerancji gwintu — 6G.

Natomiast gwintowniki calowe o podziatce
normalnej UNC i drobnozwojnej UNF produ-
kowane s3:

e w tolerancji — 3B. E

Tolerancje — 3B czesto wykorzystuje sie przy gwintach calowych w przemysle lotniczym.

Obecnie gwintowniki COMBO produkowane sg ze skosng powierzchnig natarcia lub z lukg
wiorowg skretng. Przy produkcji COMBO wykorzystuje sie dwie powtoki Vap lub TiN, ktére
poprawiajg trwatosc i wydajnos¢ gwintownikow.

Gwintowniki COMBO doskonale sprawdzajg sie w obrobce roznych materiatow, takich jak:
stal weglowa, stal stopowa, stale nierdzewne, stale narzedziowe itp.

Zestawiajac tak pozytywne rezultaty sprawdzonego wykonania

gwintownikéw COMBO z nowymi wykonaniami tolerancji gwintow,
polecamy szerokie stosowanie tych narzedzi.

Zapraszamy do zapoznania si¢ z bogatg ofertag gwintownikéw COMBO.

IF IT’S NOT PERFECT, IT’S NOT YG-1




YG-1 Poland blizej swoich klientow
podczas seminarium
i pokazéw obrobki skrawaniem

W celu podnoszenia wiedzy o wtasciwym doborze, zastosowaniu, pracy i oferowaniu narze-
dzi firmy YG-1 przeprowadziliSmy w kwietniu VII edycje spotkan szkoleniowo-pokazowych.

Szkolenie teoretyczno-praktyczne dla klientéw kohcowych, czyli firm — narzedziowni maja-
cych ugruntowang pozycje na rynku Die & Mold, obejmowato praktyczne pokazy pracy przy
obrébkach: aluminium 7075 (DIN 3.4364), stali narzedziowej DIN 1.2311, stali TOOLOX 44
oraz stali ulepszonej Hardox 550.

Natomiast w drugim dniu szkolenie skie-
rowane byto do firm dystrybucyjnych, gdzie
przedstawiliSmy praktyczne pokazy pracy
W najczesciej stosowanych materiatach: alu-
minium 7075 (DIN 3.4364), stali o twardosci
do 33 HRC, stali nierdzewnej OH18N9 (DIN
1.4301) oraz stali ulepszonej Hardox 550.

Podczas seminarium odwiedzito nas ponad
120 klientdéw, w przewazajgcej mierze z regio-
nu kujawsko-pomorskiego. Natomiast firmy
dystrybucyjne, biorgce udziat w seminarium,
reprezentowaty caty region Polski. ‘

Zaprezentowane podczas seminarium liczne narzedzia YG-1, r6zne rodzaje strategii ob-
rébek i wiele obrabianych materiatdw spotkaty sie z duzym zainteresowaniem uczestnikow
seminarium.
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