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' Stale nierdzewne

Stal nierdzewna, INOX (fr. inoxydable — ,nieutleniajgcy sie”) — grupa stali o specjalnych
wtasciwosciach fizykochemicznych, odpornych na korozje ze strony np. czynnikdw atmosferycznych
(korozja gazowa), rozcienczonych kwasow, roztworow alkalicznych (korozja w cieczach).

Nierdzewnosc¢ uzyskuje sie poprzez wprowadzenie do stali odpowiednich dodatkow stopowych. W
przypadku stali chromowej nierdzewnej jest to chrom, a amerykanska norma AISI okresla jego
minimalng zawartos¢ na 11%.

Nazwa ,stal nierdzewna” nie oznacza, ze jest ona catkowicie odporna na rdzewienie, lecz ze proces
ten zachodzi znacznie wolniej niz w przypadku innych gatunkow.

Przewodnictwo cieplne czystego aluminium wynosi okoto 235 watow na kelwin na metr.
Stopy aluminium majg zwykle znacznie nizszg przewodnosc. Jednak rzadko jest ona tak
niska jak w przypadku zelaza i stali.

Przewodnictwo cieplne stali weglowej jest znacznie nizsze niz aluminium. Jej przewodnosc¢
cieplna wynosi okoto 45 watow na kelwin na metr.

Stal nierdzewna ma jeszcze nizszg zdolnos¢ przewodzenia ciepta niz stal weglowa i wynosi
okoto 15 watow na kelwin na metr.
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Stali nierdzewnych uzywa sie na zbiorniki na wyroby z ropy naftowej, zbiorniki i cysterny
mleczarskie, niecki basendw ptywackich, kolumny rektyfikacyjne, instalacje w przemysle
koksowniczym, topatki turbin parowych, armature przemystowg i domowag, narzedzia chirurgiczne,
sztucce, naczynia i garnki, instalacje w przemysle spozywczym, takielunek i okucia zeglarskie,
wytrzymate konstrukcje stalowe, dekoracyjne elewacje, czesci silnikowe w samolotach i rakietach,
windy, chtodnie, klimatyzatory, piece zaroodporne, balustrady ozdobne, itp.. Normy HACCP
wymagajg, by w kontakcie z zywnoscig uzywac stali nierdzewnej.
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Austenityczne

Ferrytyczne

Martenzytyczne

Stale PH
(utwardzane

wydzieleniowo)

.. . .. Whytrzymatoseé  Wytrzymalosc
. . Podatnosc Utwardzanie Odpornosc na .x . e e : i .o
Rodzaj stali . . Utwardzalnosc Ciggliwosc na wysokie na niskie Spawalnosé
magnetyczna zgniotowe korozje
temperatury temperatury
Austenityczne |Generalnie brak| Bardzo duie Wysoka Ma zimno Bardzo duia Bardzo duia Bardzo duia Bardzo dobra
Duplex Tak Srednie Bardzo wysoka Nie Srednia Niska Srednia Dobra
Ferrytyczne Tak Srednie Srednia Nie Srednia Wysoka Niska Niska
Martenzytyczne Tak Srednie Srednia Hartowanie Miska Miska Niska Miska
PH Tak Srednie Srednia Wydzieleniowo Srednia Niska Niska Dobra
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' System oznaczen stali nierdzewnych

*Polska Norma PN
*Europejska Norma EN 10088
Amerykanska Norma AlSI

-Stal austenityczna: 1.4301, 1.4305, 1.4306, 1.4307, 1.4310, 1.4401, 1.4435, 1.4436,
1.4438, 1.4439, 1.4529, 1.4539, 1.4541, 1.4547, 1.4550, 1.4571
-Stal ferrytyczna: 1.4000, 1.4003, 1.4016, 1.4510

Stal martenzytyczna: 1.4006, 1.4021, 1.4028, 1.4031, 1.4034, 1.4057, 1.4122

-Stal ferrytyczno-austenityczna Duplex: 1.4362, 1.4410, 1.4460, 1.4462.

Stal martenzytyczna PH: 1.4542

\\ g Various Series of Stainless Steel
Specific Property due to Alloying element
- » Nickel Contents Provide Austenite Structure.
a6 304/304L | o= s ~. |» Corrosion resistance.
2 E ; 316/316L :'Ij P E | _ | & |~ Toughness,
& E A 321 A ' k| = * | Ductility and Strength.
§ 39 310 3 f: 2 :j » Addition of other alloys like Mo. Ti. Makes them|
) < 301 2 i\ :-f‘ = useful in extreme environments and they can
b withstand high temperature.
201 ® E | 2| # |>contents of Nickel is replaced with
2= 2| g \ rep Manganese,
E £ 202 § 2| s § g Copper and Nitrogen.
;§.§ ' 204 Cu | ' ' ' + |» Austenite structure in the absence of Nickel.
g 23 | IslAus(a%) § 2l = g £ |» Hence it is a cost effective solution and also
Jaa%) [ S| 7| B | 2| Z | protectsfrom Nickel Fluctuation.
409L £ E £ |~ Nickel is almost absent.
P 430 g% 2 |[> Lot of other range of alloying elements are added
3 410 3o | § like Titanium, Niobium.
&E 420 =|l=n| = E = [»Makes these steels comfortable in withstanding
8 439 ® || = 2 | high temperature.
S 436 eles| 8 2 |» Presence of Chromium ensures the Non Corrosivel
= - < | nature of these steels.

PN
OH1E8N9
C Si
max max
0,07 1

1.4301

max

OH18N9 (1.43017) — odpowiedniki wg norm

OH18N9 (1.4307) - sktad chemiczny [%]

Cr

17

19,50

EN

X5CrNine-10

Mo

Mi

8

10,50

Alsl

304

N

max

0,11

Rosja Inne
08Ch18M10 2332
5 P Inne
max max -
0,015 0,045 -

Copyright (© 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.

Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.

S



'Parametry

Stary katalog Nowy Katalog

Al STAINLESS STEELS 300 STAINLESS STEELS 400 STAINLESS STEELS (PH) Material ““
523 | oestpton o e e

mmmmmm
HARDNESS
SIRENCTH 12-13 050 1.0p 50 10D 'I':r_ a-:m 0.006|ﬂ.009 n.ms tmzz 0.034 nnag :m42 nms -:11:-5 n.nss -:11:-55
N N I D R i REN N IEEEDR e i RN IREEED R IVC I3 (120) (0.80) RPM |15703 | 11777 | 9422 | 7852 | 5880 | 4711 | 3926 | 3365 | 2944 | 2617 | 2355 | 1884
3.0 [11250| 225 | 106 |0.005 |15700| 250 | 148 [0.004 |[10080| 200 | 95 [0.005 FEED | 251 | 283 | 335 | 408 518 | 641 | 612 | 565 | 530 | 523 | 518 | 415
4.0 8440 | 270 | 106 |0.008|11780| 285 | 148 |0.006| 7560 | 240 | 95 |0.008 Ve 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106 | 106
5.0 6750 | 350 | 106 |0.013| 9420 | 340 | 148 |0.009 | 6050 | 315 | 95 |0.013 M 141 Stainlesssteel 05D 1.0D 15D 10D f2 0005 | 0.008 | 0013 | 0018 | 0028 | 0.048 | 0055 | 0058 | 0062 | 007 | 0.077 | 0077
6.0 5620 | 405 | 1068 |0.018 | 7850 | 410 | 148 |0.013| 5040 | 365 95 |0.018 (12D) (0BD) RPM |11247| 8435 | 6748 | 5623 4218 | 3374 | 2812 | 2410 | 2109 | 1874 | 1687 | 1350
8.0 4220 | 470 | 106 |0.028 | 5890 | 520 | 148 |0.022| 3780 | 425 | 95 |0.028 FEED | 225 | 270 | 351 | 405 | 472 | 648 | 619 | 569 | 523 | 525 | 520 | 416
10.0 | 3370 | 650 | 106 |0.048 4710 | B40 | 148 |0.034| 3020 | 580 | 95 |0.048 Ve 95 | 95 | 95 | 95 95 | 95 | 95 | 95 | 95 | 95 | 95 | 95
12.0 | 2810 | 620 | 106 |0.055 3930 | 610 | 148 |0.039| 2520 | 555 | 95 |0.055 142 05D 1.0p 150 10D fz 0,005 | 0.008 | 0013 | 0018 | D028 | 0.048 | 0055 | 0059 | 0.062 | 0.069 | 0.076 | 0.076
14.0 | 2410 570 | 1068 |0.059 3360 | 565 | 148 |0.042| 2160 | 510 | 95 |0.059 (120) (08D) RPM |10080| 7560 | 6048 | 5040 | 3780 | 3024 | 2520 | 2160 | 1850 | 1680 | 1512 | 1210
16.0 | 2110 | 525 | 106 |0.062 2940 | 530 | 148 |0.045| 1890 | 470 | 95 |0.062 FEED | 202 | 242 | 314 | 363 | 423 | 581 | 554 | S10 | 469 | 464 | 460 | 368
18.0 | 1870 | 525 | 106 | 0D.O7 | 2620 | 525 | 148 | 0.05 | 1680 | 465 | 95 |0.069 *( ): Short length & Neck type
20.0 |1690 | 520 | 106 |0.077 | 2360 | 520 | 148 |0.055| 1510 | 460 95 0.076
25.0 | 1350 | 415 | 106 |0.077 | 1880 | 415 | 148 |0.055| 1210 | 370 0.076

0, T V 2
Ap( ) .
1.00(0.30)*1 Z E 1.5D(1 ZD)I p() Z An()
*( ) : Short length & Neck type % 0.5D M 4 1
0.8xD(Slotting), 1.2xD(Side Cutting) Axial Ae — }.ﬁ

* cutting depth should be applied for Short length(GMF52, GMF53, GMF54, GMF55)
& Neck type(GMF60, GMF61, GMF62, GMF63) series diameter over 8mm
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Stainless steel Ferritic / Martensitic, Annealed 200 15 Stainless steel Austenitic 180 10
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'PozycjonowanieYG-1
Stale nierdzewne, tytan i superstopy

A WYDAJNOSC
TitaNox
4 & 5 Flutes
Mainly Titanium &
Stainless

V7 PLUS CARBIDE

4 & 6 Flutes Jet-Power |

All materials 2 - 6 Flutes

| CARBIDE b
{ ,1‘
K-2
CARBIDE
HSS-Co8
ENDMILLS
v M42 HSS
HSS
ENDMILLS
M2 HSS
CENA
|
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' Dobre rady

Problem: Rozpraszanie ciepta

Przyczyna: Niska iloSC ciepta wyrzucanego wraz z wiérem

Rozwigzanie: Zmniejszenie zaangazowania srednicy — mniejsze Ae

Funkcja: Pozwala krawedzi thgcej ostygngc€ przed ponownym wejsciem w materiat

Zmniejszenie zaangazowania promieniowego Surface speed relative to arc of engagement
umozliwia zwigkszenie predkosci skrawania przy fenasrancamact eUna Sap RSN
jednoczesnym utrzymaniu temperatury na :
powierzchni skrawajgce;j.

i

15% P | :
(457 —— £ -
-
iE]
ll‘ .----‘-l--m &

& Gardner Business Media

W obrébce wykanczajgcej, proces frezowania o J,
sktadajgcy sie z bardzo matego tuku kontaktowego z o | L i
ostra, szlifowang krawedzig thacg oraz wysoka R, o T

100% L
{(1807) =
Cutting spdad

predkoscig powierzchniowg i minimalnym posuwem
na zgab moze przynies¢ wyjgtkowe rezultaty.

Wielkos¢ zaangazowania srednicy dyktuje wybor predkosci skrawania
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' Parametry przy malym udziale sSrednicy - V7 Plus z=6

10% W 5% W
1SO Ve Diameter 1ISO v Diameter
. . c
Hardness Work Material Ae |Ap_max . [mm] Hardness Work Material Ae |Ap_max . [mm]
[m/min] [m/min]

(BHN) 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 (BHN) 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0
Carbon Steel (10%*, 11**, 12%*, 121*, 15%¥) 0.1D 3D 240 0,050 0,086 0,107 0,128 0,150 0,167 0,172 Carbon Steel (10%*, 11%*, 12%¥, 121*, 15%%) 0.05D 3D 300 0,068 0,116 0,144 0,173 0,202 0,225 0,232

Alloy Steel (41**, 43**, 51**, 86**) 0.1D 2D 160 0,037 0,063 0,079 0,095 0,111 0,124 0,129 Alloy Steel (41**, 43**, 51**, 86**) 0.05D 2D 200 0,050 0,085 0,106 0,128 0,149 0,167 0,174

Tool Steel (A-2, D-2, H-13, P-20, T-15) 0.1D 2D 80 0,030 0,053 0,065 0,078 0,091 0,102 0,107 Tool Steel (A-2, D-2, H-13, P-20, T-15) 0.05D 2D 100 0,041 0,071 0,088 0,105 0,123 0,137 0,144

M Stainless Steel (300 304, 316, 304L, 316L) 0.1D 2D 170 0,036 0,062 0,077 0,093 0,108 0,120 0,125 M Stainless Steel (300 304, 316, 304L, 316L) 0.05D 2D 210 0,049 0,084 0,104 0,125 0,146 0,162 0,168
M Stainless Steel 400 (416, 420F, 430F, 440F) 0.1D 2D 120 0,030 0,053 0,065 0,078 0,091 0,102 0,106 M Stainless Steel 400 (416, 420F, 430F, 440F) 0.05D 2D 150 0,041 0,071 0,088 0,105 0,123 0,137 0,143

M Stainless Steel (PH) 17-4PH, 15-5PH, 13-8PH 0.1D 2D 110 0,030 0,053 0,065 0,078 0,091 0,102 0,105 M Stainless Steel (PH) 17-4PH, 15-5PH, 13-8PH 0.05D 2D 130 0,041 0,071 0,088 0,105 0,123 0,137 0,142

K <260 Cast Iron (Gray, Malleable, Ductile) 0.1D 2D 110 0,025 0,028 0,037 0,047 0,051 0,056 0,066 K < 260 Cast Iron (Gray, Malleable, Ductile) 0.05D 2,5D 135 0,034 0,038 0,050 0,063 0,069 0,076 0,089

2% W
ISO v Diameter
. c
Hardness Work Material Ae |Ap_max [m/min] [mm]
m/min

(BHN) 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0
Carbon Steel (10**, 11**, 12%%, 121*, 15*¥) 0.02D 4D 370 0,098 0,167 0,208 0,250 0,292 0,325 0,335
Alloy Steel (41%*, 43**, 51%*, 86**) 0.02D 3D 240 0,072 0,123 0,153 0,185 0,215 0,241 0,251
Tool Steel (A-2, D-2, H-13, P-20, T-15) 0.02D 3D 120 0,059 0,102 0,127 0,152 0,178 0,198 0,208
™M Stainless Steel (300 304, 316, 304L, 316L) 0.02D 3D 260 0,071 0,121 0,150 0,180 0,211 0,234 0,242
™M Stainless Steel 400 (416, 420F, 430F, 440F) 0.02D 3D 180 0,059 0,102 0,127 0,152 0,178 0,198 0,206
™M Stainless Steel (PH) 17-4PH, 15-5PH, 13-8PH 0.02D 3D 160 0,059 0,102 0,127 0,152 0,178 0,198 0,205
K < 260 Cast Iron (Gray, Malleable, Ductile) 0.02D 4D 170 0,049 0,055 0,072 0,091 0,100 0,110 0,128
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'V7Plus

p V7 Plus

- Wysokiej jakosci frezy petnoweglikowe do stali, zeliwa i stali nierdzewnej
- Powlekane Y-Coating frezy z ultra micro ziarnistego weglika
- Rozmiary metryczne od $3 mm to $25 mm

p Najwazniejsze atrybuty
- Konstrukcja zmniejszajaca drgania dla obrébki szybkos$ciowej HSM
- Usuwanie duzej objetosci materiatu z doskonatq jakoscig powierzchni
- Obrébka ciezka i lekka az do 35 HRc
p Docelowe materialy EE v S
- O twardosci do 35 HRc w stali, stali nierdzewnej i materiatach egzotycznych jak tytan

p Zastosowania

- Aerospace: czesci strukturalne takie jak wsporniki, pylony, zebra, szyny siedzen itp.
- Energetyka: obrébka topatek, obudowy itp.
- GenEng: elementy hydrauliczne, wneki w formach, elementy tozysk itp.

© : Excellent O :Good

4 piorowy ostry i z 6 piorowy ostry i z

4 piorowa kula promieniem naroia  promieniem naroia

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. y /
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'V7Plus

Prosty rdzen

Zmienna geometria Multiple Helix

TiD g
V7 PLUS V7 PLUS V7 PLUS
4 piorowy 6 picorowy kula
. Multiple . Multiple
Spirala Heliv Stata geometria Helix

Odstep pior

nierdwnomierny

nierdwnomierny

nierownomierny

Rdzen

Stozkowy

Prosty

Stozkowy
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E/{< If it's not perfect it's not YG-1

https://www.youtube.com/watch?v=X0I2SrB88zw
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https://www.youtube.com/watch?v=X0I2SrB88zw

' Application Example from Poland
MAZAK

Guide bar, length 2400mm x 65mm VTC-300C-I

CHALLENGE ‘ -

* Trochoidal milling on MAZAK VMC
» Material Stainless Steel 1.4301

* Flood coolant with emulsion

» Steep taper 40

* Weldon adaptation

*V7Plus 6 Flute without Chip Splitters GMG17909
dia 12mm (.472in) with corner radii 3mm

* V¢ = 135m/min (445sfm); S3600
*Fz = 0,264mm/th (.0104ipt); F5700

* Ap = 26mm (1.024in); Ae = 0,35mm (.014in) 3%
* More than double Tool Life — from 1,5to 4

workpieces plus from 2 passesto 1
fz eff 1,545mm/th; hm 0,045mm

* Almost 300% higher MetalRemovalRate, from
13,3 to 52,4cm3/min

* This V7PIlus application was so good that it
enabled other applications for end mills, drills,
taps and countersinks

" Material ) rj
- 1.430NINOM

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. y’ /
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' V7 Plus with Chip Splitter

p V7 Plus with Chip Splitter

- Wysokowydajne frezy petnoweglikowe do stali, zeliwa i stali nierdzewnej
- Frezy petnoweglikowe z powtoka Y, o ultra mikro ziarnie
- Metryczne @6 mm do $25 mm

p Najwazniejsze atrybuty
Konstrukcja wolna od drgan dla frezowania z duzymi predkosciami i
frezowania trochoidalnego

Rozwigzuje problemy zwigzane z usuwaniem widréw Chip Shape of
Zwieksza trwatos¢ narzedzia w réznych materiatach Conventional End mills
Zwieksza produktywnosé klienta na réznych materiatach

p Docelowe materialy B » S

- Do 35 HRc w przypadku stali, stali nierdzewnej i materiatow egzotycznych, takich jak
tytan

S

Chip Shape of
p Zastosowania the V7Plus Chip Splitter

- Aerospace: Czesci strukturalne takie jak wsporniki, pylony, gtowice, zebra, szyny siedzen itp.
- Energetyka: Obrdbka topatek, Obudowy itp.
- GenEng: Elementy hydrauliczne, wneki w D&M, elementy tozysk itp.j

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. y’ /
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' High Velocity Milling

Podejscie konwencjonalne

i

- Wieksze posuwy i obroty

* Nizsze sily skrawania

 Mniej wibracji

- 1.0xD

* Nizsze temperatury

 Dluzsza zywotnos¢ narzedzia

Ap= 3.0xD

 Wieksza produktywnosc¢!

Wigeksze ' ' L Jeden punkt styku Mniejsze' ' L 3 lub wiecej punkty
zaangazowanie zaangazowanie styku
Srednicy Srednicy

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. y’ /
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V7 Plus with Chip Splitter

“':; LIE 9100 —_—\
(3 1V, » -
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https://www.youtube.com/watch?v=Ct5ngYttjrY

' TitaNox

p TitaNox Power

- Obrébka Szybkosciowa materiatéw egzotycznych
- Powlekane Y-Coating frezy z ultra micro ziarnistego weglika
- Rozmiary metryczne od #6 mm to §25 mm
Podwaéjny rdzen

p Najwazniejsze atrybuty

- Obrdbka zgrobna i wykanczajgca jednym narzedziem
- Obdrbka na gtebokosci 1xD rowkowanie i obrébka boczna : 4 - piérowy
- Maksymalna gtebokos$¢ obrébki bocznej: 5 - pidrowy
- Zmienna geometria ostrzy dla obrébki wolnej od drgan
- Podwdéjny rdzen faczy w jednej konstrukcji potrzeby zwigzane z rowkowanie i
frezowaniem bocznym

<Rdzenn mniejszej srednicy=>
- Lepsza ewakuacja widra
- Najlepsze w rowkowaniu

p Docelowe materialy » B

- Titan, stopy niklu i stale nierdzewne

<Rdzen wiekszej srednicy>
- Wigksza sztywnosc
- Najlepsze w obrébce bocznej

p Zastosowania

- Aerospace: Czesci konstrukcyjne takie jak wsporniki, pylony, giowice, zebra, szyny siedzen
- Energetyka: obrébka topatek, obudowy itp.

4- piérowy z promieniem 5- piérowy z promieniem
© : Excellent () Good ; roz
I O S M S S S S S e e
Rowkowanie Obrobka boczna

Carbon Prehardened High Hardened 5 Hi

Alloy Steels Hardened Steels tainjess Ca igh
Steels Steels Steels ssmlss lro:t Copper Graphite Aluminum Acryic CFRP Titanium Temperature
~HB225 HB225~325 HRc30~40 HRc40~45 HRc45~55 HRc55~70 Alioy

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. y’ /
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' TitaNox

Prosty rdzen

Rdzen podwojny

double core

VZPWS | v7Pws | vzps | TtaNex | TitaNox
4 piorowy 6 piorowy kula PP,W er P?’w er
4 piorowy | 5 piorowy
Soicla Multiple Stata Multiple Multiple Multiple
P Helix geometria Helix Helix Helix
O:is;fp nierbwnomierny nierdbwnomierny | nierdbwnomierny | nierownomierny | nierdwnomierny
Rdzen Stozkowy Prosty Stozkowy Podwdjny Prosty

Copyright (© 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.
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' TitaNox

E/{C If it's not perfect it's not YG-1

https:.//www.youtube.com/watch?v=TmpSAdvrqgcE

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. y’ /
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' Application Example from Canada

Medlical robot arm housing

* Trochoidal milling CHALLENGE

* HERMLE 5 axis vertical machining center

* Austenitic Stainless Steel 1.4401 316
X5CrNiMo17-12-2 HB79

* External coolant with emulsion 34bar (500psi)

* HSK100A Milling chuck

. US TitaNox 5 Flute UGMH12919 5/8in m

(915,875mm) square end mill

*Vc = 450sfm (137m/min); S2750
* Fz =.008ipt (0,203mm/th); F3000
* Ap = 1in (25,4mm); Ae = .02in (0,51mm); ~3%

*Double Tool Life — from 1 workpiece with

competition to 2 workpieces with TitaNox
* fz eff 0,084mm/th; hm 0,036mm

« Slightly higher productivity due to increase of
cutting speed from 265sfm (81m/min) to 280sfm
(85m/min) with TitaNox

* Cost effective on both the endmill itself and from
the productivity

HERMLE -

TitaNox Power
UGMH12919
5 Flute

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.
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' Aplikacje — 17-4 PH

Witam. Prosze o oferte na freza 12 DIA tego samego typu wraz z parametrami

Obecnie miatem na testy freza 12 z- Procowat na parametrach ktore podatem ponizej. Po jednej sztuce jest do wymiany. Zdjecia w zataczniku.
Wczesniej pracowatem na- ale tez wytrzymywat 1 szt tylko ze na parametrach potowe mniejszych. Z wytrzymat 15 minut

S3000

F700
Ap=20 mm
Ae=2.4 mm

Teraz pytanie czy pana opcja , przezyje diuzej ? , @

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. y /
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' Aplikacje — 17-4 PH
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»Doubl o mill b flute design for excellent chi W-Der Doppelk inzigartiges Schneiden De: e e o o s b i 105 1as 05 L = 103 Iz 105
e care end mill has a unique flute design for excellent chip er Doppelkern hat ein einzigartiges Schneiden Design fir eine
evacustion and higher rigiiy. exzellente Spansbiunr und bessere Zahigkeit. LEC0 R S EO (e (=) £ M 141 Stainless steel 4D D fz 0.025 0.034 042 0.048 0.055 0.062 0071 0081
»The double care adds stability and aids chip flow. reducing tool BDer Doppelkern erhoht die Stabilitat und untersiitzt den Spanefluss, s XI0CHIIB8 0t 01521 = tainiess 0. 1.0 RPM 5570 4178 3342 ITRE 2387 2089 167 1337
deflection, improving dimensions| stability and workpiece reduziert die Werkzeugabdrangung, verbessart die Formstabilitst und
accuracy. die Werkstickganauighei VAN SRR R 06 FEED 557 568 561 535 525 518 475 433
R W s GXI0CHI188 05 0205
s /_ 14350 SUSI4 XSCrNiTg-5 4 34515 w 44 44 44 44 44 44 44 44
m}‘ 14362 Xechas s 142 0.4L 06D fz 006 0021 0027 0032 0.036 0.040 0.046 0052
| |t 1 HECMMNIN 18887 02 284516 RPM 2334 1751 1401 1167 1000 875 700 560
= 400 sUsie 5CNiNoI712:2 316 316813 FEED 149 147 151 149 144 140 129 17
14404 SUS316L KACNiMo17-13-2 316L 316511 N N
— 14406 SUS3I6LN YACIMON 17122 316N 3tese!
PO MLNGORS Dier-1E 08 SCS18 GXECTHMOIE-10 Fam 316¢16
HERALK CHUCK
SR W0 SG1A GXIOGHiMO1ES
poudoue | eE 14429 SUS3I6LN X2CHiMONT7-13:3 ietn 316562
Uit mm 1435 SUSII6L X2CrhiMo18143 36 3nes
E= g . 146 SUsI6 OONMO1-13 31 316519
Length
= DS 1B UL XACHMOIB164 am AR
GMGA0060 GMG41060 ROS 6.0 & 13 20 57 55 £ ML IRES () —_—
GMG40901 GMG41901 R1D 6.0 6 13 20 57 55 14440 X2CNiMo1&-16 ’ r fu— ’
GMG40080 GMG41080 ROS 8.0 8 19 25 63 75 TaM us7 XSCrNiMoT7133 a7 317516
GMG40902 GMG41902 R1D 8.0 8 19 25 63 75 0 SEBR XEGHMTS =
GMG40903 GMG41903 R15 8.0 8 19 25 63 75 P —— P T
GMG40904 GMG41904 R2O 8.0 8 19 25 63 75
GMG40100 GMG41100 ROS 10.0 10 22 30 72 92 14500 HINCMOCUN2320
GMG40905 GMGA41905 R1.0 10,0 10 22 30 72 9.2 14521 Susa XaCTI1E-2 et
GMG40906 GMG41906 R15 10.0 10 22 30 72 9.2 14539 XINICMOCUN25205
GMG40907 GMG41907 R2O 100 10 2 30 72 92 T NCNTIE 10 7 w1
GMG40120 GMG41120 ROS 120 12 26 35 83 1.0 e smm P P .
GMG40908 GMG41908 R1.O 120 12 26 35 83 10 e Lo .
GMG40909 GMG41909 RIS 12,0 12 26 35 83 10 1 a ra I I le ry I e n a .
GMG40910 GMG41910 RZO 120 12 26 35 83 1.0 Lo L Y Slay
GMGA0911 GMG41911 R3.0 120 12 26 35 83 1.0 S0 s AGCANDIE1D w7 717
GMG40140 GMG41140 R1.0 14.0 14 26 35 83 130 w2 ssn GXICNNDIBS VC - 1 1 5
GMG40912 GMG41912 R20O 14.0 14 26 35 83 130 s susen XTCT -
GMG40160 GMG41160 R1.0 16.0 16 35 43 92 150
14571 SUSIIET XeCNMoTTZ122 31611 320831
.ﬁh'ﬁg‘?m) Sk De ¥ NEXT PAGE s san ECHIMONDS 3817 FZ —_ O O 6
_0.03 3 k 14583 X6CrNMONB18-12 38 303521 I
Shank Da2012: o 14585 QTCNMOCNDIBIE
- - S = 3 O O O
# 2 STEP CORE 14823 GHAOCTNISZ7.
s ST XISCHiS2012 £V 309524
<SECTION X-X'> <SECTION Y-Y'> B SUSIms NEGNZ213 395 308513 F — 7 2 O
Exgﬁ"c"&:;,gr"’ HIGHER RIGIDITY s B0 X120M25-21 310 310824 -
: Bxcellent O Good 14878 us XI2GMTB9 m 50
150 | —— L}
e et P — T 14891 ASCANNDTE-1D S30415
VDI 3323 2 3 4 5 13 “ |15 1.8 17 | 18 19 20 14893 XBUNiND11 530815
HRc 13 25 23 32 23 10 10 p- 3 25 2
HB 125 120 250 2n 300 240 180 180 260 180 250 130 230 14548 XeCNin811 304H 304551
Toooco e @ ® 0O 0O 0O 0 O O e SSIS D A _20
D\ z= | = | 215 # | = x5 iB D148 KICNMaN18134 1753
HE a0 100 7 %0 10 - 320 400Fm 10S0AmM S50 630 a
‘Recomment [« ]

rwldf = Ae

¥G-1CO., LTD.

2,4 - 20% Dc

d

€380 phone:+82-32-526-0809, www.yalkr, E-mailyo1@yatkr

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. y’ /

Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher. 24



B  Aplikacje - 17-4 PH

=W OLnne e
lere\W rad chai

ZX\<

Po ponad 1 sztuce - 2,5h pracy

Metal removal rate & [cm®min]

134.56

Copyright (© 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved.

Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.

s

25



' Informacje kontaktowe

URL www.yg-1.pl

Maciej Gara
Product Manager - Milling / Application Engineer

YG-1 Poland Sp. z o0.0.

ul. Gogolinska 29, 02-872 Warszawa

kom: 785 105 519 tel/fax. +48 22 622 25 86,87
NIP:5262817087 REGON: 015875184

Sad Rejonowy dla M. St. Warszawy w Warszawie
Xl Wydziat Gospodarczy KRS nr: 0000223094
Kapitat zaktadowy: 50 000 zt

e-mail: maciej.gara@yg-1.pl www.yg-1.pl
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