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- O czym bedzie webinar?

Oprawki Hydrauliczne
Oprawki Termokurczliwe

Oprawki o zwiekszonej sile zacisku
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- Pozycja YG-1 jako dostawcy oprawek
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- Wywazenie oprawek YG-1

Basic Fine High
Balancing Balancing Balancing
G2.5
G625

G6.3

15,000 RPM

25,000 RPM 40,000 RPM

30,000 RPM
20,000 RPM
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- Wywazenie oprawek YG-1

PRODUKT MOCOWANIE KLASA WYWAZENIA OBROTY (RPM

BT/CBT 30/40/50

OPRAWKA HYDRAULICZNA

SK30/40/50 G2.5 25000
HSK32/40/50/63/80/100
BT/CBT 30/40/50

OPRAWKA TERMOKURCZLIWA SK30/40/50 G2.5 25000
HSK32/40/50/63/80/100
15025
BT/CBT 30/40/50
POZOSTALE OPRAWKI Sl G6.3/G2.5 15000/25000

HSK32/40/50/63/80/100

1SO20/25
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- Systemy chiodzenia w oprawkach

AD system

Chtodzenie przez
wrzeciono

AD/B system
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Chtodzenie przez
wrzeciono oraz
przez kotnierz
oprawki

AD/B + C system
CR system
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Chtodzenie przez
wrzeciono, przez
kotnierz oraz dodatkowe
kanaty od czota oprawki
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- Poréwnanie sily zacisku w oprawkach YG-1

SPEC' SPEC' Minimum TORQUE POWER (Nm)
Standard Power E-Hydro Grinder HMC (Mold) Shrink Fit Holder Milling Chuck
F
i 1
1.D (mm) 1.D (Inch)
S YG S YG S YG YG YG YG
6 1/4 16 16 1 18
8 5/16 23 23 9 16 35
10 3/8 45 45 18 31 65
12 1/2 20 920 110 110 (260) 30 30 63 110
14 9/16 110 110 44 77 150
16 5/8 185 185 74 130 200
18 240 240 96 168 250
20 3/4 330 330 520 520 (680) 125 125 230 320 980
25 1" 400 400 200 280 500 1,760
32 1*1/4 650 650 900 900 (1,200) 350 350 455 550 3,430
42 4,900
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- Oprawka hydrauliczna

Oprawka
hydrauliczna

YG-1 TOOLING SYSTEM

HYDRAULIC

CHUCK

* HYDRAULIK SPANNFUTTER

* MANDRIN HYDRAULIQUE

* MANDRINI IDRAULICI

* PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO

DIN 69871-SK

RADIAL TOOL LENGTH PRE-SETTING TYPE / POWER E HYDRO
STANDARD TYPE

DIN 63893/1S0 12164-1-HSK

RADIAL TOOL LENGTH PRE-SETTING TYPE / POWER E HYDRO
STANDARD TYPE

CBT (BT DUAL CONTACT)
RADIAL TOOL LENGTH PRE-SETTING TYPE / STANDARD TYPE

JIS B6339/MAS 403-BT

RADIAL TOOL LENGTH PRE-SETTING TYPE / STANDARD TYPE

POWER E HYDRO

HYDRAULIC CHUCK (FOR MOULD & DIE AND GRINDER)

JiS B6339/MAS 403-BT, DIN 63871-SK, DIN 63893/1S0 12164-1-HSK, DIN 228-MTB
HYDRAULIC CHUCK SET

ACCESSORY
HYDRAULIC CHUCK COLLET (REDUCTION SLEEVE) - HK / HS / HF / HR
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- Oprawka hydrauliczna

INFORMACJE TECHNICZNE

Oprawka hydrauliczna

I Wysoka precyzja T.LR:
< 0,003 mm ( bez tulei redukcyjnych )

"fll’ﬁ

[ Zooosmm[A]

* Mnigj niz 0,003 mm T.L.R
Odpowiedznie dla precyzyjnej obrobki

I Elastyczne wykorzystania narze-
dzi skrawajgcych poprzez uzycie
tulei redukcyjnych
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- Zastosowanie oprawek hydraulicznych

Frezowanie
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- Wykonania oprawek hydraulicznych od YG-1
HYDRAULIC CHUCK (Power E Hydro) DIN 69871-SK

HYDRAULIK SPANNFUTTER (POWER E HYDRO)
MANDRIN HYDRAULIQUE (POWER E HYDRO)
MANDRINI IDRAULICI (POWER E HYDRO)
PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO (POWER EHYDRO)

01
D2

dl
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DIN (“ :
69871- M
SK @ ADB

Oprawki hydrauliczne o zwiekszonej sile zacisku. Krétkie i bardzo sztywne
Dostepne w srednicach fi 12, 20 oraz 32
Dostepne na stozkach SK(DIN69871), HSK, BT oraz CBT (Dual Contact)
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- Wykonania oprawek hydraulicznych od YG-1
HYDRAULIC CHUCK (sLIM) DIN 69871-SK

HYDRAULIK SPANNFUTTER (SCHLANK)
MAMDRIN HYDRAULIQUE (MINCE)

MANDRINI IDRAULICI (SOTTILE)
PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO (DELGADO)

di
H

TAPER Mo.

L1

Oprawki hydrauliczne typu ,slim” w dtugosciach od 80mm do 150mm (przy CBT)
Dostepne w srednicach od fi 6 do fi 32
Dostepne na stozkach SK(DIN69871), HSK, BT oraz CBT (Dual Contact)

Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. ’ /
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.



- Wykonania oprawek hydraulicznych od YG-1
HYDRAULIC CHUCK (For MOLD and DIE) DIN 69871-SK

HYDRAULIK SPANNFUTTER FUR DEN FORMENBAU
MANDRIN HYDRAULIQUE POUR MOULISTE
MANDRINI IDRAULICI PER STAMPAGGIO
PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO PARA MOLDES

1]
D1
02

Oprawki hydrauliczne dla przemystu formierskiego w dtugosciach od 120mm oraz 150mm
Dostepne w srednicach od fi 6 do fi 32
Kat stozka 3 stopnie.

Dostepne na stozkach SK(DIN69871), HSK, BT oraz CBT (Dual Contact)
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- Wykonania oprawek hydraulicznych od YG-1

HYDRAULIC CHUCK (Radial Tool Length Pre-Setting Type) JISB6339/

HYDRAULIK SPANNFUTTER (RADIALE WERKZEUGLAGEN VOREINSTELLUNG) MAS 403'BT
MANDRIM HYDRAULIQUE (BANC DE PRE-REGLAGE RADIAL)

MANDRINIIDRAULICI (UTENSILI RADIALI PER AZZERAMENTO)

PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO (AJUSTE DE LONGITUD TIPO PRE-SETTING)

L1

TAPER Mo. L

B-EE

Oprawki hydrauliczne typ HCR o dtugosciach od 80mm do 125mm
Dostepne w srednicach od fi 6 do fi 32 — w zaleznosci od stozka
Dostepne na stozkach SK(DIN69871), HSK, BT oraz CBT (Dual Contact)

Mozliwa regulacja wysuniecia narzedzie oraz wstepnego ustawienia narzedzia w zakresie od 0
do 10mm
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Zestawy z oprawka hydrauliczng

HCSS40-20 SK40AD/B-HC20P-64.5 P2770971 HK20-6.8.10.12.16 (5pcs) $Smm
HCSB40-20 BT40AD/B-HC20P-72.5 P2770972 HK20-6.8.10.12.16 (5pcs) $dSmm
HCSH40-20 HSK63A-HC20P-80 P2770973 HK20-6.8.10.12.16 (5pcs) $5Smm
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- Tuleje redukcyjne do oprawek hydraulicznych
HYDRAULIC CHUCK COLLET (Reduction Sleeve : Open Type)

HYDRAULIK SPANNFUTTER SPANNZANGE

MANDRIN HYDRAULIQUE PINCE DE SERRAGE
MANDRINIIDRAULICI PINZA DI SERRAGGIO
PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO PINZA PORTAPIEZAS
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Hydraulic Chuck collet

Standardowe tulejki HK z nacieciem

Dostepne w srednicach zewnetrznych

Fi 12 — zakres mocowania od fi 3 do fi 8

Fi 20 — zakres mocowania od fi 3 do fi 16

Fi 32 — zakres mocowania od fi 6 do fi 25

W ofercie nie posiadamy tulejek redukcyjnych fi 25
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- Tuleje redukcyjne do oprawek hydraulicznych
HYDRAULIC CHUCK COLLET (Reduction Sleeve : Closed Type)

HYDRAULIK SPANNFUTTER SPANNZANGE

MANDRIN HYDRAULIQUE PINCE DE SERRAGE

MANDRINI IDRAULICI PINZA DI SERRAGGIO
PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO PINZA PORTAPIEZAS

D1

L2

Hydraulic Chuck collet

Tulejki HS z ,zamknietym” kotnierzem

Dostepne w srednicach zewnetrznych

Fi 12 — zakres mocowania od fi 3 do fi 8

Fi 20 — zakres mocowania od fi 3 do fi 16

Fi 32 — zakres mocowania od fi 6 do fi 25

W ofercie nie posiadamy tulejek redukcyjnych fi 25
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- Tuleje redukcyjne do oprawek hydraulicznych
HYDRAULIC CHUCK COLLET (Reduction Sleeve : Coolant Flush Type)

HYDRAULIK SPANNFUTTER SPANNZANGE

MANDRIN HYDRAULIQUE PINCE DE SERRAGE

MANDRINI IDRAULICI PINZA DI SERRAGGIO
PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO PINZA PORTAPIEZAS
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Hydraulic Chuck collet

Tulejki HF z rowkami doprowadzajacymi chtodziwo
Dostepne w srednicach zewnetrznych

Fi 12 — zakres mocowania od fi 3 do fi 8

Fi 20 — zakres mocowania od fi 3 do fi 16

Fi 32 — zakres mocowania od fi 6 do fi 25

W ofercie nie posiadamy tulejek redukcyjnych fi 25
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- Tuleje redukcyjne do oprawek hydraulicznych
HYDRAULIC CHUCK COLLET (Reduction Sleeve : for High Pressure Coolant)

HYDRAULIK SPANNFUTTER SPANNZANGE

MANDRIN HYDRAULIQUE PINCE DE SERRAGE

MANDRINI IDRAULICI PINZA DI SERRAGGIO
PORTAHERRAMIENTAS HIDRAULICO PINZA PORTAPIEZAS
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Hydraulic Chuck collet

Tulejki HR do narzedzi wymagajacych wysokiego cisnienia podawanego chtodziwa
Dostepne w srednicach zewnetrznych

Fi 12 — zakres mocowania od fi 3 do fi 8
Fi 20 — zakres mocowania od fi 3 do fi 16
Fi 32 — zakres mocowania od fi 6 do fi 25

W ofercie nie posiadamy tulejek redukcyjnych fi 25
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- Oprawki hydrauliczne dziatanie

Oprawki hydrauliczne stanowig rozwigzanie dla aplikacji High Speed Machining, oferujac bicie maks. 3um
wysiegach 3xD.

katwe w uzyciu, oprawki mocowane sg za pomoca zaworu cishieniowego, zapewniajgcego wysoka
dokiadnos¢ bicia.

Wywazone w standardzie G2.5, oprawki hydrauliczne pozwalajg na stosowanie obrotéw na
poziomie 25000 obr/min.

Jak to dziata?

Tiok powoduje wzrost cisnienia plynu w komorze wokét otworu.

Wysokie cisnienie oddziatuje rownomiemie na zacisk 360° wokoét chwytu narzedzia.
Narzedzia sq wtedy mocowane z idealng precyzja.
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- Oprawki hydrauliczne zalety

Zalety oprawek hydraulicznych:

Tlumienie wibraciji: olej hydrauliczny zawarty w oprawkach tlumi drgania, co skutkuje mniejsza
wibracja. Prowadzi to rowniez do lepszej jakosci powierzchni i zapobiega mikrowypryskom na
krawedzi thacej narzedzia.

Powtarzalnosé: w oprawkach hydraulicznych osiggnieto najlepsza dokladnos¢ bicia i powtarzalnos¢
ponizej 0,003 mm. Przekiada sie to bezposrednio na wzrost trwalosci narzedzia.

L atwa obsiuga i wymiana narzedzia: mocowanie narzedzia mozna wykonac szybko i bezpiecznie za
pomoca klucza imbusowego. Usprawnienie procesu wymiany narzedzi zmniejsza nieproduktywne
ustawianie i przestoje maszyny.

Elastyczny zakres mocowania: w przypadku stosowania tulei, oprawki hydrauliczne obejmujg zakres
mocowaniaod 3do 32 mm.

Kompatybilnos¢: oprawki hydrauliczne mozna fgczy€ ze wszystkimi populamymi interfejsami
obrabiarek.
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- Oprawki hydrauliczne zalety

Poprzez takie zalety jak powtarzalnos¢ oraz ttumienie drgan mozna wydtuzy¢ zywotnos¢ narzedzia nawet
0 30%.

Prostota w obsiudze oraz bardzo dobra cena oprawek hydraulicznych YG-1 sprawia, ze sg wsparciem dla
kazdego zakladu mechanicznego, ktory chce poprawi¢ swojg precyzyjng obrobke.

Idealne rozwigzanie dla wszystkich wymagajacych precyzji a nie chcacych inwestowaé w maszyne do
termokurczu.
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- Porady dotyczace oprawek hydraulicznych

Otwor oprawki posiada spiralny rowek, gdzie odkladaja sie zanieczyszczenia, olej lub smar pozostawione
przez chwyt narzedzia — Po kazdej wymianie narzedzia nalezy wyczys¢ komore mocowania szczotka
cylindryczng (lub niestrzepiaca sie sciereczka), upewniajac sie, ze rowki sq wolne od brudu i oleju. Nalezy
réwniez upewnic sie, ze narzedzie jest czyste przed wiozeniem do komory zaciskowe.

Montaz narzedzia w oprawce Hydraulicznej — nalezy zwrécic tutaj szczegoing uwage na kolejnosé montazu
narzedzia z wykorzystaniem tulejek redukcyjnych. Zawsze najpierw zakiadamy narzedzie do tulejki, a komplet
(narzedzie + tulejka) montujemy w oprawce.

Oprawke hydrauliczng nalezy przechowywac z olejem lub srodkiem antykorozyjnym na wszystkich
powierzchniach uchwytu, w tym na wewnetrznej stronie komory zaciskowej.

Nigdy nie nalezy przechowywac oprawki hydraulicznej w pozycji zacisnietej
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- Porady dotyczace oprawek hydraulicznych
Narzedzie, ktére ma by¢ uzyte, powinno by¢ sfazowane, pozbawione ostrych krawedzi i wolne od
zanieczyszczen

Aby upewnic¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo zamocowane, nalezy wilozy¢ je do komory zaciskowej
trzymajac oprawke w pozyciji pionowej. Nastepnie zamocowac narzedzie w tej pozycji. Zapewni to wlasciwe
osadzenie narzedzia i najlepsza dokiadnosc.

Srube mocujaca nalezy dokrecaé do oporu, uzywajac momentu obrotowego 10 Nm.

Aby zwolni¢ nacisk, obroc srube zaciskowa w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara okolo 3 ~ 7
obrotow (rézne w zaleznosci od srednicy wewnetrznej).
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- Porady dotyczace oprawek hydraulicznych
Narzedzie musi by¢ wsuniete na minimalng glebokos¢.
Minimalna glebokos¢ mocowania narzedzi w oprawkach hydraulicznych
Nalezy zwrocic tutaj uwage, ze oprawki Power Hydro majg inng glebokos¢é mocowania narzedzia

Technical Data

: Minimum Min. ; Minimum Min.
BI;';T;? Tac{n)l {5:1‘::;( MAX.RPM DCIamp'lng Torque giaampeltlg Too.':'DI ?:1?1:'}" MAX.RPM | Clamping | Torque Hydraulic Chuck Tool Shank Applicable
epth (mm)| Power (Nm) Depth (mm)| Power (Nm) 1.D(mm) 0.D(mm) RPM
STANDARD/SLIM, LONG & SLIM Power E Hydro Power E Hydro
TOOL LENGTH ADJUST @6 6h6 | 30,000 27 16 6 6 40,000 27 16 7
@6 6h6 | 40,000 27 16 @8 8hée | 30,000 27 23 8 8 40,000 27 23
@8 8he | 40,000 27 23 @10 | 10h6é | 30,000 31 45 10 10 40,000 32 45
@10 | 10h6 | 40,000 32 45 @12 12hé | 30,000 36 90 12 12 40,000 37 a1 90 110
@12 | 12hé | 40,000 37 90 @14 | 14hé | 30,000 36 110 14 14 40,000 37 110
@14 | 14h6 | 40,000 37 110 @16 | 16h6 | 30,000 39 185 16 16 40,000 42 185
@16 | 16h6 | 40,000 42 185 @18 | 18h6 | 30,000 39 240 18 18 40,000 42 240
@18 | 18h6 | 40,000 42 240 @20 | 20h6 | 30,000 41 330 20 20 40,000 42 48 330 520
@20 | 20h6 | 40,000 42 330 STRAIGHT 25 25 25,000 48 400
@25 | 25h6 | 25000 | 48 400 @6 | ehe | 10,000| 27 16 32 32 25,000 55 57 650 900
@32 | 32h6 | 25,000 55 650 @8 8hée | 10,000 27 23 . . ) .
POWERE 210 10h6 | 10,000 31 45 - Tool Holder I.D Tolerance : H6 - Operating Temperature : 20~25°C - Maximum pressure of coolant oil : 80bar
@12 | 12h6 | 40,000 41 110 @12 12hé | 10,000 36 90
@20 | 20h6 | 40,000 48 520 @16 | 16h6 | 10,000 39 165
@32 | 32h6 | 25,000 57 900 @20 | 20h6 | 10,000 41 300

. . A
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- Porady dotyczace oprawek hydraulicznych

Weryfikacja sily zacisku — co 100 uzy¢ lub okolo 3 miesiecy nalezy zweryfikowac sile zacisku oprawki
hydrauliczne.

Stuzy do tego walek testowy — nalezy wlozy¢ walek do konca w oprawce oraz dokreci¢ srube zaciskowa.
Jezeli mozemy wyjac¢ walek to znaczy, ze sila jest niewystarczajaca i nalezy takg oprawke odesta¢ do serwisu

/\ L |
e — T
- TECHNICAL DATA N - POWER E HYDRO S
DESCRIPTIONS [EDP No. D L DESCRIPTIONS “
TP6 P2801201 6 70 TP12P P2801211 12 80
TPa P2801202 8 70 TP20P P2801212 20 100
TP10 P2801203 10 80 TP32P P2801213 32 100
TP12 P2801204 12 80
TP14 P2801205 14 80
TP16 P2801206 16 90
TP18 P2801207 18 %0
TP20 P2801208 20 100
TP25 P2801209 25 100
TP32 P2801210 32 100
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- Typy narzedzi jakie mozemy montowac w oprawkach hydraulicznych

Mozna mocowac narzedzia z gladkim chwytem walcowym (Typ A) o Srednicy do 32 mm.
Dodatkowo mozna montowac narzedzia typu \Weldon DIN 1835 typu AB zacisniete do @20 mm bez
uzycia tulei redukcyjnej - zalecane jednak aby narzedzia z podcieciem montowac przy uzyciu tulei
redukcyjnych

Nie nalezy montowac narzedzi z chwytem Typu B (podwojny weldon) oraz typu E —Whistle Noch

Typ A — narzedzia z chwytem walcowym DIN6535 HA

. . A
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- Oprawka termokurczliwa

Oprawka termokurczliwa

YG-1 TOOLING SYSTEM

SHRINK FIT

HOLDER

« SCHRUMPFFRUTTER

* MANDRIN DE FRETTAGE

* MADRINI PER CALLETAMENTO A CALDO

* PORTAHERRAMIENTAS DE COMPRESION POR CALOR

DIN 69871-SK

DIN 69893/1S0 12164-1-HSK

CBT (BT DUAL CONTACT)

JIS B6339/MAS 403-BT

IS0 25

SHRINK AT HEATING MACHINE
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- Oprawka termokurczliwa

Oprawki Shrinkfit cechuja sie niezwykle niskim biciem (max. 3p na 3xD), duza wytrzymaloscia
mocowania, sztywnoscig oraz odpowiednim wywazeniem.

Dzieki czemu oprawki Shrinkfit to odpowiednie narzedzia do stosowania podczas obrébki z duzymi
predkosciami skrawania w takich operacjach jak: frezowanie, wiercenie, rozwiercanie; od obrébki
zgrubnej do wykanczajacej.

Zasada dzialania?

Rdzen oprawki Shrinkfit jest celowo niewymiarowy.

Aby oprawka i narzedzia dokiadnie pasowaly do siebie konieczne jest zastosowanie urzadzenia, ktére
podgrzeje narzedzie.

Wysoki wspdlczynnik wytrzymalosci na rozcigganie stali spowoduje, ze narzedzie pod wplywem
temperatury idealnie dopasuje sie do oprawki.

Podczas procesu chlodzenia, rdzen oprawki "skurczy sie” do wymiarow mocowanego narzedzia
tworzac tym samym sztywne i wytrzymale mocowanie.
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- Oprawka termokurczliwa

Wysoka precyzja wykonania — wywazenie ponizej 0.003mm

0.003

d1
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- Oprawka termokurczliwa

Bardzo mocna i stala sita zacisku —w poréwnaniu do oprawek na tulejki sita zacisku jest ponad dwukrotna

:

%

NN

v
:

—
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- Oprawka termokurczliwa

Obrdbka glebokich otwordw — ze wzgledu na sztywnos¢é mocowania idealne do precyzyjnej obrobki
giebokich otwordéw przy duzych predkosciach.
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- Zastosowanie oprawek termokurczliwych

Rough Milling
|

Drilling
0

APPLICATION

Finish Milling
Q

Reaming
O

4

High-Speed Cutting

L

Countersinking
0

e
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- Wykonania oprawek termokurczliwych od YG-1
SHRINK FIT HOLDER (EXTRA SLIM) DIN 69871-SK

SCHRUMPFFUTTER

MANDRIN DE FRETTAGE

MADRINI PER CALLETAMENTO A CALDO
PORTAHERRAMIENTAS DE COMPRESION POR CALOR

Fzzzza%zé2227T;2?§§ﬁEL /4gi/77/zzv7

TAPER No. / L1

\

DIN
69871-
SK AD-AD:'B

Oprawka termokurczliwa Extra Slim ze stozkiem 3° - idealne rozwiazanie dla przemystu DIE & MOLD
Grubosé scianki pomiedzy srednicg zewnetrzng, a wewnetrzng wynosi1,5mm

Odpowiednia do pracy na duzych wysiegach

Dostepna w srednicach od fi 3 do fi 12

Dostepna w diugosciach od 60mm do 160mm w zaleznosci od typu oprawki

Standardowe wywazenie to 25000 rpm — G2.5 (na zapytanie dostepne wywazenie w wyzszej klasie)
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- Wykonania oprawek termokurczliwych od YG-1
SHRINK FIT HOLDER DIN 69871-SK

SCHRUMPFFUTTER

MANDRIN DE FRETTAGE

MADRINI PER CALLETAMENTO A CALDO
PORTAHERRAMIENTAS DE COMPRESION POR CALOR

TAPER Mo.

|
D
D2

TAPER No.

DIN i:% L
. Wi |
"5k E . 0.0

Oprawka termokurczliwa ze stozkiem 4°30° (Standard)

Dostepna w srednicach od fi 3 do fi 25

Dostepna w diugosciach od 60mm do 160mm w zaleznosci od typu oprawki

Standardowe wywazenie to 25000 rpm — G2.5 (na zapytanie dostepne wywazenie w wyzszej klasie)
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- Wykonania oprawek termokurczliwych od YG-1
SHRINK FIT HOLDER (COOLANT CHANNEL) DIN 69871-SK

SCHRUMPFFUTTER

MAMNDRIN DE FRETTAGE

MADRINI PER CALLETAMENTO A CALDO
PORTAHERRAMIENTAS DE COMPRESION POR CALOR

D2

TAPER No.

DIN ( > )
SK ADIB+C

Oprawka termokurczliwa ze stozkiem 4,5° z chtodzeniem typu C
Dostepna w srednicach od fi 3 do fi 25

Dostepna w dtugosciach od 80mm oraz 160mm
Standardowe wywazenie to 25000 rpm — G2.5 (na zapytanie dostepne wywazenie w wyzszej klasie)
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- Wykonania oprawek termokurczliwych od YG-1

SHRINK FIT HO_LDER (EXTENSION) STRAIGHT

SCHRUMPFFUTTER (VERLAGERUNG!

MANDRIN DE FRETTAGE (E. ON)

MADRINI PER CALLETAMENTO A CALDO (PROLUNGHE)
PORTAHERRAMIENTAS DE COMPRESION POR CALOR (EXTENSION)

Przedtuzka termokurczliwa ze stozkiem 4°30°

Dostepna na chwytach

Fi 12 — zakres mocowania od fi 3 do fi 6mm — dostepne na L120mm oraz 160mm
Fi 16 — zakres mocowania od fi 3 do fi 8mm — dostepne na L120mm oraz 160mm
Fi 20 — zakres mocowania od fi 3 do fi 12mm — dostepne na L120mm oraz 160mm
Fi 25 — zakres mocowania od fi 3 do fi 16mm — dostepne na L160mm

Fi 32 — zakres mocowania od fi 6 do fi 20mm — dostepne na L160mm

. . A
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- Oprawka termokurczliwa

Dokiadnos¢ obrébki, smukie wykonanie, sita zacisku, dostepne wysiegi, wywazenie oraz
powtarzalnos¢ - to wilasnie zalety oprawek termokurczliwych.

Coraz czesciej w zakladach produkcyjnych oraz narzedziowniach mozna spotkac
wykorzystanie systemoéw termokurczliwych. Pozornie, ze wzgledu na koniecznos¢ zakupu
maszyny do rozgrzewania oprawek termokurczliwych wydaje sie, ze system ten jest bardzo

drogi i niedostepny dla kazdego.

. . A
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Maszyna do oprawek termokurczliwych

TECHINCAL INFORMATION

FEATURE

» Electromagnetic induction heating system
» Automatic voltage adjustment - AC 100V-240V

FEATURE

» Electromagnetic induction heating system
» Automatic voltage adjustment : AC 100V~240V

» Small size and light weight » Small size and light weight
» Easy to oparate P Easy to operate
SPECIFICATION

CHARACTERISTICS | SPECFICATION

MODEL No. SF-2200

EDP No. P2781001 EDP No. P2781003

Power 100V-240V AC, 50/60Hz, Max. 3.6KW

Dimension 3800W) x 350(D) x 720(Hjmm Power 100V~240V AC, 50/60Hz, Max. 3.6KW

Waight 2Kg Dimension 380(W) x 350(D) x 720H)mm

Holder Support SK, HSK, BT

Weight 22Kg
Holder Support SK, HSK, BT
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- Maszyna do oprawek termokurczliwych

Standardowo dostepne z cewka fi 30
Mozliwe opcje:

1.Heating coil
R L
HE—=25 ¢ 25 40
HC-30 :30 47
HC—-40 :40 47
HE—bH B =55 55

Dostepne w zestawie z podstawami na SK/BT -30, 40, 50 oraz HSK- 32, 40, 50, 63, 100
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- Maszyna do oprawek termokurczliwych

Czasy nagrzewania

Srednica narzedzia

®4
®6
®38
® 10
® 12
® 16
® 20

Srednica cewki nagrzewajacej

20mm
20mm
20mm
20mm
20mm
30mm

40mm

Czas rozgrzania przed wiozeniem narzed Czas rozgrzania do wyjecia narz

zia (sekundy) gdzia(sekundy)

~N N o0 oo Ul U

-
w

Weglik

©® 0O O VW O O

-
(0]
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- Poréwnanie cen zakupu oprawek Hydraulicznych oraz termokurczliwych

W rzeczywistosci okazuje sie, ze oprawki termokurczliwe sa tansze w zakupie, w poroéwnaniu do oprawek

hydraulicznych nawet czterokrotnie. Co w przypadku zakupu 50 szt. oprawek termokurczliwych rekompensuje

zakup urzadzenia do zgrzewania

EDP Opis

P2554010 SK40AD/B-HC12-110 G2.5
P2600008 SK40AD/B-SFH12-80 G2.5
P2771307 SK40AD/B-SFH12-160 G2.5
P2554014 SK40AD/B-HC20-110 G2.5
P2534001P SK40AD/B-HC20P-64.5 G2.5
P2554056 SK40AD/B-SFH20-80 G2.5
P2554055 SK40AD/B-SFH20-160 G2.5

typ

HYDRAULIC CHUCK SLIM
SHRINK FIT HOLDER
SHRINK FIT HOLDER

HYDRAULIC CHUCK SLIM

HYDRAULIC CHUCK(POWER E HYDRO)
SHRINK FIT HOLDER

SHRINK FIT HOLDER

Cena EUR netto roéznica w cenie

3584
156,78
228,55

3584
245,61
156,78
228,55

201,62
129,85

201,62
129,85
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- Porady do oprawek termokurczliwych

Nie nalezy przegrzewac oprawek. Ma to niekorzystny wplyw na trwalos¢ oprawek

Podobnie jak ze wszystkimi oprawkami nalezy zwroci¢ uwage na czystos¢ oprawek wewnatrz
oraz czystos¢ narzedzia mocowanego. Brud albo widéry mogg powodowaé deformacije scianki
wewnatrz trzpienia co z biegiem czasu moze niekorzystnie wplywac¢ na osiowe ustawienie

narzedzia w oprawce.
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- Typy narzedzi jakie mozemy montowac w oprawkach hydraulicznych

Mozna mocowac¢ narzedzia tylko z gladkim chwytem walcowym (Typ A).

Nie nalezy montowac pozostatych typéw

Oprawki termokurczliwe przystosowane sg do narzedzi weglikowych. Uzycie narzedzi z HSS moze
spowodowac ,,zespawanie” narzedzia z oprawka.

Typ A — narzedzia z chwytem walcowym DIN6535 HA
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Oprawka o zwiekszonej sile zacisku

YG-1 TOOLING SYSTEM

POWER

MILLING CHUCK

« FRASERSPANNFUTTER

+ MANDRIN PORTE FRAISE

« MANDRINI PORTA FRESA

« PORTAHERRAMIENTAS PARA FRESADO

DIN 69871-5K
HIGH-SPEED TYPE / STANDARD TYPE

DIN 69893/1SO 12164-1-HSK
HIGH-SPEED TYPE / STANDARD TYPE

CBT (BT DUAL CONTACT)

JIS B6339/MAS 403-BT
HIGH-SPEED TYPE / STANDARD TYPE
DIN 228-MTA/MTB, R8
MILLING CHUCK SET
STANDARD MILLING CHUCK SET
QC MILLING CHUCK SET

ACCESSORY
END MILL COLLET (K, CK, MT, JT), SPANNER
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- Oprawki o zwiekszonej sile zacisku

|dealnie nadaje sie do obrobki z wysokimi predkosciami

Niezwykle wysoka sita zacisku

I Strong Torque Power

c20

c25

32

c42

Standard

AT3

Tolerance
(Taper shank)

15O 30 (0~+0.002)
1SO 40 (0~+0.003)
1SO 50 (0~+0.004)

0.01mm at 3D

Clamping torque

980Nm

1,760Nm

3,430Nm

4,900Nm

Tolerancja ,bicia” 0,01mm na dtugosci 3xD

Zaprojektowane tak, aby uzywaé zwyktego klucza hakowego
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- Oprawka o zwiekszonej sile zacisku

Sztywnosé w tego rodzaju oprawkach jest wzmocniona przez otwdr wykonany na wewnetrznym
uchwycie frezarskim, co zapobiega deformacji uchwytu frezarskiego. Plynna obrobka uzyskiwana jest
dzieki maksymalizacji sity mocowania frezéw z chwytem walcowym.

Dodatkowo grubos¢ czesci zaciskowej zapobiega drganiom i zapewnia trwatosé.

Zastosowano o 160% wiecej tozysk niz w oprawkach innych producentow, co zapewnia duza site
mocowania i wysoka trwatos¢ dzieki rozproszeniu nacisku powierzchniowego nawet w przypadku
przytozenia duzego obciazenia.

. . A
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- Wykonania oprawek o zwickszonej sile zacisku
HIGH-SPEED POWER MILLING CHUCK DIN 69871-SK

HOCHGESCHWINDIGKEITS FRASERFUTTER

MANDRIN PORTE FRAISE A GRANDE VITESSE

MANDRINI PORTA FRESA PER ALTA VELOCITA
PORTAHERRAMIENTAS PARA FRESADO DE ALTA VELOCIDAD

H
L Em)
ﬁ//ﬂ — et
5| o
il
= I 1
TAPER No. L

Dostepne na stozkach SK, BT, CBT oraz HSK
Dostepne w srednicach 20mm, 25mm, 32mm, 42mm
Wywazone na G6.3 do 20000 RPM
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- Wykonania oprawek o zwickszonej sile zacisku
POWER MILLING CHUCK DIN 69871-SK

FRASERSPANNFUTTER

MANDRIN PORTE FRAISE

MAMNDRINI PORTA FRESA
PORTAHERRAMIENTAS PARA FRESADO

S —

TAPER No. /

Dostepne na stozkach SK, BT, CBT oraz HSK
Dostepne w srednicach 20mm, 25mm, 32mm, 42mm
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- Tulejki redukcyjne do oprawek o zwiekszonej sile zacisku

& ACCESSORY
END MILL COLLET MODEL No.

K20-6,8,10,12,16

K32-6,8,10,12,16, 20, 25

K42-6, 8,10, 12, 16, 20, 25, 32

P Special size of @3, @4 or @5 can be produced and supplied upon request.

END MILL COLLET | MODEL No.
CK20-6,8,10,12,16

CK25-6, 8,10, 12, 16, 20
CK32-6, 8, 10,12, 16, 20, 25
CK42-6, 8,10, 12, 16, 20, 25, 32

SPANNER MODEL No.
C205P
C255P
C325P
C425P
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Zestawy z oprawka o zwiekszonej sile zacisku

GEGENSTOCK FUR FRASERSPANNFUTTER
ETUI AVECPORTE-FRAISE ET CLEF

CASSETTA COMPLETA DI MANDRINO, CHIAVE E PINZE

ESTUCHECON PORTAPINZAS, PINZAS Y LLAVE

MILLING CHUCK STANDARD SET

N )

SSK40-C20 P2526031 SK40-C20-105 K20-6, 8, 10, 12, 16 (5pcs) C205P
= SSK40-C32 P2773301 SK40-C32-105 K32-6,8, 10, 12, 16, 20, 25 (7pcs) C325P
SSK50-C32 P2773302 SK50-C32-105 K32-6,8, 10, 12, 16, 20, 25 (7pcs) C325P
SSK50-C42 P2773303 SK50-C42-115 K42-6,8, 10,12, 16, 20, 25, 32 (8pcs) Ca25p
SBT40-C20 P2546021 BT40-C20-105 K20-6, 8,10, 12, 16 (5pcs) C205P
~ SBT40-C32 P2546022 BT40-C32-105 K32-6, 8,10, 12, 16, 20, 25 (7pcs) C325P
SBT50-C32 P2546023 BT50-C32-105 K32-6,8, 10, 12, 16, 20, 25 (7pcs) (325P
SBT50-C42 P2546024 BT50-C42-115 K42-6, 8,10, 12, 16, 20, 25, 32 (8pcs) C425P
S1S040-C20 P2516021 15040-C20-78 K20-6, 8, 10, 12, 16 (5pcs) C205P
Ko S1S040-C32 P2516022 15040-C32-78 K32-6,8, 10, 12, 16, 20, 25 (7pcs) C325P
SIS050-C32 P2516023 15050-C32-85 K32-6, 8, 10, 12, 16, 20, 25 (7pcs) C325P
SIS050-C42 P2516024 15050-C42-102 K42-6, 8, 10, 12, 16, 20, 25, 32 (8pcs) C425P
SNT40-C32 P2773304 NT40-C32 K32-6,8, 10, 12, 16, 20, 25 (7pcs) C325P
NT SNT50-C32 P2773305 NT50-C32 K32-6,8, 10, 12, 16, 20, 25 (7pcs) C325P
SNT50-C42 P2773306 NT50-C42 K42-6,8, 10, 12, 16, 20, 25, 32 (8pcs) Ca25p
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Oprawki CBT — Dual Contact

I 1 T
BIG-PLUS Standardowa oprawka

CBT50

BT50

@100mm

1B69.85rmm

Contact

Kontakt
—-T-—

Wrzeciona CBT (BIG
PLUS) oraz oprawka CBT
(BIG PLUS)

0
L)

Space

(100
L@J

Luz

Standardowe wrzeciono
BT + oprawka CBT (BIG
PLUS)
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- Oprawki BIG - PLUS

Zalety systemu BIG-PLUS:

- Zwiekszona sztywnosci dzieki zwiekszonej powierzchni pasowania
- Zapobieganie przemieszczeniom w 0si Z

- Poprawa zywotnosci narzedzia skrawajacego

- Zapobieganie korozji ciernej

- Poprawa i stabilnos¢ doktadnosci obrébki i obrabianej powierzchni
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- Na co warto zwréci¢ uwage przy eksploatacji oprawek

Zuzyty uchwyt narzedziowy nie zapewni dobrej dokiadnosci i szybko zuzyje
narzedzia skrawajace. Zuzyte oprzyrzadowanie moze rowniez powodowac stabe
wykonczenie powierzchni, a nawet uszkodzi¢ wrzeciono. Nauczenie sie, gdzie
szukac¢ i czego szukaé, zaalarmuje Cie o potencjalnych problemach, zanim stana
sie one katastrofalne.

obszar, w ktérym
pojawiajg sie mate
naciecia w stozku z
powodu
niewspotosiowosci

tapa zmiany narzedzia
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- Na co warto zwréci¢ uwage przy eksploatacji oprawek

Warto sprawdzi¢ stozek pod katem oznak zuzycia lub uszkodzenia w miejscu, w ktorym styka sie z
wylotem wrzeciona. Wszelkie problemy ze stozkiem beda mialy bezposredni wplyw na dokiadnosé
obrobki. Jesli na stozku wystepujg jakiekolwiek niedoskonatosci, nie nalezy uzywa¢ uchwytu
narzedziowego. Sytuacja ta wystepuje jesl na stozku widoczne sg zauwazalne slady, gdy dwie stalowe
czesci (uchwyt i wylot wrzeciona) ocieraja sie o siebie.

. . A
Copyright © 2023. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. ' /
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher.



- Na co warto zwréci¢ uwage przy eksploatacji oprawek

Zalety, wywazonej" obrébki

Wraz z postepem technicznym maszyny sa bardziej wyrafinowane i precyzyjne. Dzialaja z duzymi
predkosciami obrotowymi. Poza tym wymagajq wiecej wydajnos¢ i bardziej stabilne funkcje, ktére sq
bardziej rygorystyczne niz kiedykolwiek wczesniej. W obrdbce szybkosciowej jeden z najwiekszych
czynnikdw ktory pogarszaja wydajnos¢ sg drgania maszyn niewywazonych oprawek. Powoduje to
niezadowolenie pracownikdéw, halas | zmeczenie, ktore sa gldwnymi problemami wplywajgce na
produktywnos¢. Wywazanie oprawek narzedziowych jest podstawowym i skutecznym czynnikiem, ktéry
zapobiega wibracjom maszyny. Jest powszechnie uznawany za niezbedny proces w produkcji maszyn
rotacyjnych.

A
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- Informacje kontaktowe

Piotr Zgaslik

Doradca Techniczno-Handlowy

YG-1 Poland Sp. z 0.0.

ul. Gogolinska 29, 02-872 Warszawa

kom: 609 909 769 tel/fax. +48 22 622 25 86,87
MIP:5262817087 REGOM: 015875184

Sgd Rejonowy dla M. 5t. Warszawy w Warszawie

X1 Whydziat Gospodarczy KRS nr: 0000223084
Kapitat zaktadowy: 50 000 zt

e-mail: piotrzgaslik@yg-1.p www.yg-1.pl

B4
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