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- Gwintowniki maszynowe / STAL NIERDZEWNA

Stal nierdzewna to stop zelaza zawierajacy ponad 10% chromu i
ponizej 1,2% wegla.

Skiada sie glownie z zelaza, niklu, wegla, molibdenu, miedzi,
manganu, azotu, tytanu, niobu, tantalu oraz chromu. Zwiaszcza ten
ostatni pierwiastek chrom przyczynia sie w znacznej mierze do
powstania powierzchniowej warstwy odpornej na korozje. Zawarty w
stali chrom, wchodzac w reakcje z tlenem znajdujacym sie w
powietrzu, tworzy na powierzchni stali niewidoczna gotym okiem
warstwe tlenku chromowego, ktory zabezpiecza stal przed dziataniem
czynnikow powodujacych korozje.

Wyzsza zawartos¢ chromu w stali daje lepsza odpornos¢ na korozje.
Odpornos¢ na korozje ulega dalszemu podwyzszeniu po dodaniu
molibdenu. Dodatek niklu do stali ma na celu uzyskanie struktury
utatwiajacej obrobke plastyczna na zimno i spawanie.

Po przestawieniu co to jest stal nierdzewna, spréobujmy ja podzielic,
okresli¢ charakterystyki i zastosowanie.
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- INOX / STAL NIERDZEWNA : gatunki, charakterystyka, zastosowanie

Wyroznia sie 4 gilowne rodzaje stali nierdzewnych:
(] stal austenityczna,

0 stal ferrytyczna,

O stal martenzytyczna,

0 stal ferrytyczno-austenityczna (duplex).

Kazdy rodzaj skiada sie z kilku gatunkow stali, ale okoto 60% produkcji stali
nierdzewnej stanowi stal austenityczna, glownie stal o oznaczeniu DIN 1.4301
wediug normy EN 10088 (18% chromu, 10% niklu), tzw. stal 304.

Stal austenityczna to w oznaczeniach wg.: DIN 1.4301 (304), lub wg. DIN
1.4305 (303), lub wg. DIN 1.4306 (304L), lub wg. DIN 1.4401 (316), lub wg. DIN
1.4435 (316L), lub wg. DIN 1.4438 (317L), lub wg. DIN 1.4541 (321), lub wg. DIN
1.4571 (316Ti). Grupa materiatlowa w katalogu YG-1 > 14.

Najpopularniejszy, podstawowy a zarazem sprawdzony gatunek stali nierdzewnej Chromowo-Niklowej,
charakteryzujgcy sie Swietng odpornoscig na korozje. Stal austenityczna stosowana jest powszechnie w
wiekszoSci gatezi przemystu - od dekoracji w przemysle budowlanym, poprzez produkcje podstawowych
urzgdzen uzytkowych do skomplikowanych elementow, podzespotow w przemysle chemicznym,
petrochemicznym, motoryzacyjnym, maszynowym, spozywczym a nawet morskim, lotniczym i kolejowym.
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- INOX / STAL NIERDZEWNA : gatunki, charakterystyka, zastosowanie
Stal ferrytyczna: 1.4000 (403), 1.4016 (430), 1.4510 (XM8 lub czesciej 430 Ti)

Stal nierdzewna ferrytyczna charakteryzuje sie odpornoscig na korozje zblizong do stali austenitycznych,
posiadajg dobre wtasnosSci mechaniczne. Stosowane sg jako: stale na cysterny do przewozu kwasow, stale dla
przemystu mleczarskiego, owocowo-warzywniczego, czy browarniczego, do budowy pralek i innych urzgdzen
gospodarstwa domowego. Grupa materiatiowa w YG-1 > 12.

Stal martenzytyczna: 1.4006 (410), 1.4021 (420), 1.4057 (431S29).

Stale te charakteryzujg sie doSc¢ wysokg odpornoscig na korozje a zarazem zachowujg wtasnosci mechaniczne
stali stopowych konstrukcyjnych weglowych oraz w wielu przypadkach narzedziowych.

Stale nierdzewne martenzytyczne rowniez nalezg do grupy stali magnetycznych, jako stale do urzgdzen i rur w
przemysle naftowym, stale do wyrobu watoéw, sworzni, przedmiotow gospodarstwa domowego, stale na topatki
turbin parowych i wodnych, stale na formy do odlewania pod cisnieniem, jak rowniez stale do produkcji tozysk
tocznych. Grupa materiatlowa w YG-1 > 12 lub 13.

Stal ferrytyczno-austenityczna (Duplex): 1.4362 (S32304), 1.4460 (329).

Stale ferrytyczno-austenityczne Duplex zawierajg w swoim skfadzie mniej kosztownego niklu i charakteryzuje w
miare dobrg obrabialnoscig, posiada odpornosc¢ na korozje.

Zastosowanie stali duplex spotykamy w konstrukcjach i urzgdzeniach eksploatowanych w wodzie morskiej, w
konstrukcjach przy wydobyciu ropy | gazu, majg zastosowanie jako czeSci maszyn I urzgdzen dla przemystu
papierniczego. Grupa materiatowa w YG-1 > 14.
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- INOX / STAL NIERDZEWNA : jak dobrac¢ narzedzie do materialu

Tak jak omowitem wczesniej o czterech giownych rodzajach stali nierdzewnych, w
katalogu YG-1 2022/23 stale te zostaly podzielone tylko na trzy grupy materiatowe.

Do tych trzech grup (12, 13, 14 ) bedziemy dobiera¢ te gwintownik maszynowe ktore
beda miaty w nich najlepsze zastosowanie.

Pod kazdym asortymentem w katalogu (na dole strony) jest skrocona tabela
materialowa. W niej znajduja sie pojedyncze kétka lub podwojne kotka.

O - Wybdr znakomity O - Wybdr dobry

Jesli wybierzemy gwintownik, ktéry w danej grupie materiatowej jest ,,wyborem
znakomitym” to mamy pewnosé, ze w tej aplikacji narzedzie sie na pewno sprawdazi.

Jesli wybierzemy gwintownik, ktéry w danej grupie materiatowej jest ,wyborem
dobrym?” to wiemy, ze narzedzie to ma swoje odpowiedniki lepsze. Jednak mog3a sie
one wiazac z lepszym materiatem z jakiego jest wykonany gwintownik lub z lepsza
powloka, co podraza narzedzia.
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- Zakres zastosowan

Tabela pod kazdym asortymentem, zawiera peing liste obrabianych materiatéw przez
gwintownik.

My dzis skupimy sie tylko na stalach nierdzewnych oznaczonych skrétowo litera ,,M”.

Zotte tlo komorek dotyczy tylko stali nierdzewnych.

© - Wybor znakomity O - Wybaor dobry

Iso M -k |
Mi?tpe:lsau Stale niestopowe Stale niskostopowe Sﬂeﬁe narzedziowe Stale nierdzewne Zeliwa szare sferzggalum czﬁ%m
VDI 3323 1 2 3 4 a2 (5] T 8 9 10 11 12 13 14 19 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Zalecenia O O O o &) O O O O O O O O O O O o O
SO ___—_I_
Opis Stop odkowki Odlew aluminiowy, Miedz | stopy mieda Tworzywa
Materialu  z aluminium stopowy (braz / mosiadz) sztuczne Superstopy zaroodporne Stopy tytanu  Stal hartowana "'n;._"tf"’ zeliwo
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 39 36 37 38 39 40 41
HRc 15 30 25 38 34 20 60 42 20
HB 60 100 [5] S0 130 10 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Em 550 630 400 230
Zalecenia O © o) - © (o] O
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- Stal nierdzewna : Austenityczna w katalogu YG-1 2022/23

7o

1.430
1.4305
1.4306
1.4308
14310
1431
14312
1.4350
1.4364
143N
1.4400

5U5 304
5U5303
S(519
SUS304L
505301
SUS304LN
SC512
5U5304

505316

X5CrNi18-10
X10CNiS18-10
X2CrNi1911
GX6CrNi18-9
X10CrNi18-8
X2CrNiNTB 10
GX10CrNi 188
X5CrNi18-9
X20rNiN234
X3CrMnNiN 18887
X5CrNiMo17-12-2

DATA

303
304L
(F-8

301

304LN

305

304

532304

202

316

Stainless steel

304515
303521
304012
304015
30151
304562
302025
304515

284516
316513

58M
X3CrNi1810KD
58E

58E

15(N18-09
Z8(NF18-09
12(N18-09
Z6(N18-10M
L120N17-07
12(N18-10
Z10CN18-9M
16(N18-09
L2CN23-04AZ
Z8(MN18-08-05
3CND17-11-01

TECHNICAL Technical Information
Material Groups

Austenitic
2332
2346 X10CNiS18.09
2352 GX20rNi1910
1333
2331 Y2CrNi1807
nN X2CrNiN1810
332 YSCrNi1810
B
347 X5NiMo17122

F3551
F.3508
F3503

3517
3541

F3551

F3534

530409
530300
530403

530100
530453

530400
532304

531600

Obok w tabeli
przedstawiam
fragment grupy ,,14”
Zielona otoczka.

Pod spodem
zaznaczam trzy
gatunki stali
nierdzewnych
austenitycznych z
ktorymi bardzo
czesto mozna sie
spotkac¢ u klientow
(304, 304L, 316).
Zielona otoczka.
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- YG-1 Portfolio gwintownikow
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- Wykonanie powierzchni w gwintownikach : warstwy / powloki

Warstwa Vap (Oxide) Powtoka TiN Powloka TiCN
. Czarne zakohczenie  Ztoty kolor « Ciemno fioletowy kolor
. Posiada porowata - Gtadka powierzchnia « Gtadka powierzchnia
powierzchnie, ktéra - odporno$é na wysokie - Dobry do réznych materiatéw,
zatrzymuje chtodziwa i oleje temperatury pracy w tym stali nierdzewnej i
stopow stali
Powtoka X

Powloka Hardslick

« Czarne zakonczenie

» Czarne zakonczenie - Wysokowydajna powtoka na

« Warstwa bazowa TiAIN z bazie AICrNa z dodatkiem Si
zewnetrzng warstwg WC/W + odpormosé na wysokie

* Smarujgca powtoka temperatury pracy
zewnetrzna zapobiegajgca

« zwiekszona odpornosc¢ na

Zacleraniu zuzycie krawedzi tngcych
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Y vG TaP INOX

0

« YG TAP Inox VA-NW rodzaj ze skosna powierzchnia natarcia

Jest fo najstarszy model YG-1 ktorego dostarczamy do
gwintowania otworow przelofowych o gltebokosci do 3xD

przy obrobce stali nierdzewnych.

VA

Material group:

Wykonania gwintownikow:
- Dostepny jest z warstwa VAP > TB623.

- Dostepny jest z powloka Hardslick TCHZ23.

v .
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Y vG TaP INOX

 YG TAP Inox VA-NW 40° rodzaj ze skretna luka wiérowa

Jest to najstarszy model YG-1 ktorego dostarczamy do
gwintowania otworow nieprzelotowych o giebokosci do
2,95xD przy obrobce stali nierdzewnych.

Wykonania gwintownikow:
- Dostepny jest z warstwa VAP > TB711.
- Dostepny jest z powloka Hardslick TCH14.
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YG TAP INOX: Szczegoly techniczne
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—0 \\'vkonany z HSS-E

Bardzo wyrazne odcigzenie gwintu
Latwiejsze gwintowanie stali nierdzewnej

Warstwa VAP / powloka Hardslick

Specjalna skosna konstrukcja nakroju
Optymalne odprowadzanie wiérow

i@ Excellent O Good

M Kk
Stainless steel | Greycastion =~ oodiarcast | Malieable cast
VD1 333 1 2 3 4 3 i} T i 9 10 11 12 13 14 13 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 13 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 2o 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230

Recommended ~ © @ O O O @ =) (=)

e eein wiougnt Aty Aluminum-cast, alloyed COPEL 200 CopRer Moys - Nen Metalic Heat Resistant Super Alloys ~ Titanium Alloys Hardened  Chiled  Hardened

VDI 3323 21 X2 23 24 25 26 27 28 29 30 ] | 32 33 ] a5 36 37 38 1] 40 41
HRc 15 30 25 38 34 55 60 42 55
HB B0 100 Fis] a0 130 110 S0 100 200 280 250 as0 320 |400FRm 1050FRm 550 @ 630 400 550
Recommended O )
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- YG TAP INOX: Szczegoly techniczne

Czes¢é robocza w ksztaicie baryiki
(stozek, cylinder, stozek)
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— \\\vkonane z HSS-E

Bardzo wyrazne zwezenie do tylu
Zmniejsza tarcie w przypadku gtebokich
otwordéw nieprzelotowych.

Warstwa VAP / powiloka TiCN / powloka Hardslick

Optymalny ksztatt rowka wiérowego 40 stopni
Plynne odprowadzanie wioréw

Zwiekszone odcigzenie gwintu
Latwiejsze skrawanie stali nierdzewnej M

v

13
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- Geometria

BARDZO DODATNI KAT NATARCIA SPECJALNY KAT ZATOCZENIA

IDEALNE
POLACZENIE

Copyright © 2021. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. ’ /
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B vc comeo Tap
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« YG COMBO TAP rodzaj ze skosna powierzchnia natarcia

Jest fo najstarszy model YG-1 ktorego dostarczamy do
gwintowania otworow przelotowych do stali nierdzewnej.

Wykonania:
- Dostepny jest z powloka TiN > TD814.

Copyright © 2021. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. ’ /
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B vc comeo Tap

- YG COMBO TAP 40° rodzaj ze skretna luka wiérowa

Jest to najstarszy model YG-1 ktorego dostarczamy do
gwintowania otworow nieprzelotowych w stali nierdzewnej.

[
=1
=
e
=]
L]
=
=
=
=

Wykonania:
- Dostepny jest z powloka TiN > TD804.
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- YG COMBO TAP : Szczegoly techniczne

[T
=
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=
=
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® \\\vkonany z HSS-E

Powitoka TiN

Specjalna skosna konstrukcja nakroju
Optymalne odprowadzanie widrow

© : Excellent O : Good

150 M
el Non-alloy steel Low alloy steel HighaloyedSieel  Stainlesssteel | Greycastion | Nodularcast | Malleable cast
VDI 3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20
HRc 13 25 28 32 10 29 32 38 15 35 15 23 10 10 26 3 25 21
HB 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Recommended O © @ ©) © © (©) ©) © O ©) © © © © ©) ©

col N |/ s | _H_ |

Material Aluminum- . Copper and rAlloys MNon Metallic - . Hardened Chiled Hardened
Descriplion  wrought alloy  Aluminum-cast, alloyed g ;e 7 Bracs) Materials Heat Resistant Super Alloys  Titanium Alloys ' ““giael™  cactiron Castiron
VvDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 | 39 40 41
HRc 15 30 25 38 3 25 | 60 42 95
HB 60 100 75 90 130 110 0 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Fm 550 @ 630 400 550
Recommended )] © © (@]
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- YG COMBO TAP : Szczegoly techniczne
4 )
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— \\\vkonane z HSS-E

Powtoka TiN

Optymalny ksztatt rowka wiérowego 40 stopni
Plynne odprowadzanie wioréw

© : Excellent O: Good

oy = _pp M
D Non-alloy steel Low alloy steel Hghaloyedsee,  Stainlesssteel | Greycastiron | Nodularcast | Malleable cast
Zwiekszone odciazenie gwintu vDI3323 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 | M | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20
— , _—— . HRc 13 | 25 28 | 3 | 10 29 3 | 38 15 | 35 15 23 10 10 26 | 3 25 21
tatwiejsze skrawanie stali nierdzewnej = g 125 190 250 270 300 180 275 300 350 200 375 200 240 180 180 260 160 250 130 230
Reommended () © © @ @] @ © (@] )] O © © (@] )] @ @] ©

conl N | s | _H_ |

Material  Aluminum- - Copper and rAlloys  Non Metallic - - Hardened Chiled Hardened
Deseripion wrought alloy Auminum-cast, alloyed mﬁﬁ%&; Matenils Heat Resistant Super Alloys ~ Titanium Alloys ™Gy
Fi

Castlron Castlon
VDI3323 21 | 220 23 24 | 25 2 27 28 | 29 | 30 3 3 33 34 35 3% 37 38 39 40 41
HRc 5 30 25 38 3 5 | 60 42 55
HB 60 10 75 9 130 110 9 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 = 550
Reammenied © © ©  ©
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YG Synchro Tap : Szczegoly techniczne

ynchro TAP

Technologia metali proszkowych
Mocna krawedz tngca, diuga zywotnosé
narzedzia

Gwintowniki dla aplikacji stalowych

Krétka czes¢ robocza
Minimalizacja zagniezdzania sie
wiérow, mniejsze tarcie, lepsze
wykonczenie gwintu

Chwyty o waskiej tolerancji
Zmniejszone bicie, jednolite mocowanie

Powtoka TiN
Odpornos¢ na zuzycie

Optymalna konstrukcija
rowka wiérowego
Ptynne odprowadzanie wiérow

Zwiekszone odciazenie gwintu
tatwiejsze skrawanie stali nierdzewne;j

Copyright (© 2020. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. ',/G
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- YG Synchro Tap: Wykonania gwintownikow skretnych

Snchro TAP

Max. 2.5xD =3
HOLE TYPE =4
Blind Hole ‘ % DIN 4
TOOL MATERIAL = 3711376 R45
CHAMFER LEAD ACC.TO DIN2197 C m—

SPIRALFLUTE ANGLE R45

DIN371/376 TT531 2 5xD
(p.B57)
DIN352
@ : Excellent O :Good
DIN357/LONG e e ™
== Non-alloy steel Low alloy stel HONAIORISES,  Stainlesssteel  Greycastion  Nodlarcast - Malleable cast
VDI 3323 1 2 3 4 5 4] T 8 g 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19
Jest to nowy model narzedzi BB 25 1o 250 2 00 1) 275 300 30 200 | 325 200 240 180 180 0 160 | 250 10

Synchro Tap, ktory polecamy ‘o www wn e o0 © 0 0|0 o

1501 I e R S N
- - - Material  Alumi 3 and on Metalli : .
do gwintowania otworéw o sty Aminu-ast aloyed PRV CRPINOS NOMERIC et Resisant SuperAloys Tranium Aloys HaEd  CHRC e
- I t h t I - V[r_lﬂnm 21 22 23 24 25 26 27 28 29 a0 :i; % 32- 33; 3?: 36 v .;;g g :g
n!eprze o o - ! c w s a I HB 60 100 75 [2.1] 130 110 90 100 200 280 250 350 320 | 400Rm 1050Rm 550 @ 630 400
nierdzewnej. R CRECEECERC o
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- YG Synchro Tap : Wykonania gwintownikow ze skosna powierzchnia natarcia

Snchro TAP
HOLE TYPE B mﬂ
: DIN 6HX
TOOL MATERIAL HSS-PM 371/376

CHAMFER LEAD ACC.TO DIN2197 B
FLUTETYPE Spiral Point
SPIRALFLUTE ANGLE :

DN371/376 [ERAEEE ~ T EB
(p-858) 3.0xD |
DIN352 |
DIN357LONG

© : Excellent O :Good

so I T M
] i Non-alloy steel Low alloy steel HohaloyedSeel,  spainless steel | Grey castiron | Nodularcast | Malleable cast
Jest to nowy model narzedzi SHRe . 13 5 | @ 0 2w  ®  i5 % 15 23 0 0 26 5  m o
) HB 125 190 250 270 300 180 275 300 35 200 325 200 240 180 180 260 160 250 130 230
SYHChI'O Tap, ktory polecamy Romeed © © © O © O © ©®© O | O ©
- - e g N ! s |
VDI3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 | 32 | 33 | 34 | 35 3 37 38 39 40 Iy
p!'zecllotowycih w stali m:' ¥ IR . C R
nierdzewnej. HB 60 10 75 9 130 10 9 100 200 280 250 350 | 320 400Rm 1050Rm 550 400 550
Recommended © © @ @ @)
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YG Prime Tap : Szczegoly techniczne

PRIME

TAP

Technologia metali proszkowych
Mocna krawedz tngca, dtuga zywotnosc

narzedzia

X

Coating

w2
o
-
=
=
©
=
a
2
©
-
-_—

Bardzo krétka czes¢ robocza do wymiaru M7
Minimalizacja zagniezdzania sie wioréw, mniejsze
wiory, lepsze wykonczenie gwintu

/"i

_Powtoka X
Wysoka odpornosc¢ na
ciepto i zuzycie

Optymalny ksztalt rowka
wioroweqo spirali / skosnej

pow. nat.

Ptynne odprowadzanie widrow

Zwiekszone odcigzenie gwintu
Latwiejsze skrawanie stali dla
zwiekszonej predkosci gwintowania

ves ..
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- Prime Tap : Wykonania gwintownikow skretnych

HOLETYPE

TOOL MATERIAL
CHAMFER LEAD ACCTODIN2197
FLUTETYPE
SPIRAL FLUTE ANGLE

DIN371/376

DIN357/LONG

DIN371/376

DIN371/374

SERIES

Max. 2.5xD
Blind Hole
HSS-PM
C E
Spiral Flute Spiral Flute
R45 R45
TRE30 TRE34
(pB115) (p.B116)
TRE31
(p8117)
TRE32
(p8119)
TRE33
(n.8120)

Jest to najnowszy model
narzedzi, ktory polecamy do
gwintowania otworow
nieprzelotowych w stali
nierdzewnej.
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- Prime Tap : Wykonania gwintownikow ze skosng powierzchnia natarcia

HOLETYPE

TOOL MATERIAL
(HAMFER LEAD ACC.TO DIN2197
FLUTETYPE
SPIRAL FLUTE ANGLE

DIN371/376

DIN357/LONG

DIN2181
DIN371/376

DIN371/374
DIN2181

Max. 3.0xD
Through Hole

B

Spiral Point

TRJ15
(pB8121)

TRJ16
(pB8122)

TRJ17
(p8124)

TRJ18
(pB125)

Llmmmmempm  PRIME

Jest to najnowszy model
narzedzi, ktory polecamy do
gwintowania otworow
przelotowych w stali
nierdzewnej. o —
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Deseription Non-alloy steel Low alioy steel i ol pleel Stainless steel
VDI 3323 1 2 k] 4 5 & 7 a a 10 11 12 13 14 15 18 17 18 19 20
HRe 13 25 28 3z 10 29 32 38 15 a5 15 23 10 10 26 3 25 21

HE 125 180 280 270 300 180 275 300 350 200 326 200 240 180 180 280 180 280 130 230
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Materidd  Aluminum- ; and Non Metallic ; .
VDI 3323 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 k]| 32 33 34 ] 36 37 38 39 40 41

HRe 15 30 25 38 4 55 | 60 42 55
HB 60 100 20 130 110 90 100 200 280 250 350 320 400Rm 1050Rm 550 630 400 550
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-Gwintowanie stali INOX: Chlodziwo i predkosc¢ skrawania

 Piyn chlodzaco / smarujacy

EMULSJA

8-12% dla Inox
5-8% dla miekkiej stali

Ogdlnie rzecz biorac, olej do obrobki skrawaniem jest zawsze
najlepszym wyborem.

- Predko$é skrawania > Stale INOX

Gwintownik z warstwa VAP oxide : 4-9 m/min

Gwintownik z powloka : 6-13 m/min

NIGDY NIE PRACU,J Z Duzt\_PREDKOSNA
PODCZAS OBROBKI STALI INOX !

W przypadku stabego smarowania
preferowana jest powloka Hardslick!
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- Geometria VA-NW : Wynik testu

* Gwintowanie na OKUMA MULTUS B550 WYZWANIE
« Materiat: 1.4462-F51(Duplex Stainless Steel)
» Oprawka : BT50AD/B-SYTER27-110

* Gwintownik : TB914606 VAP (M16x2.0)

gwintowania
* Gwintownik TB914606 YG Tap Inox

*VVc =7 m/min co odpowiada n = 140 obr/min Parametry
* Vf =280 ’n’1m/r_nin pracy

» Gtebokos¢ gwintu =2,5x D

* Chtodziwo SHELL Hocut 3350 6% Emulsion Oil

» Synchroniczny uchwyt do gwintowania:
wykonano 95 otworow,
* Obcigzenie maszyny 26% - 28%,

* Optymalna trwato$¢ narzedzia, zakonczenie
pracy na danym detalu.

* BT50AD/B-SYTER27-110 Oprawka Synchro do Rozwiagzanie

Detal obrabiany

Material groups
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- Geometria VA-NW vs New Prime Tap : Wynik

‘PRIME
* Maszyna to pionowe centrum OKUMA GENOS WYZWANIE TAP
M560-V-e Detal obrabiany Detal obrabiany

* Materiat: O00H17N14M2, AlISI 316L, 1.4404 (Stal przez Hardslick przez New Prime Tap

nierdzewna )
* Oprawka : BTS0AD/B-SYTER27-110
« Gwintowniki : Hardslick vs New Prime (M10x1,5)

« BTS0AD/B-SYTER27-110 Oprawka Synchro do Rozwiazanie - “j = .-%
L

gwintowania
» Gwintownik TCH14426 Hardslick, YG Tap Inox VA/NW
* Gwintownik TRE30426GS Powioka X, YG New Prime
Tap

| ijp_"*i?;ra -
1‘1:,]'_1:

-

*VVc = 10 m/min (Hardslick), Parametry
*VVc = 13,2 m/min (New Prime Tap) pracy

» Gtebokos¢ gwintu = 1,5 x D (15 mm)
* Chtodziwo 7% Emulsion Oll

© - Wybér znakomity O : Wybor dobry
IS0 M
Lt Stale ni

Materiatu nierdzewne

VDI 3323 12 13 14

HRc 15 23 10
HB 200 240 180

Zalecenia O O O

» Synchroniczny uchwyt do gwintowania: wykonano po
10 otworow na kazdy typ gwintownika

«Zwiekszenie parametréw pracy o 30%

* Optymalna trwatos¢ narzedzia.
» Gwintowniki New Prime Tap pracujgw 12, 13, 14
grupie materiatowej, uniwersalne zastosowanie

Copyright (© 2021. YG-1 Co., LTD. All Rights Reserved. I
Copying, modifying, or reproducing in whole or in parts are prohibited without prior permission of the publisher. 27



Dziekuje za udziat w szkoleniu!

URL www.yg-1.pl

Czy sg jakies pytania?

Andrzej Cieplak
Product Manager Threading. Engineer for the development of applications of cutting tools.

YG-1 Poland Sp. z o.0.

UL. GOGOLINSKA 29, 02-872 WARSZAWA
kom: 785 105 504 tel/fax. +48 22 622 25 86,87

e-mail: andrzej.cieplak@yg-1.pl
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